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SCHEDA D
APPLICAZIONI delle BAT

(prot. 202090 del 18/04/2025)
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\| REGIONE cAMPANIA

SCHEDA «D»: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE!

La scheda ¢ stata elaborata in base a quanto riportato nella Decisione di Esecuzione (UE) 2020/2009 della Commissione del
22 giugno 2020 che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) per il trattamento di superficie con
solventi organici, anche per la conservazione del legno e dei prodotti in legno mediante prodotti chimici.

1.1.1 Sistemi di gestione ambientale

BAT 1. Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell’elaborare e attuare un
sistema di gestione ambientale (EMS) avente tutte le caratteristiche seguenti:

Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

Brefo
BAT conclusion

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
i. impegno, leadership e responsabilita da parte | dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.

della direzione, compresa l'alta dirigenza, per| v POLITICA AZIENDALE PER LA APPLICATA

attuare un sistema di gestione dell'ambiente QUALITA’, AMBIENTE, IGIENE E
efficace; SICUREZZA.
v" MANUALE DEL  SISTEMA DI
GESTIONE INTEGRATO

ii. un'analisi che comprenda la de- terminazione

del contesto dell'organizzazione, . .
& L’azienda applica la seguente BAT attraverso la

l'individuazione delle esigenze e delle . . : . :
redazione dei seguenti documenti contemplati

aspettative  delle  parti  interessate e . . )
l'identificazione delle caratteristiche dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015. APPLICATA -

dell'installazione collegate a possibili rischi per v' RELAZIONE ANALISI DEL’ CONTESTO,
l'ambiente (o la salute umana) e delle RISCHI ED OPPORTUNITA

disposizioni giuridiche applicabili in materia di v ANALISISWOT
ambiente;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati

iii. sviluppo  di una ~ politica - ambientale chel 4.1\, corificazione UNI EN 1SO 14001:2015.

preveda il miglioramento continuo della APPLICATA -
prestazione ambientale dell'installazione; v' POLITICA ~ AZIENDALE PER LA

QUALITA’, AMBIENTE, IGIENE E

SICUREZZA.

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.
v' RELAZIONE ANALISI DEL CONTESTO,| APPLICATA -
RISCHI ED OPPORTUNITA’
v' RIESAME DELLA DIREZIONE.
v PIANO DI MIGLIORAMENTO.

iv. definizione di obiettivi e indicatori di
prestazione relativi ad aspetti ambientali
significativi, incluso garantire il rispetto delle
disposizioni giuridiche applicabili;

! - La presente scheda deve riportare la valutazione della soluzione impiantistica da sottoporre all’esame dell’autorita

competente. Tale (auto)valutazione deve essere effettuata dal gestore dell’impianto IPPC sulla base del principio dell’approccio
integrato, delle migliori tecniche disponibili, delle condizioni ambientali locali, nonché sulla base dei seguenti criteri:

a. bat conclusion pubblicate _sul sito http://www.dsa.minambiente.it/ o nei BREF pertinenti, disponibili sul sito
http://eippcb.jre.es/pages/FActivities. htm; TIND 0

b. sulla base della individuazione delle BAT applicabili (evidenziare se le BAT sono applica 1 ﬂnfplﬁs:{ le attivita
IPPC, ad una singola fase di cui al diagramma C2 o a gruppi di esse oppure a specifici impagiza ali);, a "'!.q!:-%-_. ;

c. discutere come si colloca il complesso IPPC in relazione agli aspetti significativi indicatifng] 43 EEF (itgpéﬁpgie,’$5§ﬂiche di
gestione, indicatori di efficienza ambientale, ecc.), confrontando i propri fattori di emi&me 0 'p:p?.LssiVi, wcon! quelli
proposti nei BREF. Qualora le tecniche adottate, i propri fattori di emissione o livelli 2 i§sivi si’u:smptifl%';'la.gt i
BREF, specificarne le ragioni e ove si ritenga necessario indicare proposte, tempi € costi d:gd ¢hie e

d. qualora non siano disponibili BREF o altre eventuali linee guida di settore, I’azienda dey €01 |
prestazioni ambientali alla luce delle disponibili, individuando gli indicatori che riti¢ne maggiofirelels C&b!.h\

s

realta produttiva. ;
L |
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v. pianificazione e attuazione delle azioni e delle
procedure necessarie (incluse azioni correttive
e preventive se necessario) per raggiungere gli
obiettivi ambientali ed evitare i rischi
ambientali;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.
v ELENCO PROCEDURE DEL SISTEMA| APPLICATA -
DI GESTIONE INTEGRATO
v" PROCEDURE E ISTRUZIONI
OPERATIVE.

vi. determinazione delle strutture, dei ruoli e delle
responsabilita concernenti gli obiettivi e gli
aspetti ambientali e la messa a disposizione
delle risorse umane e finanziarie necessarie;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA -
v" PIANO DI MIGLIORAMENTO.
v" ORGANIGRAMMA AZIENDALE.

vii. garanzia della consapevolezza e delle
competenze necessariec del personale le cui
attivita potrebbero influenzare la prestazione
ambientale dell'installazione (ad esempio
fornendo informazioni e formazione);

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la

redazione dei seguenti documenti contemplati

dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA -
v" PIANO ANNUALE DI FORMAZIONE.
v" VERBALI DI FORMAZIONE.

viii. Comunicazione interna ed esterna;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA -
v" MANUALE DEL SISTEMA DI
GESTIONE INTEGRATO

ix. promozione del coinvolgimento del personale
nelle buone pratiche di gestione ambientale;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
NORME COMPORTAMENTALL

PIANO ANNUALE DI FORMAZIONE.
REGOLE RACCOLTA DIFFERENZIATA

APPLICATA -

x. redazione e aggiornamento di un manuale di
gestione e di procedure scritte per controllare le
attivitd con impatto ambientale significativo
nonché dei registri pertinenti;

SN

MANUALE SISTEMA DI GESTIONE

INTEGRATO

v" PROCEDURE ED ISTRUZIONI| APPLICATA -
OPERATIVE.

v MODULI DI REGISTRAZIONE

xi. controllo dei processi e programmazione
operativa efficaci,

Il controllo dei processi ¢ la programmazione
operativa  sono costantemente garantiti
dall’applicazione delle procedure e istruzioni| APPLICATA -
operative contenute nel SGA validato con la
certificazione UNI EN ISO 14001:2015

xii. attuazione di adeguati programmi di

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015

v" PROGRAMMA DI MANUTENZIONE E

manutenzione; TARATURA APPLICATA -
v' REGISTRO E SCHEDE
MANUTENZIONE
v PROCEDURA MANUTENZIONE.
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
xiil. preparazione delle emergenze e protocolli | dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
di intervento, comprese la prevenzione e/o la| v PROCEDURA DI SORVEGLIANZA E APPLICATA i
mitigazione degli impatti (ambientali) negativi MISURAZIONE ASPETTI AMBIENTALI
durante le situazioni di emergenza; v" PIANO DI EMERGENZA
v" PROCEDURA GESTIONE EMERGENZE
AMBIENTALI
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
Xiv valutazione, durante la (ri)progettazione di redazion§ dei.seguenti documenti_contemplati
.una (nuova) insta’tllazione o di una sua parte, dei dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
suoi impatti ambientali durante 1’intero cicl’o di ¥ POLITICA ~ AZIENDALE PER LA APPLICATA -—
. . QUALITA’, AMBIENTE, IGIENE E
vita, che comprende la costruzione, Ia
manutenzione, 1’esercizio e lo smantellamento; SICUREZZA.
’ > | v PROCEDURA GESTIONE DEL
CAMBIAMENTO
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XV. attuazione di  un  programma  di
monitoraggio € misurazione, ove necessario ¢
possibile reperire le informazioni nella relazione
di riferimento sul monitoraggio delle emissioni
in atmosfera e nell’acqua da installazioni IED
(Reference Report on Monitoring of emissions
to air and water from IED installations, ROM;

L’azienda a seguito dell’autorizzazione attuera
un programma di monitoraggio relativo alle
emissioni in atmosfera agli scarichi delle acque
reflue e dei rifiuti. Il riferimento ¢ il PMeC

APPLICATA

XVI. svolgimento di  analisi

settoriali su base regolare;

comparative

Lo svolgimento di analisi comparative settoriali,
vengono effettuate mediante 1’implementazione
delle procedure e istruzioni operative contenute
nel SGA.

APPLICATA

XVii. verifica periodica indipendente (ove
praticabile) esterna e interna, al fine di valutare
la prestazione ambientale e determinare se il
sistema di gestione ambientale sia conforme a
quanto previsto e se sia stato attuato e

aggiornato correttamente;

La BAT ¢ applicata attraverso ’attuazione dei
seguenti documenti:

v PMeC

v AUDIT DI CERTIFICAZIONE ISO 14001.

APPLICATA

XViil. valutazione delle cause di non conformita,
attuazione di azioni correttive per far fronte alle
non conformita, riesame dell’efficacia delle
azioni correttive e accertamento dell’esistenza o
della possibile comparsa di non conformita
analoghe;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
v" PIANO DI MIGLIORAMENTO.
v PROCEDURA GESTIONE
CONFORMITA
v PROCEDURA AZIONI CORRETTIVE E
PREVENTIVE

NON

APPLICATA

xix.  riesame periodico del sistema di gestione
ambientale da parte dell’alta dirigenza, al fine di
accertarsi che continui ad essere idoneo,
adeguato ed efficace;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
v" PIANO DI MIGLIORAMENTO.
v VERBALE RIESAME.
DIREZIONE

DELLA

APPLICATA

XX. seguito e considerazione dello sviluppo di
tecniche piu pulite;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
POLITICA AZIENDALE PER LA QUALITA’,
AMBIENTE, IGIENE E SICUREZZA.

APPLICATA

In particolare, per il trattamento di superficie con
seguenti elementi:

solventi organici, le BAT devono includere nel sistema di gestione ambientale i

1) Interazione con il controllo e la garanzia di
qualita e considerazioni in materia di salute e
sicurezza.

L’azienda ha implementato un sistema di gestione
integrato e certificato di qualitd ambiente e
sicurezza.

APPLICATA
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1.1.2. Prestazione ambientale complessiva

BAT 2. Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva dell’impianto, in particolare per quanto riguarda
le emissioni di COV e il consumo energetico, la BAT consiste nel:

Brefo
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione

Bref o BAT
conclusion *

Note **

v individuare i settori/le sezioni/le fasi dei
processi che contribuiscono
maggiormente alle emissioni di COV e al
consumo energetico e vantano il
potenziale di miglioramento maggiore
(cfr. anche BAT 1);

v’ individuare e attuare azioni per ridurre al
minimo le emissioni di COV e il
consumo energetico;

v’ verificare periodicamente (almeno una
volta all’anno) la situazione e il seguito
dato alle situazioni individuate.

Le emissioni di COV derivano esclusivamente dalla fase
di stampa, le cui emissioni sono convogliate per
I’abbattimento di oltre il 99%, ai due Ossidatori Termici

Rigenerativi.
L’azienda nel corso degli anni ha gia ridotto
sostanzialmente il consumo di solventi eliminando

I’utilizzo di colle a solvente, difatti gli adesivi impiegati

per I’accoppiamento dei film sono senza solventi con un

residuo secco pari al 100%.

Le attivita a maggior consumo energetico (elettrico e

termico) sono stampa e laminazione.

L’azienda per ridurre al minimo i consumi energetici

effettua una serie di controlli e manutenzione preventiva

sulle apparecchiature ad alte richieste energetiche:
Controllo delle perdite meccaniche, dovute
all’attrito nei cuscinetti e nelle spazzole.

v' Equilibratura dinamica delle giranti dei
ventilatori che risultano fuori asse.

v' Verifica delle connessioni elettriche ed
eventuale adeguamento di quelle difettose, le
quali generano perdite di energia per effetto
Joule

v Verifica dell’allineamento e del tensionamento
delle cinghie di trasmissione.

v Ingrassaggio e lubrificazione atte a ridurre
I’attrito e quindi consumi

v' Accurato rifasamento degli impianti per
riduzione delle perdite di energia pe effetto
Joule

La verifica periodica delle situazioni individuate avverra
tramite 1’attuazione del PMeC ed il Piano Gestione
Solventi

v energia elettrica - vedi par. 2.6 PMeC -
registrazione (digitale) a cadenza mensile;

v' metano - - vedi par. 2.7 PMeC - registrazione
(digitale) a cadenza mensile;

v' emissioni in aria - — vedi par. 2.10 PMeC
(emissioni convogliate e fuggitive) e cap. 4 del
PMeC (Piano Gestione Solventi);

APPLICATA
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1.1.3. Selezione delle materie prime

BAT 3. Al fine di evitare o ridurre ’'impatto ambientale delle materie prime utilizzate, la BAT consiste nell’utilizzare

entrambe le tecniche riportate di seguito.

Teinica

[hesseri zhorm:

Applicabiic

thilizze di meareri
primie a basso inmpano
ambiencale

Mellambirg del sisgsema di pestions ambienrale jofi
BAT 1}, una valutazione sstematica degll impaitl
ammbientall pepativi el materiall uellizeatd (o
particodare per ke sostanze cancerogens, Mutagens
& tocziche per 13 tipraduzione nodwhé pe le
sostanze estrensansente P“:‘:c‘.lp:—'l:i.:‘ B DVE
possibile, b loro soatituzione con materiall § cud
impanti amlientali e sanitari sono rdort o
inEsisrent, tenende cowmn d2i requisiti o delle
specifiche di guakit del peedorio.

Generalmente applicabile
Laabite {d essmpio i
livelle di deragliod ¢ la
natura della valutazbone

dipendomo  in  penere
dalla  natura ctalle
dimieilzio 2 dalls
Comphessita

dell'impiznco, cosi come
dallingiemne  dei  sued
possibib efferti
stillambiznce e dal ripo ¢
daila quantied di marerali
HTEIZZAL

Crimizzazioge dellnzo
i sohrentl nel processo

Crtimizzagione dell v o di salveid nel proceso
grazie ad i pianeo di pestione (el ambire del
sistemna di gemicne ambienraks [ofr, BAT 1)) che
mira a indhvichsare & attuare = azionl necessacie ,:Id

Genssahinente applicabile

eserpin, domgplo dei colord, otimizzazione della
ncbulizzazione dello spray).

Brefo
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Utilizzo di materie
basso
impatto ambientale.

prime a

L’azienda adotta come parametro di scelta dei prodotti quello di prediligere
prodotti con classe di pericolosita inferiore (Regolamento CLP).

L’azienda utilizza prodotti con Frasi di Rischio o Indicazioni di Pericolo (CLP)
R50 0 H400 e R53 0 H411, anche perché allo stato attuale non ci sono prodotti
equivalenti privi di sostanze con tali Indicazioni di Pericolo.

L’azienda perd mette in atto tutte le cautele impiantistiche e procedurali per
evitare che tali sostanze possano contaminare le matrici ambientali.

La ricerca di prodotti meno nocivi per la salute umana e per ’ambiente viene
effettuata in modo sistematico coinvolgendo in questo processo i fornitori ed i
clienti.

L’azienda adotta una procedura di validazione per i prodotti chimici introdotti
nel ciclo produttivo al fine di scegliere, a parita di funzionalita produttiva,
prodotti sempre meno pericolosi, favorendo quelli con concentrazioni di
sostanze pericolose inferiori.

Non vengono utilizzati prodotti o sostanze chimiche che risultano essere
classificate come CMR (Cancerogene, Mutagene e tossiche per Ila
Riproduzione).

APPLICATA

b) Ottimizzazione
dell’'uso di
nel processo.

solventi

L’azienda razionalizza 1’uso di solventi mediante 1’applicazione delle seguenti

tecniche:

v’ programmazione dei consumi con gestione tramite la registrazione dei
prodotti (inchiostri e solventi) che avviene con carico mensile e scarico a
produzione.

v' impiego di una mix-station che consente di miscelare e dosare gli
inchiostri per la preparazione delle ricette,

v' impiego di una mix-station che consente la caratterizzazione ed il riutilizzo
dei resi d’inchiostro;

v’ collegamento con tubazioni fisse tra serbatoi di stoccaggio degli inchiostri
€ mix station;

v’ collegamento con tubazioni tra serbatoi di stoccaggio solventi e punti di
prelievo, posti questi ultimi in corrispondenza delle utenze.

APPLICATA
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BAT 4. Al fine di ridurre il consumo di solventi, le emissioni di COV e I’impatto ambientale generale delle materie
prime utilizzate, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecaics DescrEzinde Applicabilicd
Llzo di phriuere/
PR ETinI AN vernicil
inchinstrijadesivia base | Uso di pitbere, rovestimentl, inchiostr guidi, ver-
al | solvente con alte nict ¢ ddesivd contenenti wim quantith ddos di
canrern i sokidi solventi & wi rerore pil elevare di polidi
Uleo di pirmire)
rivestimentifinchicstel | Uso di pintire, rivestinent, ichiostri liguidi, ver-
] veeniciladesivi a ase fici e adesivi in cui il solvente organico & parzial-
EE e L miente sostitiito da acgua.
Uzo di brechbcstrl | U i btk diveatimcnit. dndibatst edi v La zelezione delie tecni-
rivestiment/pitiire) e :ﬁ'ﬁm -.I*latpmlmm ::.ﬁmrlmg‘;;_:ﬂﬂ 1|t:clmm1 che di tragtamenta di
cl YRLIICE & At cen Nativazione di gruppd chimici specifici sono superficie pud essere
essicoatl per Pelffetso gt irka .1m}m UV o Bl o velog bimitata dal tipa di atti-
irrappiamento. H“‘“'HIL}‘E Ilﬁl‘:?:;ﬂ:ﬁi.-ﬁni & Con 2 S | it dal tipo e dalla forma
del substrato, dai requasird
di qualita del prodottl e
dalla necessita di garan-
. s : ;
di ;Sﬂﬁinfxltﬁﬁézl Urilizzo i mareriali adesivi bicomponenti senza E'“ "'JJ“ 5 “”ff""dl‘ ““I'II'
H 5 solvente composti da una resing e un indurente. O PR O SRR
salvenie cazione del rivestinento,
b= tecniche & eszicca-
; rloa=findurimento e |
Urilizze di W civestimento coa adesivi otenui cisteml di troframento del
& Uifizzo di Irl:u]]':s.uusi::u_:“ caldo di gosmme sju[:r.irjl:nr. TSNS | oo i uscica dal processo
adesivi termofusibili idrocarburiche e vari additivi. Non si vrilizzano stano compatibili tra loro.
solventi,
i Utilirzo della vernicia- Utlizzo &l una vernicianura senza solvents che si
TLfa 3 podveri ageplica eotro foroma di polvese fine tennoindiisense.
Utilizzo di o film Lutilizze di film polimericl, applicati su un sup-
” lambnato per rivestl- parme armoiato o uga bobina al fine di conferire
B eni au sUpporti arre- | proprietd estetiche ofunzional, sdouce i pumerodi
todatl fweb) ool coating | strati di rivestimente necessard,
Uso di sostan=e che nog | Sostituzicae dei COV ad elevats wolatilith con alue
b} gono OOV o 2000 OO0 3 | SOSTanTe COMICnen compoiti organici vokril che
ME0es sone noa COV o sono COV & miasore volatilits {ad
volaribcd EsELpin csteri),
La BAT ¢ APPLICATA in quanto almeno una delle tecniche riportate dalla stessa BAT viene
APPLICAZIONE BAT . C qu u p d M
applicata.
L’applicabilita della BAT prevede che la scelta delle tecniche di trattamento di superficie puo essere
limitata dal tipo di attivita, dal tipo e dalla forma del substrato, dai requisiti di qualita dei prodotti e
dalla necessita di garantire che i materiali utilizzati, le tecniche di applicazione del rivestimento, le
PREMESSA GENERALE tecnichg d1 essiccazione/indurimento e i sistemi di trattamento dei gas in uscita dal processo siano
compatibili tra loro.
Come suggerito dalla stessa BAT nel campo di applicazione 1’azienda trova limitazione
nell’applicazione di alcune tecniche riportate nella BAT per i seguenti motivi di tipologia di substrati
utilizzati e dai requisiti di qualita del prodotto per il settore food mercato servito dall’azienda.
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Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Uso di pitture/
rivestimenti/vernici/inchiostri/ad

Gli inchiostri utilizzati sono
definibili ad -alto contenuto di
residuo secco (contenuto di

. solidi > 99%) e al momento| APPLICATA -
esivi a base solvente con alto W utili diluiti
contenuto di solidi dell’utilizzo vengono diluiti
con solvente quel tanto da
renderli fluidi.
La tecnologia che prevede [I’utilizzo di
inchiostri e vernici a base acqua non ¢
applicabile nel settore stampa per gli
imballaggi flessibili per il settore alimentare in
b) Uso di pitture/rivestimenti NON quanto gli inchiostri a base acqua:
/inchiostri/ vernici/adesivi a base -— APPLICABILE v' non possono essere impiegati con film di
acquosa. poliestere e nylon (essendo questi materiali
igroscopici);

v non consentono di produrre una grafica in
termini di qualita analoga a quella ottenuta
con inchiostri a solvente;

La tecnologia con Inchiostri con solidificazione

5 Uso & inchiostri/ ad UV o IR non é. applicabile a.l process'olcﬁ
rivestimenti/pitture/  vernici e NON st’ampa per gh' . 1mballggg1 ﬂeSS¥b'lll.
adesivi essiccati per - APPLICABILE | L essiccazione degli inchiostri, delle vernici ¢
irraggiamento degli adesivi a solvente, applicati sui film con il
' sistema rotocalco o flexografico, avviene
mediante impiego di aria riscaldata.
- . . .|Le macchine di laminazione
ggcom;iggifi"senzads‘olvenigesw‘ (Accoppiatrici), utilizzano colle| APPLICATA
' senza solventi (solvent-less).
Lo scopo della BAT ¢ quello di ridurre il
e) Utilizzo di adesivi NON consumo di solventi, come gia detto le
termofusibili. - APPLICABILE |macchine di laminazione (Accoppiatrici),
utilizzano colle senza solventi (solvent-less).
f) Utilizzo della verniciatura a NON L’u?lizg'(i d’linchiostri ad' polvere - non f?

. -— applicabile al processo di stampa per gli
polveri. APPLICABILE imballaggi flessibili.

.. . . La tecnologia del coil coating non ¢ applicabile
ﬁ)erUtililjeZ;)tir(rilleriril ﬁsllrln 1:1?[1)11;1(?2 — NON né per la stampa, né nel settore .degli imballagg@
arrotolati (web) o coil coating. APPLICABILE ﬂeSS.lb.lll, difatti trattgm dl. processo di

verniciatura per superfici metalliche.

La tecnologia che prevede I’utilizzo di

inchiostri e vernici prive di COV non ¢

applicabile nel settore rotocalco e flessografico
per gli imballaggi flessibili destinati al settore
h) Uso di sostanze che non sono NON alimentare in quanto comprometterebbero
COV o sono COV a minore -— APPLICABILE I’idoneita alimentare dell’imballo che poi va a

volatilita.

contatto con I’alimento.

Non ¢ possibile nemmeno utilizzare solventi a
bassa velocita di evaporazione in quanto il film
stampato, per le velocita di produzione,
uscirebbe ancora “bagnato” dal forno.
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1.1.4. Stoccaggio e manipolazione di materie prime

BAT 5. Al fine di evitare o ridurre le emissioni fuggitive di COV durante lo stoccaggio e la manipolazione di materiali
contenenti solventi e/o materiali pericolosi, la BAT consiste nell’applicare i principi di buona gestione utilizzando

tutte le tecniche riportate di seguito.

Trenics

Teocniche di gearbone

Prepniazioms & niluwa

a} pervenzicas = il coan-
srwllo di perdiie @ R
Flitsedre dochdeitall

ahaiee cH up plae e e

i}

Ao i peeveni oo & Combiolle dells peadite &

aedle liprhiscite socideprall fa paree del sistema dil

erjoqe appleEnrale defr

Fﬂlll{l:

BAT 1h & connpressde, fra

Bpaonl mel Ccaso G eidendn el SEno, pes Tnodie
s ite aocidenmli O dibimeingionl estese o gldame
Findividimazions del rosll & dells respomnsals i
delle perscne colnvolis:

B senuibilizzaziomne del personsle sulle prolle
nzticha amddenandl » relatien Formazicans pes
prevesureftrattane e fuoransoite accidestali;
Vndividuazions delle aees g risclio 48 booais-
wcie acokdeneall & o i perdine diomareriall ek
cioloal, chasiferandale 1n fopziens del rischis:
melle @rew Do ate;, amicumse  adeguais
sisbeind di coimenimento; gd esermpd o pavineerd
Enprer preali;

Fincliwidisagziones 1 .||‘|f|‘|ll.1rl dlggmp=inivl dl ooy
eendmendo @ ol pulzia nel caze di fucraciee
accicentali. scoerendomi pmsodsamente cle
eifero @ et e cleponibil,

(=
teicla ] geEsrion
I dervaonl dal ooy
erolhs ¢
il wnn Vol
v dld Hemt Crdpiide & OPEEnETRE,
¥ urg delle apparecchlay
anaemts delle pendite & tenapeativa repars
wionwr delle pecdige dn valvels, goorsizioo,
Fleduge e, jofe. BAT 1 5)

ire dlf

Applicalrzea

Gencralimesire agpp o lle
Lramnbing fadd sssmipie
livelbor bl dentagllic « la
aatisra del pdano dipen
alimiiae i praseses dalla
patark, dhille dlivensiois e
Aalla « o lessirn delimin
winllazicae, ¢ dal tipo =
whallan gieamada cla snabeciali
il EEari

Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a)Preparazione e attuazione di
un piano per la prevenzione
e il controllo di perdite e
fuoriuscite accidentali.

allegato.

derivanti

Nel SGA ¢ prevista una procedura per la gestione delle emergenze
ambientali
pericolosi. Tale procedura, allegata alla scheda, prevede al suo interno
anche la gestione di potenziali sversamenti di prodotti chimici
pericolosi, in particolare riporta le regole di comportamenti da adottare
in caso di spanti a terra di prodotti chimici, gli obblighi e i divieti
nonché i controlli e le verifiche.
Al fine di identificare le possibili debolezze della procedura, la
correttezza della stessa, in termini di interazioni tra le parti coinvolte, si
effettuano delle prove simulate di spandimenti di inchiostro o altro
prodotto, il tutto viene poi verbalizzato come si evince dal verbale

dall’utilizzo dei prodotti

chimici

o rifiuti

APPLICATA

Tecuiche di stoccaggio

I H]E

Sigillatur o rcoperiura
ki dei comteniteri e della-
e dl stoccappio confi-

Stoccagzio di sebventi, maseriali pericolosi, sohent
esausti e materiali di smaltimente delle operazions

di pualizia in conteniteri sigillati o coperti, idonei
per b rischi associan e concepld per. sdurse al
mdisine |e emnissionl. Cares & sroccaggio del con-
tenitori £ confinata & s unn capacitl adeguata,

dello stoccagglo di

S| materisll pericalosl

Ridumione al mindmo

nelle ares di produzions

I nateriall pericolos sono present nelle aree di

produzlone solo pedle quantid pecessazie alla pro-

duzione; eventuall uberion quantcativi seao
immagnzzinati in alire peree

Genertlineote applicabile
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Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

b) Sigillatura o ricopertura dei
contenitori ¢ dell’area di
stoccaggio confinata.

Tutte le materie ausiliarie (solventi, inchiostri, colle), sono stoccate
in cisternette, in fustini ed in serbatoi interrati.

Il riempimento dei fustini, contenenti gli inchiostri ricettati,
avviene in automatico mediante apposite “giostre colori”. Il
prelievo degli inchiostri dalle cisterne di consumo giornaliero viene
eseguito mediante circuito chiuso costituito da tubazioni in
pressione. | fustini, dopo il riempimento, vengono sigillati con
coperchio dall’operatore e trasferiti alle macchine da stampa.
Anche i rifiuti liquidi sono stoccati nell’area apposita in contenitori
chiusi ermeticamente.

APPLICATA

¢) Riduzione al minimo dello
stoccaggio di  materiali
pericolosi nelle aree di
produzione.

Nelle aree produttive non sono presenti stoccaggi ma ¢ presente il
materiale strettamente necessario alla produzione. Gli inchiostri a
base solvente contenuti nei recipienti provenienti direttamente dai
fornitori sono depositati in magazzini dedicati. Il prelievo
giornaliero degli inchiostri avviene direttamente da cisterne di
acciaio collegate ad impianti specifici di dosaggio (giostre) e
posizionate in un altro magazzino dedicato. Tutte le cisterne sono
munite di apposito coperchio con chiusura ermetica.

Il prelievo del solvente puro, necessario alla diluizione degli
inchiostri e delle colle, avviene direttamente dai serbatoi interrati
mediante circuiti di distribuzione. I punti di prelievo sono posti
nelle vicinanze delle aree di utilizzo al fine di ridurre le probabilita
di sversamenti accidentali durante il trasporto.

Anche gli strofinacci, imbevuti di solvente vengono deposti, dopo
I'utilizzo, in appositi contenitori di polietilene, attrezzati con
coperchio di chiusura.

APPLICATA

TeCica

| DTz

Applcabiza

Teeniche per il pl:l-mp:lggi.n e il trattponento del I]qllidl

Tecnicte }'-rr pr-r'.'rl:lim tenmitn. 5i tratia di pompe o robore skigio, pompes

Per um pedire le pendite e le fuorisscive aceideprali g
witllizzame pompe e dispositid di tenuss [done al
eiateriale tratsano e che patindsconoe un'ademiata

N per-:]i:l-: E ur.l:iu:a:ile_ tId.!l.’jIJ.'II.IJt'!:ItD magnetico ponIpe a temmrte -
accidentali durante il niche multiple ¢ dotate di tenota singela con
Pt pa g flizsagmios fquench) o dian sistema Tdber, poimpe
o temete meccankche multple e woute del tlpo «dy
fur ataticaphienss, poange a dixfrapnns o poanpe a
aoffiere
Al fine di gerantire tra Inktro:
— che Foperazione di pompaggio sia oggetio di
Tecnlehe per preveniee | giperrisione;
| mrabe cammentd durante per Lguantitacivl pio Impersantd, che | serbaged
il pomipagEio di stoecapeho skano dotarl di allarng acusticlelo

Cattura 43 wapori di
O dhprante 1 coamse-
ana di materiali copte-
fetine salvent

oftlel dl proppo péeso, & & siaemd H arresto e

LIECEESIri.
Chuande si consesnanc materdall sbesi che conten-
pond solvest (d esemple carleo o searboo di
cisteriel, | voport clhie foorlescone daBle clsterme di
desfmzione VETL2OG Cillug ari i solire medianne
il ricireode dei '.".1]1'L'ir":

Genernlinente :|::||_:|’_i-\:.:i.:li.|:

Puo non essere .'.|.1|.1’;L-n
rile mel caso di solvesni a
bamsa enmione di VAT 0
pet raghenl di costl,

Bdigure di conpelmeirn

incase di uociuscite elo

" azsarbimento rajJidl:!

B duranie 1n ma I'liLill'.lli:-
zhope di mareriali con-

tenentl solventi

Durants |n |='_1.|1i|1nir|?m|1r di contenitori di mate-
glall conmnsnr solvenii. | possono impedie
evenruali fuoriuscite mediznte sisrem i contens-

bancali con dispositivi di conenimento Lixcor
rati fad esempio«bacini di raccodtas) elo medianae i
rapide assorbimento con materiali assorbenti.

et ad esempio urllizzande cacrelld, palette glo | Genemlimente applicabile

9/48




Ditta richiedente BIOPLAST S.R.L.

Sito di FISCIANO (SA) — Localita Cervito — Zona Industriale

Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

d) Tecniche per prevenire

perdite e fuoriuscite
accidentali durante il
pompaggio.

Il prelievo del solvente puro, necessario alla diluizione degli inchiostri,
avviene direttamente dai serbatoi interrati mediante circuiti di distribuzione. I
punti di prelievo sono posti nelle vicinanze delle aree di utilizzo al fine di
ridurre le probabilita di sversamenti accidentali durante il trasporto. Tutte le
pompe impiegate per il prelievo dei materiali liquidi sono di tipo a rotore
stagno.

APPLICATA

e) Tecniche per prevenire
il traboccamento
durante il pompaggio.

Il prelievo del solvente puro, necessario alla diluizione degli inchiostri,
avviene direttamente dai serbatoi interrati mediante circuiti di distribuzione. I
punti di prelievo sono posti nelle vicinanze delle aree di utilizzo al fine di
ridurre le probabilita di sversamenti accidentali durante il trasporto. I serbatoi
contenenti i solventi sono dotati di livelli e sistemi automatici di controllo del
livello in continuo, con blocco automatico della possibilita di carico prima
del raggiungimento del limite di livello, onde garantire che non si verifichi
un’eventuale fuoriuscita di solvente.

APPLICATA

f) Cattura di vapori di
Ccov durante la
consegna di materiali
contenente solventi.

Tutte le sostanze chimiche pericolose, comprese quelle a base solvente sono
trasportate e ricevute all’interno dell’opificio industriale mediante mezzi
gommati. Le stesse sono contenute in fusti di acciaio pallettizzati o in
cisterne di acciaio. La movimentazione ¢ fatta sempre da personale
addestrato e lo scarico dei colli ¢ eseguito sempre in prossimita dei
magazzini di stoccaggio. E pertanto non si creano vapori di COV durante
I’operazione di consegna.

APPLICATA

g) Misure di contenimento
in caso di fuoriuscite
e/o assorbimento
rapido  durante la
manipolazione di
materiali contenenti
solventi.

Nei punti critici dove avviene la manipolazione dei prodotti liquidi 1’azienda
ha previsto la presenza di kit antispandimento costituiti da manicotti di
contenimento e materiale assorbente.

APPLICATA
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1.1.5. Distribuzione delle materie prime

BAT 6. Al fine di ridurre il consumo di materie prime e le emissioni di COV, la BAT consiste nell’utilizzare una
tecnica o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tectica

Descrizions

Applicabilita

Consepna centralizzata
di materiali contenentd
al | COV (ad esempio
inchiostr, rivestimenti,
adesivi, deterpenti)

Consepna di materiali contenenti COV (ad esempio
inchiostd, rivestiment, adesivl detergent) nell's-
rea di applicazione mediante condutture dirette a
circuite chivso, con pulizia del sistensa mediante
procedimento di pulizia con pig o solliagpio daria.

P oy e55ere
applicabile m caso di
cambi frequenti di
inchiostri/pitrure|
vernici| mdesivi o solventi.

by | Sistemi di miscelazione
avanzaks

Apparecchiatura di miscelazione compuierizzata
per ottenere la pitturajil rivestimentojlinchiostro)
[adesivo desiderati.

Consegna di materiali
cortenents OV {ad
esempio inchiostri,

) rivestiment, adesiv,
detergenti) nel punto di
applicazione medianze
un sistema chiieso.,

In case di cambi frequenti di inchiostrifrernici/
adesivi e solventi o nel caso di uilizzo su scala
ridotta, consegna di inchiostrifvermici/
rivestment/adesivi e solventd da piceoll
contenitari di trasporto posti vicino all'area di
applicazione urilizzando vn sistema chiuse,

Generalmente applicable

gy | Auvremazione ded eam-
biamento di colore

Camblamento auromarizzam del colore e spurgo
della linea di applicazione di inchiostro/ pitturaf
rivestimento con catturn ded solventi

Raggruppamento per

e colore

Modifica della sequenza di prodotd per orenere
ampie sequenze con lo stesso colore.

g | Spurgo senza solvente
to | dl Bvaggto

Ricarica della pistola a spruzzo con nuova vernlee
senza risclacquo Intermedio,

APPLICAZIONE BAT

La BAT ¢ APPLICATA in quanto due delle tecniche riportate di seguito risultano essere APPLICATE.

Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Consegna centralizzata

di materiali contenenti
COV (ad esempio
inchiostri, rivestimenti,
adesivi, detergenti)

NON
APPLICABILE

Poiché la sequenza degli inchiostri/vernici
non ¢ sempre la stessa sulle macchine da
stampa rotocalco, non ¢ possibile realizzare
un collegamento diretto tra serbatoi colori a
magazzino e unita di stampa. Questa scelta
prudenziale consente inutili sprechi di
inchiostri, colle e solventi che invece si
avrebbero con collegamento diretto tra
serbatoi prodotti e macchine. La non
applicabilita quando ci sono cambi frequenti
di colore ¢ contemplata dalla stessa BAT
(vedi colonna Applicabilita).
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b)

Sistemi di miscelazione
avanzati.

E presente ed utilizzato, un sistema di
preparazione degli inchiostri
completamente  automatizzato = —
“giostra colori”.

La ricetta del prodotto viene inserita
dall’operatore o richiamata dal sistema
nel caso gia utilizzata
precedentemente; il sistema provvede
a prelevare la giusta ed esatta quantita
di ingredienti (inchiostri concentrati,
solventi, ecc.) ed a miscelarli il tempo
necessario per avere un prodotto
omogeneo.

Dopo questa operazione, viene
scaricato I’inchiostro in piccoli fustini
ermetici e trasportati all’utilizzo.
Questa operazione ¢ completamente
effettuata in miscelatori e tubazioni
chiusi ermeticamente.

APPLICATA

<)

Consegna di materiali
contenenti COV (ad
esempio inchiostri,
rivestimenti,  adesivi,
detergenti) nel punto di
applicazione mediante
un sistema chiuso.

I fusti d’inchiostri sono trasportati ai
punti di applicazione ancora chiusi,
mentre 1’acetato di etile, utilizzato per
la diluizione, ¢ distribuito al punto di
applicazione mediante un circuito di
adduzione.

APPLICATA

d)

Automazione del
cambiamento di colore.

Il cambiamento di colore ¢ attuato
mediante svuotamento ¢ riempimento
attraverso ~ pompe  automatizzate,
difatti le macchine da stampa sono
dotate di pompe per lo scarico degli
inchiostri una volta che ¢ terminato il
lotto di produzione. Lo spurgo dei
solventi viene captato dal sistema di
aspirazione ed inviato all’OTR.

APPLICATA

e)

Raggruppamento
colore.

per

La programmazione degli ordini di
lavoro sara fatta, compatibilmente con
le date di consegna, nel rispetto di
alcuni principi come, ad esempio,
raggruppamento di ordini di lavoro
appartenenti allo stesso cliente cosi da
minimizzare i cambi e
conseguentemente gli interventi di
pulizia delle attrezzature.

APPLICATA

Spurgo senza solvente
di lavaggio.

NON
APPLICABILE

Nella stampa con macchine rotocalco e
flessografiche non si utilizzano pistole a
spruzzo, pertanto, non ¢ previsto lo spurgo
come riportato nella descrizione tecnica.

12/48




Ditta richiedente BIOPLAST S.R.L.

Sito di FISCIANO (SA) — Localita Cervito — Zona Industriale

1.1.6. Applicazione di rivestimenti

BAT 7. Al fine di ridurre il consumo di materie prime e 'impatto ambientale generale dei processi di applicazione dei

rivestimenti, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecmlca Descrizione Apphcabileid
Tecmiche di applicazione mon a sprseea
e : . e o :
N Applicazions in cud soe urilizzat culli per 1rasfe Applicabibe salo ai sub
A Veeratickitusa a rullo rire o dosace @ rivestlinento lguide o o pasteo R ;
ctrate piatti 7
mindizle
Il rieesniiyssing & :;|'|_|_'||_u'.'| to al aubstraro artraverso
b Lama macla (dactor blads] | uno spazio tra una lama & un rullo, al passagpio del | Generalmente applica
! =i rullo nvestimuento € del subsirato, i materzle in eccesso | bile (1
wiend rasclilame via
Applicazione senza Applicazions df vivestiientl per converaione che
& piecimeguo (dosin-plicd | Do pickiedeno ao isckicgud oo dequa supple- Generalinente applica-
o e ka vernbch b g menEre miediance .':|.||.|]in'.|rml s rullo (chEmcostEny | bile
cottinnen {rodl coatingl o rulli strizzators
: . [ peeri in levomcions passano attmyversa ona PO "
7 sEaln 5 X : bieatxibo i sl
di ::::IJ:JI":I;"“"'N AR cascata laminare di rivestiznento owe cola do an ﬂFﬁJLuﬁ# ?r'.:l"} I 35
e codletmore posto inalo, R
Fartlcelle di vernice dispeisse i wna seluzlode 4
o Elermodepesizions Laage acquesa seno depositate su substeat immersl | Applicabxdibe sole ai sub
(e-caatl sorto l'sthetvo di un compo magnetico jrivestimento | strac: mesallics |7
et elerirofaresi
I perzi in lavoratioone sono traspartat mediante
i convogliatori in un tunne| chnsso che specessiva- " 3 .
th f"‘-‘””‘;‘;:":;" |If'fnrmfi|| meafe vienes lnondaro con il materiale di rieesti- l"l'ij"ﬁ:?'l'nﬂ:'" applica
st L mmesties aftraverso Tiehi dinleziome I materkale i =l
ecoesso-€ raccolto & rarilizzato
O substrato stampato & associzto a un film di jpla Mon applicabile quando &
erica Liguetame e calde ¢ spccestiommenne caflted- | necessario un Llivello ele-
; alary, CumeTer Filon sosciiuiece 1o strato di givesri- vata di secisrenza al
B! Cosstrusione menio supplamentare necessario. Pud essere distacen o db resksienes
ptilizzato tro due differenti strati di aerrier diversi alla temperatura di steri-
tungendo da adesivo. lizrazicese )
Bref o Applicazione

BAT conclusion

Misure adottate

Bref o BAT conclusion *

Note **

APPLICAZIONE BAT

La BAT ¢ APPLICATA in quanto almeno una delle t

APPLICATA.
) Verniciatura a rullo. NON APPLICABILE | hon applicata mel settore rotocalco e
flessografico per I’imballaggio flessibile
La tecnica a racla ¢ quella
utilizzata dalle macchine
Rotocalco e flessografiche.
La racla permette di
b) Lama racla (doctor blade) su C(’).ntro!lare la’. quantita APPLICATA .
rullo. d’inchiostro all’interno del
cilindro di stampa. Mentre
il cilindro ruota e applica
I’inchiostro, la racla
raccoglie il suo eccesso.
¢) Applicazione senza risciacquo .
(dry-in-place) per la verniciatura - NON APPLICABILE I\,IO n apphcg ta nel. §ettore rotocalco per
) . " . I’imballaggio flessibile
in continuo (coil coating).
.. Non applicata nel settore rotocalco per
d) Verniciatura a cascata (colata). - NON APPLICABILE

I’imballaggio flessibile
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.. Non applicata nel settore rotocalco per
e) Elettrodeposizione (e-coat). - NON APPLICABILE : PpIIC: oy p
I’imballaggio flessibile
Verniciatura per immersione Non applicata nel settore rotocalco per
f) Vet P NON APPLICABILE |0 2PPICHE 1E ¢ P
(flooding). I’imballaggio flessibile
L’azienda ¢ dotata di due
estrusori a bolla, una parte
g) Coestrusione. dei film stampati viene APPLICATA -
autoprodotto partendo da
granuli vergini
Temlca Diescrizinge Applcabdia
Tecneche di arotiz Zazione i Spruzzo
: .| Viene utilizzato un flesso d'aris {aria di modella- \
Theisy adsi- | : : : ek i
by i!'?r_'"zj‘-'t“r‘l'" S EE | rione) per modificare il cone dello spruzzo & una G_rn-.-rglnaru ¢ applica
stita nd aria : ; E bile (%
pistobt a spruzzo s
P 3 Applicazione preumatica di pithura con gas lnertd | Pud non essere applica-
i (RO LT PR ressurizzatl jad esensplo xzoto, bosside di car- bile 4l sivestiipwe di
migtica con pas inertl E % A ;
oniny. superfici i legno {1,
Arcanizrazsare debla pirtura i wna boccherna 2
Afomizzazions spruzze indscelando b pirtued con elevard wolumi
Ii HYPL {ad aliovolumee | darlaa bassa presséone {imsssimo 1,7 ban, Lz
Leissa presiiodee) pisiole HVLF hamne ai'elficienza & wasfesioento
della pirmera sugesione a 50 %,
Arpnilzzazione elertre- | Atomizzezbone mediante dischd ¢ campane rotaisi
Bl | stacica finteraments ad alta velocitd, plasmando ko spruzzo con campl : g
ALOMATT AL elerfrostaticl e agla. ﬁ;ﬁ:ﬁh‘m“ applica
Flasmatura medionte yn campo elettromagnetico
del geme pebulizraie el asoanizzazione poelma-
Spruzzotura con aria o | tica o nelfatomizzazione senga aris, Le pistole
| SELZi ATEN (il A5El- verice elettrostatiche hanno un'effietenza di ta-
SEEMZ eleMTosttica steriments superiore s 60 %, [ netod] elemmosnaric
fizsl hanno wn'efficienza dl nasferdimento Superiore
a7 %
. ) - . Pud non essere applica-
oy | Sprezzatuc a caldo 2;':;1:_"ffm"'e'm&"m s bile I gase di froquentd
camblaneent] dicobere ).
ik Le pobverizzazioni sono utilizzate per Fapplics-
Applicazions per : i : i
: zione di defergenti ¢ pretrattamenti ¢ per i i
oj Ij‘i}ﬁizgﬂﬁ:]ﬁz_:ﬂl:_ risclacquo. Dopo La spruzzaturs, i effertuane delle Ej;]tﬁ-;lnm:tt applics
E‘im"“qm e riihan strizzature per ridurre 3l mininse  trascinamento
T ; della soluzione. ¢ infine € pass al risclacquo.
Tutte le tecniche di atomizzazione a spruzzo non sono applicabile nel settore dell’imballaggio
PREMESSA GENERALE utte . zzaz pruzzo non sono app etore £e
flessibile, non esistono macchine da stampa o da laminazione che adottano tali tecniche.
APPLICAZIONE BAT La BAT non ¢ APPLIC’ABILE pqiché pe.rt.inente allg solo tecnichg di applicazione a‘gomiz.zazione a
spruzzo. Nel settore dell’imballaggio flessibile, non esistono macchine che adottano tali tecniche.
Brefo Applicazione

BAT conclusion

Misure adottate

Bref o BAT conclusion *

Note **

h) Spruzzatura airless assistita ad

Non applicata nel settore nel settore del

aria - NONAPPLICABILE | .0 imento dell’imballaggio flessibile.
i) A‘Fomlizzazmne pneumatica con . NON APPLICABILE Non gpphcata n?'l settore pel sett'or.e del
gas inerti rivestimento dell’imballaggio flessibile.
j) Atomizzazione HVPL (ad alto . NON APPLICABILE Non applicata nel settore nel settore del

volume e bassa pressione)

rivestimento dell’imballaggio flessibile.

14/48




Ditta richiedente BIOPLAST S.R.L. Sito di FISCIANO (SA) — Localita Cervito — Zona Industriale

k) Atomizzazione elettrostatica Non applicata nel settore nel settore del

(interamente automatizzata) - NON APPLICABILE rivestimento dell’imballaggio flessibile.
1) .Spruzzatl.lra con aria o senza . NON APPLICABILE Non gpphcata n’e} settore pel settore del
aria con assistenza elettrostatica rivestimento dell’imballaggio flessibile.
m) Spruzzatura a caldo . NON APPLICABILE Non applicata nel settore nel settore del

rivestimento dell’imballaggio flessibile.

n) Applicazione per «spruzzo,
strizzatura e risciacquo» nella - NON APPLICABILE
verniciatura in continuo.

Non applicata nel settore nel settore del
rivestimento dell’imballaggio flessibile.

Auronizione dell'applicazions a spruzzo

Applicazione con robor di rivestimentt e sigillkan

o | Applicazione con robot ey
PE s superfici interne ed esterne.

Generalimente applica-
Utdlizzo di macchine per |a vernicistura per la bile 7
Applicazione a mad- i i
P I'I'I‘p.- Illf' g manipodazione della testinadelia pistola a
e spruzzo|dellugello di nebulize rione.

{' La stlezione delle wecaiche di applicezions pub essepe himitata oegli impians 4 bassa produrtivird elo ebevata vagsel di
prodiccti poochs dil tipo £ dalla temas del ashstrabe, dal reguisicn di quabith @i prodoenti @ dalla necessitl & gasankiee che §
meriall wilzzatl, e tecniche di applkaziope del rivestimento. le tecniche 21 essloazione/indurimente € | sistemi i
fraftamiento des gas on wescits ik processo siaano compatioili tra Joro

Tutte le tecniche di applicazione a spruzzo, anche automatizzate, non sono applicabile nel settore

PREMESSA GENERALE dell’imballaggio flessibile, non esistono macchine da stampa o da laminazione che adottano tali
tecniche.
La BAT non ¢ APPLICABILE poiché pertinente alle solo tecniche di applicazione a spruzzo
APPLICAZIONE BAT automatizzate. Nel settore dell’imballaggio flessibile, non esistono macchine che adottano tali
tecniche.
Bref o . Applicazione o
BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT conclusion * Note

Non applicata nel settore nel settore del

0) Applicazione con robot - NON APPLICABILE rivestimento dell’imballaggio flessibile.

Non applicata nel settore nel settore del

p) Applicazione a macchina o NON APPLICABILE rivestimento dell’imballaggio flessibile.
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1.1.7. Essiccazione/indurimento

BAT 8. Al fine di ridurre

il consumo energetico e

Pimpatto ambientale generale dei

processi di

essiccazione/indurimento, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecnica

Descriziones

Applicab L

Essicarioneind uri-
@l | mento perconvezions
di gas inere

Il gas inerte tazoto) & scaldato nel fome, consen-
refido un carleo di solvente superiore al LEL Sono
possiodli carichi di solwente superloria 1200 gjm?
di azoto.

Mop applicabile quando
gli esshecaron devono
essere apestl a inrervalld
repolari (Y

Ezsiccaziomne dir-

1 : ;
by menta 4 induzions

Indurimento e o essiccazione termica integrata
mediante induttor elettromagnetici che Eenerinog,
allinrestio del pezao metallico in lvorazions,
calore per effasto di un campo magnetico oscilla-
toTED

Applicabile solo ad sulb-
arrati metallici (1)

Essiccazione a
¢ | microonde & ad alta
frequenza

Essiccazione a iiceoodds e nwediznt sadiaziond ad
alta frequenza,

Applicabile vmicamentea
fivestiient e nchiostia
base dacqua e substrati
son mesallici (%

d Tndurliento a fadia-

Lindurimento a radiazione ¢ basato su resine e
diluenti reattivi {monomeri) che reagiscono per
effetto dell'esposzione alle radiazioni (infrarosss -

Applicabile unicamente o
rivestimenti & inchiostri

zhone RS :
IR, ulcraviodeme - UV) o0 fascl dl elettrond ad alta | specifici (9
energia {E8)
Essiccazione combliata | Essiccazione di uma superficie bagnara mediante T T
el | percosvezione/radia- | ona combimazione di chieolazlione di aria calda bile PP
zione IR (convezione) e di un radiztore 3 infrarossi. ek
Essiccazione|induri- Il calore proveniente dai gas in uscita dal processo e
f mente per convezione | recuperato {cfr. BAT 19 e)] e utilizzato per preri- Generalmente applica-
astociars al recupero di | scaldare Tacia b inpresso dell'essiceatnre a conve- | bile )

ealore

zlone/forno di cortura.

[4 La scelin delle tecnbche di essiccazioneindurimenio pud exsere linsitata dal tipo e dalla forma del substrato, dal requisitl di
quadirk dei prodoi e dals pecessicd dF garantice che § materiali orlizzag, le teesiche di apglicazione del rivesamento. 2
teveiche di essiccazionefinduknsnio € § iramament dei gas i o da processe siane eciprotaments comparibili,

APPLICAZIONE BAT

La BAT ¢ APPLICATA in quanto almeno una delle tecniche riportate di seguito risulta essere
APPLICATA.

Bref o
BAT conclusion

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Misure adottate

Note **

Non applicabile nel settore rotocalco e

flessografico per I’imballaggio
a) Essicazione/indurimento per NON flessibile, in quanto sul rotocalco
convezione di gas inerte. | APPLICABILE |utilizzate in tale settore si impiega

I’essicazione per convezione associata

al recupero di calore.

Non applicabile nel settore rotocalco e

flessografico per I’imballaggio
b) Essiccazione/indurimento a NON flessibile, in quanto sul rotocalco
induzione. | 7 APPLICABILE |utilizzate in tale settore si impiega

I’essicazione per convezione associata
al recupero di calore.
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Non applicabile nel settore rotocalco e

flessografico per I’imballaggio
c) Essiccazione a microonde e ad NON flessibile, in quanto sul rotocalco
alta frequenza. | APPLICABILE |utilizzate in tale settore si impiega
I’essicazione per convezione associata
al recupero di calore.
Non applicabile nel settore rotocalco e
flessografico per I’imballaggio
d) Indurimento a radiazione. | = - NON ﬂe.zs.sibile, ‘in quanto  sul .rc.)tocglco
APPLICABILE |utilizzate in tale settore si impiega
I’essicazione per convezione associata
al recupero di calore.
Non applicabile nel settore r rotocalco e
flessografico per I’imballaggio
e) Essiccazione combinata per NON flessibile, in quanto sul rotocalco
convezione/radiazione IR. | APPLICABILE |utilizzate in tale settore si impiega
I’essicazione per convezione associata
al recupero di calore.
In base alle macchine da stampa
installate si ha che:
ogni elemento stampa ¢ munito di
forno di essicazione ad aria calda per
convezione. Ciascun forno ¢ munito di
ricircoli dell’aria esausta variabili, al
fine di contenere i consumi di energia
termica. Tali ricircoli sono gestiti da
misuratori di concentrazione che
. . . . consentono di ricircolare nei forni la
f) Essiccazione/indurimento per massima quantita di aria compatibile
convezione associata al recupero APPLICATA | -

di calore.

con il LEL (livello minimo di
esplosivita) del solvente.

L’aria esausta, proveniente dalle
macchine da stampa, ¢ infine inviata
ad un uno dei due impianti di
abbattimento in dotazione; in tal modo
ad ogni OTR vengono inviati volumi
minimi di aria con concentrazioni alte
di solvente, assicurando una resa
molto alta dello stesso in termini di
consumi energetici.
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1.1.8. Pulizia

BAT 9. Al fine di ridurre le emissioni di COV derivanti dai processi di pulizia, la BAT consiste nel ridurre al minimo

I’uso di detergenti a base solvente e nell’utilizzare una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecaised

D i mi o

Applicabiich

Froezione delle aree ¢
delle appasecchiatue di
SPruLEIed

Le ares & le apparecchiatuce per Papplicazione
{pareii delle cabine di verniciatera a sprozezo &
robor) che potrebbere dar luogo o overspray (parne
di vernive 3[.}11::.'_zma clse nion 53 deposita salla
superficie da verniciare) ¢ pocciolament ece. sono
coperti da teli di teasuio o fopli metallici monouso
THOIh SCEEETER i SETAPPE © isura

1%

Elimninazione ded solidl
prima della pulizi
complera

1 zolidi sono eliminati sotto forma concentrata
|stato secoo), di solitomanualments, con Vawstlio di
plecole quandth di solvente per pulizia o senza
aerlvenire. Cho ridwce fa quantlc dl marerlale da
rivniorvere codn il solvenre elo Facgua nelle sucees-
siee fazi di pulizia & quindi la quantita di solvemnte
ejordi acrua urilizzata

b

Pulizia manuvak con
salviette prelmpregnane

Per la pulizia manwale sono uillizzare salviene
prelmpregnane con detergentl, [ detergentd possona
essere a base solvente, solvend a bassa volarilith o
senza sobrente.

i

Litilezzes di -.'I'rl:ergr:l:uri. o
bassa wolazilick

Utllizzo di zolvent a bassa volatliind come deter-
ganth, per la pulizia mannate o autemarizzata. ad
elevato potere defergente.

)

Pullela con detergentia

baze acourosa

Per la pulizia vengono wtilizeati deterpenti a baze
acqurosa o wobrentl miscibili in acqua come alooli o

ghlcoll,

Lpdannd i lavraggio
cluuai

Lavaggio automatico a lotti/sprassamento di pezzi

di presse/di macchinan in impdaosch di Lassiggio

clubuel. A ral fiowe gl possona wtilizzare:

ap smbventl ergamiel (com estrazlons dellarks segui-
tn da abbattimento dei COV elo recupero dei
solventd otflizzati] (cfr. BAT E5k o

bl solvend privd di CON: o

¢} detergednrs alcalind (eodn TEATCHMENTD HTarNG O
estern delb: soque reflue).

Spwergo con fecapent di
sabventl

Raccolta, stoccaggio =, = possibile. riutilizzo dei
solventi utilizzati per spurpare le pistole/gli appli-
cavori e le linee tra | cambiament di colore

m

Pulizia mediante apaez-
zarura di acgua ad alva
pressiones

Sistemi i sprurzatur di acqua ad olia pressione £
hicarbomnato di sodio o sisterms ana l-nghl soms -
lizzatl per la pulizia asstommatica in bort di part di
Presse i cehimari

La scefta delle tecniche di
pulizia podressare limidrata
cal vipo di processo. dal
substrato o dalle appa-
recchiature da pulire & dal
tipo di conraminazione,

Tecisica

Dresciazioae

Applicabilich

Pulizia o wleraseoni

Pulizia che avviens L un Dguide wiilizzando
vibrazbonl od alin fregquenza per eliminare § cona-
rdmanrs che oo aderico ol sulsrearo.

Pulizia a ghinecla sacen
{0

Pulizia i Parti di muacchinari & di substrati di
metallo o di plastica mediante sabbiatura con pra-
nuli o neve di COr..

Pulizia mediante grani-
gli.‘n:u.l'.a COE ]_11.1.u'ir:|

Leccesso di verndoe accuntularosi sulle iaschere di
mentagglo e L suppord dl carrozzeria viene elimi-
oare aredianre gprandglistos: con plaseica
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APPLICAZIONE BAT

La BAT risulta APPLICATA in quanto una combinazione (due) delle tecniche riportate di seguito

risultano applicate-.

Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Protezione delle arece e

Non applicabile nel settore rotocalco e

delle apparecchiature di| NON ﬂessograﬁco per l’i'mballaggio’ ﬂess.ibile?
APPLICABILE |in quanto non si usano sistemi di
spruzzatura. I
verniciatura a spruzzo.
Gli elementi tecnici del processo di
stampa, come ad esempio cilindri, ripari
b) Eliminazione dei solidi da  spruzzi e calamai, ~vengono
prima della pulizia| e NON puntualmente, al termine d1. ogni a
APPLICATA |completamento dell’ordine di lavoro,
completa. o :
puliti manualmente con strofinacci
imbevuti con solvente (vedi lettera c)
prima che si formino parti solide
La pulizia delle apparecchiature di processo
avviene utilizzando esclusivamente
strofinacci imbevuti con solvente in quanto,
c) PullZla ' manuale. con | per il processo d'1 'stampa, si necessita d'1 unl AbBpLICATA | e
salviette preimpregnati. livello di pulizia elevato per evitare
I’intasamento delle celle che trasferiscono
I’inchiostro sul film, intasamento che
potrebbe inficiare il risultato di stampa.
Per rimuovere i residui di inchiostro dalle
macchine vengono utilizzati strofinacci
- . . |imbevuti con solvente recuperato dal
d) Utilizo di detergenti a | g ciijatore, a piit bassa volatilita rispetto al | APPLICATA | -
bassa volatilita. . .
solvente puro in quanto hanno una tensione
di vapore inferiore rispetto al corrispondente
solvente puro.
La pulizia a base di acqua non consente
di rimuovere i residui di inchiostri.
e) Pulizia con detergenti a NON D’altro canto, I'impiego di acqua nelle
base acquosa. | APPLICABILE | attivita di pulizia delle macchine da
stampa creerebbe enormi danni alle
attrezzature.
La pulizia avviene direttamente sulle
macchine e non su pezzi smontati dalle
stesse, cio¢ le macchine per essere pulite
non vengono smontate in singoli
f) Impianti di lavaggio NON componenti, pertanto, non ¢ possibile
chivsi. | 7 APPLICABILE | utilizzare lavatrici a solvente o altri
sistemi chiusi per effettuare la pulizia.
Nonostante cio, il solvente utilizzato che
evapora viene captato dai sistemi di
aspirazione ed inviato all’OTR.
¢) Spurgo con recupero di NON L’az.ie.nda non utiliz.za sistemi  di
solventi. =~ | 7 APPLICABILE | YeMiciatura a spruzzo; pertanto, non
necessita di pulizia di tali sistemi.
La pulizia con acqua ad alta pressione
h) Pulizia mediante NON non consente di rimuovere i residui di
spruzzatura di acqua ad alta| - APPLICABILE inchiostri a base solvente. D’altro canto,

pressione.

la condensa del vapore creerebbe enormi
danni alle attrezzature.
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i) Pulizia a ultrasuoni.

NON
APPLICABILE

La pulizia ad ultrasuoni non ¢ applicabile
né per la pulizia dei cilindri rotocalco, né
per le attrezzature delle macchine,
poiché e stata gia testata in aziende del
settore con esito negativo, in quanto
danneggia la cromatura dei cilindri delle
macchine rotocalco.

j) Pulizia a ghiaccio secco
(CO2).

NON
APPLICABILE

Con questo metodo, testato da diverse
aziende del settore, si ottiene un livello
di pulizia che ¢ ridondante rispetto a
quello necessario per rispettare gli
standard qualitativi prefissi. E da
segnalare che con questo sistema si
incrementano 1 tempi di pulizia delle
attrezzature ed i livelli di rumorosita
nell’ambiente.

k) Pulizia mediante
granigliatura con plastica.

NON
APPLICABILE

Con questo metodo, testato da diverse
aziende del settore, si ottiene un livello
di pulizia che ¢ ridondante rispetto a
quello necessario per rispettare gli
standard qualitativi prefissi. E da
segnalare che con questo sistema si
incrementano i tempi di pulizia delle
attrezzature ed i livelli di rumorosita
nell’ambiente.

1.

1.1.9. Monitoraggio
1.9.1. Bilancio di massa dei solventi

BAT 10. La BAT consiste nel monitorare le emissioni totali e fuggitive di COV mediante la compilazione, almeno una
volta ’anno, di un bilancio di massa dei solventi degli input e degli output di solventi dell’impianto, di cui all’allegato
VII, parte 7, punto 2, della direttiva 2010/75/UE, e di ridurre al minimo I’incertezza dei dati relativi al bilancio di
massa dei solventi utilizzando tutte le tecniche riportate di seguito.

I'ecnicna

Ill__l-r||.1.l".l.'.1 FAEIE & CpLI-
tilicazione complecs
|||||_5.g|i i|||||||.r w clagdi o
prue di sobrened, v
compresa lincertezza
as=ociarn

)

Cal

Dicweriziome

corragane el
individuarse e
enssiont negll scarvichsl g.ﬁ#ﬁﬁl
fuggitive, ouiput di solventi wed cifion:

-:||J arptificare, sulla base d;i elements fattivi, ciascun uu.ll.l'
BerTinanie @ |:|I1{||I| are il pweroeds prilizEans (@B esermpio, maturazions,

e i Th e HII ir pruir H“ atpegit Ul solvenrd (ad esmnpic
enussionl dn clascuna fonre i entission

empt gt of i solvenite
cal

colo utilizzando i fattort di emissione, stima fondat i parametri di eser

cizdo);

indvicuare le principall fonel di bwertezzo di suddettn guantificozions e
aitunre misure correttive al fines dif ridurre questa incerrezza;
mpghorinamento perfodico ded datl conceroenel gl inpur e gl oogpor @i sol

Wt

Artuazione di un
glateania di traccianyee o

del solvents

Ml gnircrra oy clalle

maodiliche che possono
mncikdere sullincertesza
dep ot relafiva al lan-
cio di mnasa ded sobeenri

Appiicabdl il

Un sistemun di mmccimnents del solvente muma o mancenere U controllo sulls
quantic ol sobrente utdlizzate & su o quelle non udlizeoe (od esemplo pesando |
griantitanivi lnuolilzzat riconvroglian dallraren oi o prplieazione Yerso Lo stoocag-

gl

e
rivi

prpa ra cpuabeiEaad el ion eyl prod incides saalITppee sz =a ched darf avela

maliunzicnamenti del sistema di rattamento dei gas im vscita dal processo

1
al Bilaciecio i irerasa ded =0 Rt Tea ciiis
O I riztrate La data = la durata

soxdifiche che pEaRsCar inciders zulks T ata dell"aria el @us,

acl E=egn1pLo

sostitusiones di ventilaton, ]1||5r?_?r' dil trammissione, motors sono rEgisTratl

La diata 2 il tipo di modifica

Il Gvello di dettaglio del bilinceo di maasa dei soheenti & proporzionato alls patara, alle damenssoni e alla
:nl:l'.|:-|r'=5|.|.:| dellinscallazione, cosi coene allinsismes dei suod Pmnlull elfertl sull'mimbients & al tipo e alla quantiea

di marerink utzlizzat.
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Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

L’azienda attraverso lo strumento del bilancio di massa dei solventi, che

effettua a cadenza annuale, ricava le informazioni quantitative sull'input e

sull'output dei solventi determinando cosi le emissioni di solvente

generate dall’impianto.

Con il bilancio di massa dei solventi si ottengono tutte le informazioni per

elaborare il piano di gestione dei solventi annuale.

11 bilancio di massa dei solventi permette di determinare:

v gl’input di solvente che entrano nel ciclo produttivo attraverso le

materie ausiliari (inchiostri e e solventi) partendo dalle quantita
consumate (rimosse dallo stoccaggio per essere utilizzate) e dalle

a) Identificazione e L . - . .
) . . percentuali di residuo secco dei prodotti dedotti dalle schede
quantificazione complete tecniche:
Ii i t li output . ’ . . . . . -—
d.eg ! nput e dpg Loutput] gli output di solvente vengono dedotti attraverso la misura diretta dei APPLICATA
di solventi ivi compresa S . . . L
- . C.0.V, nei rifiuti, con la caratterizzazione del rifiuto, nelle emissioni
I’incertezza associata. . . . .
convogliate e nelle acque, attraverso misure discontinue con cadenza
dettata dal PMeC, invece, attraverso il calcolo per quanto attiene le
emissioni fuggitive.
L’azienda effettua, mediante un laboratorio esterno, la misura diretta, in
modo discontinuo, delle emissioni convogliate, determinando in
particolare:
v le caratteristiche di emissione (velocita e portata).
v CO.V.
Le risultanze analitiche sono riportate in rapporti di prova comprendenti
anche ’incertezza di misura.
L’azienda razionalizza e traccia il consumo delle materie prime e di
b) Attuazione di un sistema | quelle ausiliarie tra cui i1 solventi mediante 1’utilizzo del registro
di  tracciamento  del | informatico aziendale. In particolare, tale sistema informatico permette il | APPLICATA -
solvente. tracciamento dei carichi e degli scarichi a magazzino nonché gli scarichi a
commessa ¢ gli eventuali resi.
L’azienda, con I’implementazione del SGA assicura un livello costante di
prestazioni di tutte le attrezzature ed impianti installati all’interno
. . dell’opificio. Per tale scopo mette in atto rogramma degli interventi di
¢) Monitoraggio delle prrco. 1 > SCop . un prog gl mterventt ¢
. manutenzione ispettiva e preventiva delle attrezzature, degli impianti di
modifiche che possono .. . . ’ .
incidere  sull’incertezza | STVIZI0 € delle apparecchiature di controllo, che viene monitorato e
dei  dati  relativi  al registrato mediante 1’utilizzo del registro informatico aziendale. APPLICATA -
) . . .| In particolare, sono registrate tutte le modifiche che possono incidere
bilancio di massa dei . . . . . L. . . .
solventi sull’incertezza dei dati relativi al bilancio di massa dei solventi, tra cui

malfunzionamenti del sistema di abbattimento, modifiche che possono
incidere sulla portata dell’aria da trattare, vedi ad esempio sostituzione di
ventilatori, pulegge di trasmissione, motori etc.
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1.1.9. Monitoraggio
1.1.9.2. Emissioni negli scarichi gassosi

BAT 11. La BAT consiste nel monitorare le emissioni negli scarichi gassosi almeno alla frequenza indicata di seguito e
conformemente alle norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell’applicare norme ISO, norme
nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilita di dati di qualita scientifica equivalente.
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APPLICAZIONE BAT

La BAT ¢ APPLICATA in quanto per gl’inquinanti pertinenti al settore di appartenenza la BAT ¢
soddisfatta. Alcuni dei sottostanti inquinanti non sono generati dall’attivita [IPPC “de quo”.

Bref o
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT conclusion *

Note **

L’azienda non rientra nei settori riportati

nella BAT per I’emissione
POLVERI | e NON APPLICABILE | dell’inquinante in questione.
L’attivita IPPC (stampa) non genera
emissioni di Polveri.
Il monitoraggio avviene in conformita
TCOV alla BAT nel rispetto delle norme EN APPLICATA | -

(EN1269) con frequenza trimestrale.
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DMF

NON APPLICABILE

L’azienda non rientra nei settori riportati

nella BAT per
dell’inquinante in questione.

I’emissione

NOx

L’azienda per I’abbattimento dei COV
ha scelto di utilizzare il processo di
Ossidazione Termica Rigenerativa,
tale processo porta alla distruzione del
solvente captato con emissioni di CO,
NOx e gas incombusti.

Il monitoraggio avviene in conformita
alla BAT nel rispetto delle norme EN
(EN14792) con frequenza trimestrale.

APPLICATA

Cco

L’azienda per I’abbattimento dei COV
ha scelto di utilizzare il processo di
Ossidazione Termica Rigenerativa,
tale processo porta alla distruzione del
solvente captato con emissioni di CO,
NOx e gas incombusti.

Il monitoraggio avviene in conformita
alla BAT nel rispetto delle norme EN
(EN15058) con frequenza trimestrale.

APPLICATA
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1.1.9.3. Emissioni nell’acqua

BAT 12. La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell’acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e
conformemente alle norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell’applicare norme ISO, norme
nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilita di dati di qualita scientifica equivalente.
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L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per I’emissione dell’inquinante in questione, difatti
PREMESSA GENERALE P b q d

"’ attivita IPPC (stampa e laminazione imballaggi flessibili) non genera emissioni di inquinanti nelle acque.

APPLICAZIONE BAT Per quanto riportato sopra in “Premessa Generale” la BAT NON ¢ APPLICABILE
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Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

Tss | NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPICABILE |’emissione dell’inquinante in questione.

coo | NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPICABILE |I’emissione dell’inquinante in questione.

TOC NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
- APPLICABILE |I’emissione dell’inquinante in questione.

cevy | NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPICABILE |’emissione dell’inquinante in questione.

c NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPICABILE |’emissione dell’inquinante in questione.

N NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPICABILE |I’emissione dell’inquinante in questione.

7 NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPICABILE |I’emissione dell’inquinante in questione.

AOX L NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPLICABILE |’emissione dell’inquinante in questione.

F L NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per
APPLICABILE |l’emissione dell’inquinante in questione.

1.1.10. Emissioni nel corso di OTNOC

BAT 13. Al fine di ridurre la frequenza delle OTNOC e ridurre le emissioni nel corso delle OTNOC, la BAT consiste
nell’utilizzare entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecnica

Descrizione

Individuazione delle appa-
recchiature essenziali

Le apparecchiature essenziali per la tutela dell’ambiente («apparecchiature
essenziali») sono individuate sulla base di una valutazione dei rischi. In linea
di massima, si tratta di tutte le apparecchiature e tutti i sistemi che trattano i
COV (ad esempio, il sistema di trattamento dei gas in uscita, il sistema di
rilevamento delle perdite).

b)

Ispezione, manutenzione e

controllo

Si tratta di un programma strutturato che mira a massimizzare la disponi-
bilita e la prestazione delle apparecchiature essenziali e prevede procedure di
esercizio standard, una manutenzione preventiva e una manutenzione
periodica e non programmata. I periodi, la durata ¢ le cause delle OTNOC e,
se possibile, le emissioni nel corso di tali periodi sono oggetto di monito-
raggio.
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Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **

conclusion *

L’azienda ha individuato negl’impianti di abbattimento dei COV
I’elemento essenziale per la tutela dell’ambiente e pertanto tutte le
macchine produttive nel caso di malfunzionamento dei sistemi di
captazione, aspirazione e abbattimento degl’inquinanti aeriformi,| APPLICATA -—
vengono arrestate e non fatte funzionare fino al ripristino del normale
regime di marcia dell’OTR.

Per ulteriori dettegli si rimanda al capitolo 5 del PMeC.

a) Individuazione delle
apparecchiature essenziali.

L’azienda, come previsto dal SGA, deve assicurare un livello costante
di prestazioni di tutte le attrezzature ed impianti installati all’interno
dell’opificio, in particolare i post-combustori. Per tale scopo ha messo
in atto un programma di interventi di manutenzione ispettiva e
preventiva delle attrezzature, degli impianti di servizio e delle
apparecchiature di controllo, il quale prevedera tutte le attivita di
manutenzione ispettiva e preventiva, per assicurare un livello costante | APPLICATA -—--
di prestazioni degli impianti e delle apparecchiature di controllo che
possono avere un impatto rilevante sull’ambiente. Vedi anche par. 2.8
del PMeC (Manutenzione Ordinaria Programmata dei sistemi di
sicurezza e di contenimento degl’inquinati ambientali).

La manutenzione straordinaria degl’impianti di abbattimento viene
effettuata da tecnici della casa costruttrice;

b) Ispezione, manutenzione
e controllo.

1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.1. Emissioni di COV

BAT 14. Al fine di ridurre le emissioni di COV provenienti dalle aree di produzione e di stoccaggio, la BAT consiste
nell’utilizzare la tecnica a) e un’adeguata combinazione delle altre tecniche riportate di seguito.
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Un sistemmin per i gas in wscita dal processo viens
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APPLICAZIONE
BAT

La BAT ¢ APPLICATA in quanto oltre la tecnica a) sono applicate anche altre sei tecniche riportate di

seguito.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Scelta, progettazione
e oftimizzazione del
sistema.

L’azienda nel progettare e nella scelta degl’impianti
di captazione ed abbattimento dei COV provenienti
dalle macchine da stampa ha tenuto conto di tutti i
parametri della BAT:

Gl’impianti sono stati progettati e settati tenendo in
considerazione la portata massima di trattamento
pari al contemporaneo funzionamento di tutti gli
elementi di tutte le macchine produttive e alla
massima concentrazione di solvente.

I motori che azionano gli aspiratori dei due impianti
di abbattimento sono dotati di inverter che adeguano
la frequenza ed il flusso in relazione alle portate
effettivamente inviate all’impianto (ottimizzando
I’assorbimento elettrico).

Tutti i forni di essiccazione ricircolano una porzione
di aria esausta per il contenimento dei volumi d’aria
in uscita e dell’energia termica. La quantita di aria
ricircolata ¢ funzione della concentrazione di
solvente che deve mantenersi al disotto del LEL
(livello minimo di esplosivita).

In tal modo all’impianto verranno inviati volumi
minimi di aria con concentrazioni alte di solvente,
assicurando una resa molto alta.

APPLICATA

b) Estrazione dell’aria il
piu vicino possibile al
punto di applicazione
dei materiali contenenti
COV.

Sono installate cappe di aspirazione su ciascun
elemento stampa di ciascuna macchina.
L’incapsulamento non ¢ realizzabile sulle macchine
da stampa poiché impedirebbe agli operatori di
eseguire 1 necessari interventi di regolazione con la
tempestivita richiesta dalle velocita di produzione
con conseguente produzione di scarti da smaltire e
perdite economiche.

APPLICATA

¢) Estrazione dell’aria il
piu vicino possibile al
punto di preparazione di
pitture / rivestimenti/
adesivi/inchiostri.

Nel locale dedicato alla miscelazione di colori con le
mixing station € previsto un sistema di captazione ed
estrazione dell’aria.

APPLICATA

d) Estrazione dell’aria
dai processi di
essiccazione
/indurimento

Tutte le camere di essiccazione delle macchine da
stampa lavorano in depressione, in modo da evitare
la fuoriuscita dalle stesse di aria esausta, ricca di
solvente. I flussi di aria estratta sono totalmente
convogliati ai due impianti di abbattimento OTR.

APPLICATA

e) Riduzione al minimo
delle emissioni fuggitive
e delle perdite di calore
dai forni/essiccatori,
sigillando I’ingresso e
I’uscita dei forni di
indurimento/essiccatori
0 applicando una
pressione inferiore a
quella atmosferica in
fase di essiccazione.

Tutte le camere di essiccazione delle macchine da
stampa lavorano in depressione, in modo da evitare
la fuoriuscita dalle stesse di aria esausta, ricca di
solvente. La depressione che si genera in
corrispondenza della parte bassa delle cappe di
essiccazione consente anche di convogliare
all’interno delle stesse una porzione dei vapori che si
generano in corrispondenza dei gruppi di
spalmatura.

APPLICATA
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f) Estrazione dell’aria
dalla zona di
raffreddamento

NON
APPLICABILE

Non ¢ possibile applicarla poiché nel
settore della stampa su imballaggi
flessibili si utilizzano macchine da
stampa in cui non esiste una
sezione/zona di raffreddamento del
supporto stampato in uscita dal forno
ma una calandra di raffreddamento
all’uscita del forno (cosa che ¢
invece presente nel settore e quindi
nelle linee di verniciatura della
banda stagnata). Non essendoci un
raffreddamento con aria forzata non
sono presenti emissioni o punti di
emissione, pertanto la BAT, che
prevede “I’estrazione dell’aria dalla
zona di  raffreddamento” ¢
inapplicabile.

g) Estrazione dell’aria
dal deposito di materie
prime, solventi e rifiuti
contenenti solventi

NON
APPLICABILE

La BAT puo non essere applicabile
ai contenitori chiusi o per lo
stoccaggio di materie prime, solventi
e rifiuti contenenti

solventi caratterizzati da una bassa
tossicita (quali sono Acetato di Etile,
Alcool Etilico ed Alcool Isopropilico
utilizzati dall’azienda).

Ad ogni modo:

- 1 materiali ausiliari vengono
depositati nei magazzini con gli
imballi originali perfettamente chiusi
e pertanto non si necessita di locali
dotati di aspirazione.

- L’apertura  dei  contenitori
d’inchiostro avviene negli ambienti
dove vi sono le aspirazioni
localizzate cio¢ in prossimita del
deposito cisterne dedicato alle
giostre per la preparazione di colori.
- Il prelievo del solvente puro,
necessario alla diluizione degli
inchiostri, avviene direttamente dai
serbatoi interrati mediante circuiti di
distribuzione.

Gli strofinacci per le pulizie
contenente tracce di  solvente
vengono deposti, dopo I’utilizzo, in
appositi contenitori  attrezzati con
coperchio di chiusura.

Tali accorgimenti adottati sono
conformi alla nota di applicabilita
della BAT.

h) Estrazione dell’aria
dalle aree destinate alla
pulizia

lavaggio integrato

Le macchine da stampa sono dotate di sistema di

€seguono

impianto di aspirazione attivi. In egual modo la
residua pulizia manuale delle macchine verra
eseguita con 1’aspirazione attiva.

I’operazione ad
APPLICATA
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.1. Emissioni di COV

BAT 15. Al fine di ridurre le emissioni di COV negli scarichi gassosi e incrementare I’efficienza delle risorse, la BAT
consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

|. Cartura e recupero dei solventi nei gas in uscica dal processo

)

Condensazione

Llna tecnica per eliminare 1 composti organici
abbassando la temperatura al di sorto del punto di
rugiada, in modo da liquefare i vapori. In funzione
dellintervallo delle ternperature di esercizio
necessario, si urilizzano vefeigerant divessi. ad
esemipio acqua di caffreddamento, acqua vefrigerata
(temperatura di norma intorno a 5 °C), ammoniaca
O Propano.

Lapplicabilitd pud essere
limirata guando la
domanda di energla per il
PECUPEIo & eccessiva 3
causa del basso tenore di
COV.

by

Adsorbimenio con
carbone attivo o zeolin

I COV sono adsorbiti sulla superficie del carbone
attivo, delle zeolitl o della carta in fibra di carbonio.
Ladsorbato & successivamente desorbito, ad esem-
pio con vapore (spessa in loce), in vista del suo
rivtilizzo o smaltimento e ladsorbente € dutiliz-
zato, Mel caso di funzionamento in contimioe, in
nere si utilizzano in parallele pia di due adsor-
Eeemi- une dei quali in modalita desorbimento.
L'adsorbimento viene utilizzato comunemesnte
anche come una fase di concentrazione per
aumentare la successiva effictenza di ossidazione.

Lapplicabilitd pud essere
limitata quando la
domanda di energia peril
TECUPET0 B eCCessive i
cawsa del basso renore di
L0,

£

Assorbinento
mediante un liquido
idoneo

Urilizzo di un liquido ideneo per rimuovere
mediante assorbimento le sostanze inquinant dai
gas in uscita dal processo, in paiticolare | composti
e i solidi {polveri) solubili. E possibile recuperare i
solventi, ad esempio mediame distillazione o
desorbimento termico.

(Per la depolverazione, ctr. BAT 18.)

Generalmente applicabile

1. Trasamento termico dei solventi nei gas in uscir dal processo con recupero

di energia

dj

Convogliamento dei gas
in wscita dal processo
verso i impiante di
combstions

Una parte o l'insieme dei gas in uscita dal processo
sonn convagliati come ana di combustione e
combustibile supplementare verso un impianto di
combustione (ivi compresi gli impiant di cogene-
razione, generazione combinata di calore @ elettri-
ciri) utilizzare per la produzione di vapore elo
energia elettrica,

Non applicabile ai gas in
uscita dal processo con-
tenenti sostanze di cul
all'articolo 39, para-
grafo 5, della direttiva
sulle emissioni indu-
striali, Lapplicabilith pué
essere [imitata per mofivi
di sicurezza.

&

Ossidazions termica
[ECUPErTIv

Ossidazione termica che utilizza il calore deglhi
searichi gassost, ad esempio per preriscaldare i gas
di processo in enfrata.

Genertlmente applicabile
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Teraiica Descrizions Applicabilin

L ossidarore a leth multipli (tre o cingus) pempii
di mareriale cermmice. [ lert sono scambisrori di

Ossidazione termica calore, riscaldati in alvernanza dai gas di scarico
rigeneraiiva a ket derivanti dallossidazione, suceessivamente il

fi | multipli o con flusso viene invertizo per riscaldare aria in enriata | Generalmente applicabile
distributore d: arla nellossidatore, [ flusso viene regolarmente ives-

rotante prive di valvole, | tito, Nel disteibutore d'aria rorante senza valvole, il
marersak ceramion & conenun Lo wn unleo recl-
pienite rotante suddiviso in pin compartimeni.

Ossidazione deil OOV con Fausilio di un caralizza-
tore per ridurre la temperarura di ossidazione e il
eodisumo di combustibile, 1l calore di scarico pué
essere recuperato mediante scamlbiaton di calore di
g | Ossidazione caralirica | Opo récuperativo o rigenerafive. Per il tramaments
dei gas di in uscita dal processo provenienti datla
fabbsileazione di (o pet avvolglmento, sl vriliz-
zano temperature di ossidazione pii elevate {500 -

75040,

Lapplicabilith pud essere
limitara dalla presenza di
prodotriavvelenantd per i
catalizzatoee.

[IL Tractamento dei solventi contenuti nei gas in uscita dal processo senza recupero dei solvend o wer-
movalorizzazione

1 gas 1n wscita sono depolverati e convogliati verso
wi reattore dotaro di wn subsiraio che funge da
blofilire. Il biofilivo consiste in s lero di materiale
arganico (guali torba, erica. compost, radici. cor-
teccia d'albero, leano tenero e diverse combinag-
zioni) o di materials inerte (come argilla, carbone
Taattanento biologico | artivo, polinretano) in cui i flisso di gas in useita & | Applicabile unicaments
h) | deigas in nscirta d: biologicamente ossidaro a opera di microtganismi | al tanamento dei sol-
PIOCessn naturalmente presents, e rastormate in diessido 4i | venti biodegradabili.
carbonio, acqua, sall inorganicl & binmassa. [l bio-
filiro & sensibile alla polrers, alle temperature ele-
vate o alle variazioni significative del gas in uscita,
ad esemipio la remperatuea dingresso o b concen-
trazione di COV, Potrebbe essere necessaria un'ul-
rerlore alimentazione con nuirienti

Ossidazione dei COV mediante il riscaldamento dei
gas lnuschia ln presenza di aria o ceslgeno al di
sopra del loro punta di autoaccensions 1n u

1) | Ossidazione termica camera di combustions e mantenendo nna tempe- | Generalmente applicabile
ratura elevata per il tempo sufficiente a completare
la combustione dei COV in biossido di carbonio &

acqL,

[ livellt dif emissione assoclatl alle BAT (BAT-AEL) sono tportan nelle abelle 11, 15,17, 19, 21, 24, 27, 30, 32
e 35 delle presenti conclusioni sulle BAT.
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La BAT risulta APPLICATA attraverso 1’utilizzo di una tecnica della sezione II Trattamento

APPLICAZIONE BAT . . . . . . .
termico dei solventi nei gas in uscita dal processo con recupero di energia.
Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *
Tale tecnologia specifica

individuate dalla BAT non ¢

NON applicabile al settore della
a) Condensazione. -—-- stampa su imballaggio flessibile.
APPLICABILE L’azienda, per 1’abbattimento ha
scelto di utilizzare 1’ossidazione
termica rigenerativa.
b) Adsorbimento con carbone NON L amendg, per L abb%ttlmentq ha
attivo o zeoliti APPLICATA sceltg dl. utlllzzqre I’ossidazione
' termica rigenerativa.
Tale tecnologia specifica
individuate dalla BAT non ¢
c) Assorbimento mediante un L NON :glirlll;:bslllleimgellllaggt)orgessieiilea
liquido idoneo. APPLICABILE L’azienda, per 1’abbattimento ha
scelto di utilizzare 1’ossidazione
termica rigenerativa.
d) Convogliamento dei gas in NON L’azienda, per 1’abbattimento ha
uscita dal processo verso un - APPLICATA scelto di utilizzare 1’ossidazione
impianto di combustione. termica rigenerativa.
S . L’azienda, per 1’abbattimento ha
fe)acu erat?vssldazmne termica -—-- APPIE?CN ATA scelto di utilizzare 1’ossidazione
P ’ termica rigenerativa.
L’azienda per D’abbattimento dei C.O.V.
f) Ossidazione termica rigenerativa | provenienti dalle macchine flessografiche e
a letti multipli o con un|rotocalco ha adottato la tecnologia
distributore di aria rotante privo di | dell’ossidazione termica rigenerativa a letti APPLICATA o
valvole. multipli  (torri di accumulo termico,
riempite con selle ceramiche).
NON L’azienda, per 1’abbattimento ha
g) Ossidazione catalitica. -—-- APPLICATA scelto di utilizzare 1’ossidazione
termica rigenerativa.
Tale tecnologia specifica
individuate dalla BAT non ¢
h) Trattamento biologico dei gas in L NON zzipnlll;:bslllje im‘te)lallllaggt)orfel:essi(llﬁiia
uscita dal processo. APPLICABILE L’azienda, per I’abbattimento ha
scelto di utilizzare 1’ossidazione
termica rigenerativa.
NON L’azienda, per 1’abbattimento ha
1) Ossidazione termica. -—-- APPLICATA scelto di utilizzare 1’ossidazione

termica rigenerativa.
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.1. Emissioni di COV

BAT 16. Al fine di ridurre il consumo energetico del sistema di abbattimento dei COV, la BAT consiste nell’utilizzare
una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecnica Descrizions Applicabili
Controllo della ¢ - ; Applicabile unicamente
tra .]?_.1i4:r|u|e! rlfl CLIL?IE' Etfu?tJ1 Uzt L HILVERLUREGE & BCmertel VRGN oo .J?ﬂjiilrm]&iﬂ;mrlrruIjz}z]Jlr]i di
1]Is:s:._=u:.1 et © | sistemi centralizzat di ractamento ded gas in uscita [m‘mmm by TH’ﬂw__D 1
) .|11E|1m- dei gas ‘E'“ '“Hm per modulare la portata d'aria & allinearla agh sca- aas |I|1 uscita fiei processi
4 5 E: 5 2 5 = - = 5 -3 &

o ! richi dellapparecchiatura evenrualmente in fun- a T 5
wtilizzande venrilateria | . Py ' discontinui, ad esempio
trequienza variabile. ) nella tipografia,

| pas in uscita sono rimesst in cireolazione all'in- 2 gl FEe
£ ! St Pe by g Lapplicability pud essere
terno del processe net torni di indurimentoessic- | " Lisgh e :
. ) 3 . B : limitata da fattori lepat
Concentrazione interna | cator o nelle cabine di verniciatura a spruzzo, 4 R
= ] i : alla salure e alla sicurezza
b} | dei solventi nei gas in awmentando in gueste modo la concentrazione di | . . g
i : PPy come il LEL & i reguisiti o
uscita dal processo. COV nei gas in uscita dal processo e lefficienza di N 2 A
i | e specifiche di qualisd del
abbattimento del sistema di trartamento dei gas in
i g prodotto,
WsCara.
La concentrazione di solvente nei gas in uscita dal
processo e aumentata mediante un flusso circolare
confinuo dell'aria di processo della cabina di verii-
ettt clatura a spruzzo, eventualmente combinato con i Fatolcabilli i etsars
; . gas in uscita dal torne di indurimento essiccatore. SEPERERIE L
esterna, per adsorbi- R o LER : : limitata quando la
o S e e mediante apparecchiature di adsorbinent o. Queste e e
confenit nei fras in apparecchiature possono comprendere: H‘{“Eﬁlii'i'b; a r:au-s-:gdel
: y — adsorbitori a lermo fisso con carbone ativo o ; B
uscira dal processo o ’ — basso tenore di COV,
zeolite;
— adsorbitori a letto fluido con carbone attivo:
— rotoconcentrator con carbone atfive o zeolite;
— wefacel melecolari.
I gas in uscita dai forni di indwimento/essiceatord
sond rvan o uni grande camera (plenua) e m
- arte rimessi in circolazione come aria in entraca
Camera del plenum per | P7 Eiristdi indaviinaistn] e Feered
g | e il vl g nei forni di indurimento/essicearoni. Leccedenza O R
Srarieh d'aria proveniente dal plenum e inviata al sistema di
o B trattamesnto dei gas in uscita, Questo ciclo aumenta
il tenare di COV dell’aria dei forni di indurimento/
essiccator e diminuisce il volume dei gas di scarico.
APPLICAZIONE BAT La BAT é APPLICATA in quanto risulta applicata una delle tecniche riportate nella stessa BAT.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Controllo della concentrazione
di COV inviata al sistema di

trattamento dei gas in uscita
utilizzando ventilatori a
frequenza variabile.

Gli OTR sono dotati di un ventilatore a frequenza
variabile per modulare la portata d’aria in ingresso in
base alle macchine in funzione.

APPLICATA
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b) Concentrazione interna dei

I forni delle macchine da stampa e da laminazione
sono muniti di misuratori della concentrazione di
solvente in modo da ottimizzare, mediante i ricircoli,
i volumi di aria esausta inviata all’impianto di
ossidazione termica. Cid, come gia accennato,
consente di ottimizzare i consumi di energia del
processo produttivo.

solventi nei gas in uscita dal|I misuratori di concentrazione consentono di| APPLICATA -
processo. ricircolare nei forni la massima quantita di aria
compatibile con il LEL (livello minimo di
esplosivita) del solvente; in tal modo all’impianto
vengono inviati volumi minimi di aria con
concentrazioni alte di solvente, assicurando una resa
molto alta dello stesso in termini di consumi
energetici e di recupero dei COV.
L’azienda per ’abbattimento
dei C.O.V. provenienti dalle
macchine flessografiche e
¢) Concentrazione esterna, per rotocalco non utilizza
adsorbimento, dei  solventi NON tecnologie che prevedono
contenuti nei gas in uscita dal T APPLICATA |I’adsorbimento dei COV
processo. (vedi carboni attivi) ma
adotta la tecnologia
dell’ossidazione termica
rigenerativa.
Le cappe di aspirazione fungono da camera del
plenum.
L’essicazione degli inchiostri avviene nel tunnel
finale “Tunnel di essiccazione” chiuso con cappe di
d) Camera del plenum per ridurre mandata .aria e d? e'lspirazio.ne, il s.istema.é regol.ato'
con funzione di ricircolo aria per ridurre i volumi di| APPLICATA -——-

il volume degli scarichi gassosi.

aria da mandare all’ossidatore termico, in tal modo
si riducono anche i consumi di energia termica.

In tal modo all’impianto verranno inviati volumi
minimi di aria con concentrazioni alte di solvente,
assicurando una resa molto alta.
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.2. Emissioni di NOX e CO

BAT 17. Al fine di ridurre le emissioni di NOX negli scarichi gassosi, limitando nel contempo le emissioni di CO
derivanti dal trattamento termico dei solventi contenuti nei gas in uscita dal processo, la BAT consiste nell’utilizzare
la tecnica a) o entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecqac

DresCriziode

Applicabilind

condizioni di tratta-

Dmlmizzazione delie

Un'adepuntn progernzione delle camere di com-
bustone, del bruclaoel e delle apparecchiaruredei
dizpositvi associatt combinata allommizzazione
delle condizioni di combostione (mediante, ad

Lapplicabilith proger-
tuale pud essere finlata

ah BIEOE erinice {prowst- | esanpio, dcontrello dei parainsenl di combustione S
A nel caze degli impianti
fazion= & kinzioma- I'_'IJJIJ '.EI'LI.FIE:'I.I‘I.ITE = tEI.II.].'lCi l'll PEI.'LL'J.'.H.'I.!.'I.'I il Co11 o 2
- : egistent
rrIE k) senra Puso di sistemi automatict, e alla manuten-
Zione pericdica programmata del sistema di com-
bustione secondo le raccomandaziont del formlnor.
Ternica Descrizdone Applicabilita
La remperarisa del pleco della flamama nella camers
dicombustione viens ridotta, ritardando la com- Lapplicabilita pud essere
S ; . . bustione completa ¢ avmentando U masferbneno | lunnara nephl bnplani
tilizzo di bruciatord a £ ARt s G
|.1] dicalore l:'i.m::r:nl.rnh:h dell'emissivita della fiarmmal. esistenti a motivo di vin-

basze emuission: di MO,

La recithea & assoclam al prolungamento del teimpo
di permanenza al bine di omenere la distruzione dei
COW ausploard.

coll di progertazione &fo
operativi

Tabthi 1

Livelli di emissione assoecian alle BAT (BAT-AEL) per le embssioni di MOy, negll scarichi gassosi ¢ livedlo
ardliearivo i emissione e le ermriesiommi ¢ OO megli searichii gassosi derivanid dal reailamenia oo

il s s msaigs ol Prowessg

Ciwallo Indbarivo dl emSocdood ('

BAT-AEL '}
Taraumsira EE ] SETILA glormaliors o media del pardodo ERIEDRLA, picensllers o medls del peciode &
i cavipirnacnsne EALTIP RS R
ol b T I I Sdp=mun [reeblo padicarine
g
L Meamimzy BAT-AEL 200 — L 50
{1 U lrrelle BAT-AEL « £ livello mdicssbre noa = AppLsans quanss Lgas an s dal proceize soao mviml ad an lnaploes di

sounbustkons.

(1 U BAT-AEL pud o4l |:||.|p|]|.'.1|.—_| =@ nel Az gzt dal Pro-cec=a morsd preswns coenpoct] oot jper erompbs D8F o NP

|mraeil- 3= phrralidans|

Fer il monliiorsgzio slveda ln BAT 11

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” — NOx -110 mg/Nm3.

PREMESSA GENERALE

La BAT si riferisce alle emissioni che scaturiscono dai sistemi di abbattimento dei COV mediante
ossidazione termica. L’azienda ha scelto tale sistema di abbattimento.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Ottimizzazione delle condizioni di
trattamento termico (progettazione e
funzionamento).

Le condizioni di combustione dei due ossidatori termici e
delle sezioni di essiccazione macchine sono controllate e
gestite automaticamente per garantire 1’ottimizzazione dei
parametri di combustione quali ad esempio temperatura e
tempo di permanenza dei gas da trattare nel postcombustore e
di stazionamento dei fogli da essiccare nel forno di
essiccazione.

Uno degli automatismi, essenziali ai fini ambientali, esistente
sul sistema sezioni di essiccazione macchine/OTR, ¢ quello
che se all’lOTR arriva aria con basso tenore di COV,
insufficiente per mantenere le temperature occorrenti alla
ossidazione termica, entra in funzione il bruciatore
supplementare che evita che fuoriescono sostanze non
ossidate.

APPLICATA
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b) Utilizzo di bruciatori a basse
emissioni di NOX.

I bruciatori degli OTR sono bassa emissione di NOx

APPLICATA

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” — NOx - 110 mg/Nm?>.

1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.3. Emissioni di polveri

BAT 18. Al fine di ridurre le emissioni di polveri nei gas di scarico dei processi di preparazione della superficie del
substrato, di taglio, di applicazione del rivestimento e di finitura per i settori e i processi elencati nella tabella 2, la

BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Texnica Crescrinione
Cabing di werniciamica a Lna cortina d'acgua scende verficalmente lunge il pannelic posteniore della
ah SPHIZIO ool separazionte 2 | cabhlina dil veralclatuss e capra le partioelle di piomuea dell'ovespray. La imlscela
wmido (@ cortina dacqua) acqua-plriued vieine cammurata bn un serbatoio e Tacgua viene rlelreolara.
Le particelle di vernice e altre polveri neipas in tiscita sono separatl in sistemi
by Scrubbing a wnida di abbamimenco {scrubber) con un ntenses mescolanento del gas 0 wsclea
con acgua (Fer la rimozlone del ©OW, cfr. BAT 15 ¢bj
Separazione a ceceo dell'o- | Un processo di sepaeazione a secca dell overspray Al vernics mvediase filred a
ch verspray con materiale pre- | membrang assoclad allucilizzo Al calcare come materlale di pre-rivestl-
rivestito mento per evitare che le membrane si sporching,
4 E_:F;T:_I?{:ﬂm fﬁ:;:?ﬁ:;luﬂ Sistema di separazione meccanica che si avvale, tra 'altro, di cartone, ressuati
' pre g i o materiale di siorerizzazions,
Tione
Tecodca Crescrizione
Mel precipitatod elettrostatict le particelle sono carkcate € separate oMo
I"'effetto di un campo el=ttrico. In wuo l:lrer't]:itn.tnn-. alettrostatico a secco, il
s materiale raccolto viene eliminato meccanicamenie (ad esempio, mediante
< RS e LT W agicpzione, wvilraziond, arla compressa)l, menice ln un precipiratore clefro-
sratico a winkdo viene evacuato per risclacguo urilizzando un bgikdo ade-
puate, di momma oo agenre di separazbone a base acquosi.
Tihelle 7
Liwelli di emissione associans alle BAT (BAT-AEL} per le emissions di polvere wegl scarichi gassosi
EAT-AEL
Paramesto Lrttare Procwzss Ulnita [MEDLA paornliens "
media del periodo &
A ploaiaan s
Rivescissenm di veicaoll Rivesmiameeivld 4 LRI
Rlvestlosento di alore super- | BEvestinyeinns 4 spruzse
hici mectolliche ¢ plastnchs
Rivesrhnssing A asroaateil Frispadaiiomne el ehemiplo
Folwegi mineriglintura, sabbiatural, s i =13
AVESCe=N10 =
Rrvestmenio ¢ stampa & Applesasione a sprozoo
inibattaggi In merallo
Rrvestimyento di supechici m Freparmzisie, rivestinenso
legnn
Per il mondtoragme siveda la BAT 11
La BAT non ¢ pertinente al settore dell’imballaggio flessibile pertanto NON ¢ APPLICABILE,
PREMESSA GENERALE difatti la stampa in rotocalcografia di imballaggi flessibili non ¢ contemplata tra i processi
elencati nella tabella 2 della stessa BAT. Difatti la BAT ¢ riferita alla verniciatura a spruzzo.
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APPLICAZIONE BAT La BAT NON ¢ APPLICABILE vedi quanto riportato in Premessa Generale.
Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *
a) Cabina di verniciatura a spruzzo Tale tecnologia specifica individuate dalla
. . . NON . . .
con separazione a umido (a cortina -—-- BAT non ¢ applicabile al settore stampa
, APPLICABILE |. . . o
d’acqua). in rotocalcografia di imballaggi flessibili.
NON Tale tecnologia specifica individuate dalla
b) Scrubbing a umido. -—-- BAT non ¢ applicabile al settore stampa
APPLICABILE |. . : o
in rotocalcografia di imballaggi flessibili.
c) Separazione a secco Tale tecnologia specifica individuate dalla
, . NON \ .
dell’overspray con materiale pre- -—-- BAT non ¢ applicabile al settore stampa
N APPLICABILE |. . . s
rivestito. in rotocalcografia di imballaggi flessibili.
d = Sepagione 4 secco NON 50T mon & applieabile al setore stampe
dell’overspray mediante filtrazione. APPLICABILE PP P

in rotocalcografia di imballaggi flessibili.

NON Tale tecnologia specifica individuate dalla
e) Precipitatore elettrostatico. -—-- BAT non ¢ applicabile al settore stampa
APPLICABILE | . . . L
in rotocalcografia di imballaggi flessibili.

1.1.12. Efficienza energetica

BAT 19. Al fine di utilizzare I’energia in modo efficiente, la BAT consiste nell’applicare le tecniche a) e b) e
un’adeguata combinazione delle tecniche da c) a h) riportate di seguito.

Tecilca | Descriziomse Applicabillch

Tecniche i pesrione

Mzl plano df efficlenza enerpetica, nellzmbio del
sispeania ol pestlbone amblentale {cfr. BAT 1), sl defi-
nizce & 5t caboola 1] consumio specifico d energia
dellarrivics, stobilendo mdicaron cilase di EER =L

11 liwello di dettaplio e La
natura del piano di =tfi-
cienza energetica ¢ del

Pizno di efficienza repistro del ilaneio

HY = Thoie S0 Dndse i d 5 eseanyla RO JTok 1=liarn §
R di prodotmel e planificando gl oblertvi peciedic di “'“thj_,"dlpmdmf 'lj‘
miglioramento ¢ le relative azloni. I plano & ade- | EFEC T8 & B9E0ES: 20 €
puars alle specificith dellimplanto in reminl 4 :J‘:“:I‘:I TLLI; o l'lL_""”'"
processi svodti. materiali. prodott eoc P RCL e
[ecmzica Dleccrizecna Applcabiliea
La connpilazione. une volia all'amoe, di un reglstee | posh cooe dalle tipalogis
del biloncis eserpetdos che fornsca una ripact di foniri energericlse uri-
sione del consumo € deila produzione di enerela | lirzote. Pud oo ssmere
fcompresa lesportazione di energia) per tipo di | applicalle se Nartvith
fonre (ad esempioe elettriciE, combostiball fossill,. | 5T wisne ovobta alltin
envergla rnnosabile. calore impontaro &fo mffred- | jerme di on' installzione
damcricel Il mgRtro comprende 4 plir ampde dpmension.
1 la |_.||_-'|i|||r|:_:|1r 1£-|.|||11r: cncreoisl dellattreits ST5; purché il pLasno A =
o #) imformazion sul consuma ensrgetics i termi clenza energeiica = il
2} f‘l':f:;?.‘:f:{“ allinstin ni di energia erogata; registrn del bifancio
£ i mforoeziond sullenespia siporwta dall'vn- | cporpction deilfimasalin-
[RRRLLELLEH zione o pL ampie
I fosoesiond sul Plussoe Jdi @sermla (ad essingshos, dimmensicn ooprana ade
diagrammem: dif Sankoy o bilvne cocrgericid che quaraments Fatrivith 5TS
mdichino al medo m cus Menerges & usota [ungo
IlnEeno P cesso,
i} rEfAlsrro del bilancio ensrpetico & adattans alls
specificitd  dellimpdonre W1 reroliol d1 proces
sl sriEferiall e
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Tecniche lepare al processo

liaslasnento temidon del
sevhatol e delle vasche
comnenennl Bouddd caf-
kreddais o rizscaldas, =
del slstemil di combas-
stlone « o vapore

ol

Si pad venlizzace ad edemipia;

— irilizzande sevbarosd a doppia parers;

— iz zando serbaied preisodari:

— amolmndo unpianti di combustione, eondutiace
dl vapore e vabi conrensntl Hgueldl mffreddac o
i 1 B

Ceneralmente a pplicabile

Recuiperos o calore
medLarire copenee a-
zloiie — CHP {prodi-
zhoiie contbinera di
SNerply TERECA & ST
b gia cloitriea) o wnpene-
razicane — CCHP (pr-
duziome combranata di
energwy fogarifern.
EresFla terinlla & S
gla elerrrical
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Recupers di oalore dat

) Flosss di pas caldl

domanda di enerpla ter-
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Repolizione dells poe-
] rark dellaria ¢ dei gas b
uxeta dal procossn

Repolaziones della portata ¢ del gas Lo wscica dal
processe i funtions delle esipenze. Cld ooiisisre
aAel mduree la venmlaziones delllorka dawrane i fua-

TIODAMENSS 3 FRegiinne minumoc o K manuieneione.

Genernlimenie applicabiie

Ricircolo dei pas in
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vernkianim a sprizio

Cattara e ricireolo dei gos i pacicg dalla cpfana di Lapgplical:dita pud cascae
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MAprpleabrile poica menic
nel settore del rivesti-
IENT 3 SPrEssos,

Tiabeflz 3

Livelld di presraziones ambienrale associaci alle BAT (BAT-AEML) per il comsemo specifico di snergia

Livelli 24 presinciouns
ambssnnals seecacianl alls BAT
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Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

APPLICAZIONE BAT

La BAT risulta APPLICATA in quanto risultano applicate le tecniche a) e b), come richiesto, ed altre

quattro tecniche, ¢) - d) -e) ed f), delle restanti.

I livelli di prestazione ambientale, per il settore di appartenenza, riportati nella tabella soprastante sono stati

adottati nel PMeC.

Il SGA prevede un piano di efficienza energetica,

a) Plgno di efficienza f:he. si allega, all 1nte.rn.o‘ de quqle VeNgono |\ bt ICATA L
energetica individuate e proposte attivita al fine di raggiungere
obbiettivi di miglioramento di efficienza energetica.
In funzione dei consumi energetici ottenuti
I’azienda ha affidato ad wuna ditta esterna
specializzata il compito di effettuare
(volontariamente)  la  diagnosi  energetica.
Nell’ambito di tale contesto sono stati dedotti gli
indici di prestazione uniformabili a quanto richiesto
nella BAT.
Inoltre, 1’azienda nell’ambito del SGA, e
soprattutto ai fini dell’efficienza  energetica
dell’impianto, opera il monitoraggio di specifici
. . . |parametri di consumo energetico in funzione
b) Reglstro del bilancio gell’attivité di produzione co%ne, ad esempio, i| APPLICATA -
energetico. . R . .
consumi specifici di energia elettrica per metro
lineare stampato. Nell’ambito dello stesso sistema
vengono annualmente valutate le performance e gli
obiettivi di breve e medio periodo e le azioni da
intraprendere.
Tutti 1 dati vengono registrati nell’ambito del
sistema e riportati all’interno di un file a gestione
interna denominato “registro bilancio energetico”
in cui vengono tracciati i consumi energetici
specifici dei diversi flussi di produzione dello
stabilimento.
La tecnica ¢ applicata difatti tutti gl’impianti di
. . | combustione e le condutture di aria calda sono
¢) Isolamento termico dei| . . . . .
serbatoi e delle  vasche coibentati con materlalg terrmgament@ isolante,
contenenti liquidi quale lana mlner.ale.e gchlurr}a plohuretam.ca. .
. . . Tutte le tubazioni, i vasi di espansione e di| APPLICATA -
raffreddati o riscaldati, e L. . . .
. .o . accumulo del circuito dell’olio diatermico, della
dei sistemi di combustione . - . .
e di vapore. caldgla a servizio della rotocalco, sono isolati
termicamente in accordo con le UNI EN ISO
12241:2009
d) Recupero di calore
mediante cogenerazione —
CHP (produzione Nel settore della stampa su
combinata di  energia NON imballaggio flessibile non ci sono
termica e energia elettrica) —— aziende che a tutt’oggi hanno
. . APPLICATA | . . .
o trigenerazione — CCHP rinvenuto vantaggioso 1’utilizzo di
(produzione combinata di tale tecnica.
energia frigorifera, energia
termica e energia elettrica).
I forni di tutte le macchine da stampa e da
laminazione ricircolano ’aria calda
compatibilmente con il LEL (livello minimo di
esplosivita) del solvente in modo da ottimizzare i
e) R;cgpero di .calore dai | consumi  di energia  termica. Lfa calda@, APPLICATA L
flussi di gas caldi. normalmente tenute in esercizio ed impiegata per il
riscaldamento dell’olio diatermico, sono dotate di
recuperatore di calore dei fumi di combustione che
vengono impiegati per il preriscaldo dell’aria
combustione.
f) Regolazione della portata S i invert lazi tilazi
dell’aria ¢ dei gas in uscita ono presenti inverter per regolazione ventilazione | ) 551 1~ AT A L

dal processo.

ed aspirazione aria esausta.
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Tale tecnologia specifica
individuate dalla BAT non ¢
g) Ricircolo dei gas in applicabile al settore stampa in
. . . NON S .
uscita dalla cabina di -—-- rotocalcografia ~ di  imballaggi
L APPLICABILE g :
verniciatura a spruzzo. flessibili, dove non  esiste
nemmeno la  verniciatura a
spruzzo.

h) Circolazione ottimizzata Tale tecnologia specifica
di aria calda in una cabina individuate dalla BAT non ¢
. i . . NON L .
di indurimento di ampio -—-- applicabile al settore stampa in

e APPLICABILE A .
volume, utilizzando un rotocalcografia ~di  imballaggi
turbolatore d’aria. flessibili.

1.1.13. Consumo di acqua e produzione di acque reflue

BAT 20. Al fine di ridurre il consumo di acqua e la produzione di acque reflue provenienti dai processi a base
acquosa (come sgrassaggio, pulitura, trattamento di superficie, scrubbing a umido), la BAT consiste nell’utilizzare la
tecnica a) e un’adeguata combinazione delle altre tecniche riportate di seguito.

Tevnica

Deccrizimive Applicalilich

Piane di gestione delle
aj rizorse idriche ¢ avdit

Il lrvello di dettaglio e In
natura del piano di
gestione delle risorse
idriche e depli audit idrici
dipenderanno in generale

11 piag 81 gestione delle pisorse kliiche ¢ gl audit
ekl fanno pacte del slsremes dil gestioare amblen-
tale (cfr. BAT 1} ¢ comprendono;

— diagrammi di tiueso e bilancio massico dell'ac-

idrkel qua delfimplanta;
& . ' i ; dalla samura, dalla
— t'll;lss_:-..Eent ol abiertivi i meaceris di efficienza it s dall A
e plezsita dellfimpianeo.
Tecimica Dresscrizinn Applcaliticd

Pud moar essere applica-
bibe se Fatrivich STS viens
svolm in un'insallarions
di pin amgie dimpension,
g condizioae che | piano
di pecsione delle rizorse
idriche & ghi avdit idraci
dellMlmplanto di i
ampie dimensioo
COpTan adeguatamentes
Facrvich 5T5.

— dtfsazione di teceiche di ommmizzazions del-
|..:|:|:_|u.:. jeantroflo del consumao :L-U':r-:llu. rici-
claggio dell'scqua, individuazione ¢ ripara-
Zhode delle perdite).

Gl audic idriel somo effettuan almeno uma volia

all'anne.

REEcTacqul 3 Cascata

b |
imversa

OIcZIaNE oppotds del perzl N LIvorazsone jae]
substratn. (heesta tecnica consente un risciacous
appratondito con wi consume di acqie ridomno,

Tr T
willzzamo processt di
rECEACOI0.

Rivrilizzo e/ riciclag-

o gl dellacgua

[ flussi di acqua {ad esempio acqua di dsciacguo
esaurita, effluenrs degll serubber a umido) sono
rivtilizzati o riciclati. 52 necesacio previo un
trattamento, vtilizzando tecniche quali o scambio
ionkeo o la filtcazione fefy. BAT 21). il grado di
rurilizzo efo riciclepgio dellacqua & lmitato dal
bidasrcio wlrico dellimpeanta, dal teaore di unpuirita
rl!n d-‘ll:l.!.' E-'Ihll:tE:I'LS-TJI.'ELf l'.l'!EI EJ'.IEEI. I.'l] .:I-I.'ql.lﬂ..

Generalmenteapplicabile
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Tetrmica Drecrizine Applacabikitd
Pud nogt essere agplica-
bile e Fattivich STS viene
. 5 svolta in un'insallarions
— attwazione di tecoiche di ofdmizzazions del- : : -
i
|..:n:_|u.1 {controflo del consumo :IEU':u'-:llu. rici- : I{:;T;;::E';E i:.l'lh::ilnﬂ:':.‘::::
claggio dell'scqua, individuazions o ripara- d1 gescinne delle I:IEE:'E
Zlode delle perdire]. L L
g : e idriche e ghi awdit idraci
Eillaﬂ:;‘.f[ ideiel sono effertnan aloweno ks volea delFimpianto di plii
; " ampie diumension
COPTano adeguataments
Datnvith 5T5.
Rlsciacguio bn plé fash o cul Facgua seores nella Appliabile quando. s
by | Blselacgul s cascata direzbane opposa del pezzl n hvmazmn-:_rd:.— urllizzane processt di
imversa substrato, Cheesta tecnica consente un risciacquo PR
apprafondito con w consume di acqie ridoma, o
[ flussi di ncqua (ad esemipio acqua di risciacguo
esaurita, effluente degll scrubber a umido) sona
rivnilizzati e)o riciclati, s necessario previo an
Rivtilizzo e/o riciclag- | trattamento, utilizzando tecniche quali lo scambio
a9 gio delfacqua jonkco o la filorazione jofr. BAT 21). I grado i Generalmente applicabile
riutilizzo efo riciclapgio dellacqua & Emitato dal
bilaseio ilrico dell'impEnta, dal tenore di impuirita
efo dalle caratteristiche dei flussi di acqua.

Tubrils 4

Livelli di prestazsone anhiencale associati alle BAT (BAT-AEFL1 per il consema specificon di acqua

Linedli di prossazioes
LTt T i el ivmis Ihidnd rIIlh""j:_.:::_fé;r.nl‘:.HIJIT
TREEDLA erum
Manoeectturs | 0,5-13
Fiarpoim ] = 2%
Rivemimenng dil wecodl e velpols Fessreo
Cabkge ¢l aurocani | nr-%
Anpocam | 1=
Call coatiag Bolins &1 accasio &'a alliy Wy di bobine ave- 8.1 - 1.3
LIRS el nheg
Ritver fon ek & sranige ) Lartuie gt bevaiude TINT | I g
imbelopsl b meralio ia due garti 000 S i

b 1 BAT-AEPL pud ol appliars sl & Heey di omd ooesies + megrana = wn esallazions FF prosseciond of gifi amsgde

diziension (1d ceergpto uiacciscis o ool cave i lmer cobinaie,

Per d enonirorapgie o veda L BAT 10 a),

Bref o BAT conclusion

Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

La BAT non ¢ pertinente ¢ quindi NON APPLCABILE in quanto non sono previsti processi o fasi a
base acquosa, pertanto, non c’¢ produzione di acque reflue proveniente dai processi.

PREMESSA GENERALE Si ricorda che per I’azienda “de quo” la risorsa idrica ¢ marginale e non ha alcun impatto sul ciclo
produttivo, viene solo utilizzata a scopo igienico (WC e docce).
La BAT NON é APPLCABILE perché non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo dell’azienda
APPLICAZIONE BAT per il quale non sono previsti processi o fasi a base acquosa, pertanto, non c¢’¢ produzione di acque

reflue di processo.

a) Piano di gestione delle
risorse idriche e audit idrici.

Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo
NON dell’azienda per il quale non sono previsti processi

APPLICABILE |o fasi a base acquosa, pertanto, non c’¢

produzione di acque reflue di processo.
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b) Risciacqui a cascata inversa.

NON
APPLICABILE

Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo
dell’azienda per il quale non sono previsti processi
o fasi a base acquosa, pertanto, non c’¢
produzione di acque reflue di processo.

¢) Riutilizzo e/o riciclaggio
dell’acqua.

NON
APPLICABILE

Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo
dell’azienda per il quale non sono previsti processi
o fasi a base acquosa, pertanto, non c’¢
produzione di acque reflue di processo.

1.1.14. Emissioni nell’acqua

BAT 21. Al fine di ridurre le emissioni nell’acqua e/o facilitare il riutilizzo e il riciclaggio dell’acqua risultante dai
processi a base acquosa (come sgrassaggio, pulitura, trattamento di superficie, scrubbing a umido), la BAT consiste
nell’utilizzare una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tremrhe

Trillamenis prelminee, primeeio & geieeib

al = e L

| | Memrallccarkeiie

Bt i el

Traivame i Haico-rhimico

=] Adoariranenso

Duzdlaceedin aoe
TN

r P | a2t

Erduip wines ol s

(L

Feparddiiiie ek, i eeeriio (e
Pt 1ot 1 SR AT ONE Ll ¢ 56 PR LR ORI

| Bilbnrisreure da llimd o« Gl carics] b ioqaienti
A it n i vesch s n aime randd b d | gt nian s

b T

paile Finig

D L K Bl

Elrmiinacione & L e e
e el gorpar refhie o peemions pdotia

Thasformaadd i i i CTIHR s

L v zbea o hewnlies & Ly mos efiowran g thoai i, ool
1

wiik rad ek di L

el
L) I MO Oic i O (M o

v S gH delle dalajfie =i o i Wkod

eadiL frpse

Corgeislll

TEDT L O Oy

BT

i freple

Tiatii Ml HE LR

¥
o

Sl gmimelare sriiriin
BSA PRI LK Tilz

mezilichic.

i o AL

L T
= 'I'II = imi o

(T Pl TS

2 ipibaan

T L e RS ]

Traknl e roilko

TrippoaEte, IUTIpjLiap

Catture depli iirguamrm b presenii el sogue
reflhis & oom SRS Doel BHL i aocemati
urnEo izl gt

' T 0 TTEITemil] & i

| e

RSB arT boathe] e
bodepradetni = oibdan
a1, il Engn

[ T

Insguemia e vl ail
rIeTIpD Elrie S po
gl el akemman
sthaebehili L5000

42/48




Ditta richiedente BIOPLAST S.R.L. Sito di FISCIANO (SA) — Localita Cervito — Zona Industriale

Imrpaparai abivs e
Tosas inl D bt ks

Traitamenis bologao

Uiz o el pasi sl B trama s dhills
ii Tiamaineins bkt | s e jad sabey i MF';TJ.IIdI'u aniadicrhiag c%‘-ﬂ"'”"“‘"
T anpenre ap o) e

Elamsmaziane finale delle marerie sofid

La -:-:nwhrli:llﬂ T (BOOCTEapn e S0 [8a1e
ilF.'ﬂ'l.I'll j.lmEu.ﬂ.u-d.l .1|:|||_|.rlr|l
er. Laco

mku-ﬂtumﬂ ueud-n-mq:linlumaﬂﬂ
Conagrala el @ Misres | op s s quells dei o] by sospendoms La -
[FEETT cilagiate & ik Gre di sisccdazane deboina illli-
i e ol toa partiesle £ olcood oo
m Papgrepazboas par ctvenane Focod &

sgperiord Frr coadiura b floocula-
zine ai pomone agpunzens polimert

e Tt Al b B By e e Ol ideie Eod i zoapani w oweiall
meakarpre sdimenaz o praviranee, (gkehan ol gernooiamn

Separazicee d nolidi dalls scque redles facemsole
AT TS Mo meres poromy, sd csonipio

ik (W Blirazkonie 3 sabiia, i, msces o slnabis.
IrH.
panizalls sodicis o lapale prasens
nn'm r:ﬂu.' facenciols flmanc s ballz
i | Fnmoons digaz ln:l.rl.mlml:rl.l Lirparticalle ot

s rralane sulls supesfioe delsogun deorvr vos-
SO B RO (0 A e il

Bibkis 5

Livail & aptisians smscati sl BAT AT ALLI poe i ivara bl diems i sl carp Ll s neivonds

Smmms Bames Sy RAZ-ARL Fi
Lol o remprs ronsli [T05H N T0eppd
T chimaes ch mn g 000 0 v acin A bl = 190 gl
Ced EI'II;
el b Ik | TPYS w r i ndnilrgiiin
'ml_' - |rr|-l|l'llb-l.ll'll;-1.|-'|-llllrrl'l|"l ol a4 mgl
Tz @75 1 f=1% gl
Sl i kg M BlF= LA
Arwrania el eecall . ad
Thre repyrpas nase Fry Tt reing nan - ina gl 14
el choa T i S BAT-alL
Crmew svnalr, rprrsa e Tr |1 hial =9 e
| adald
€ st wrmiaral i e s s Tl msing
CriE ™ = 01~ DA% el
i1 0 pramds & '] ]

11 B EATARL CIFS poa raers srmdate bl BAT- A0 e 0 TEE Ca e rebasioese e DOE0 = TE0C s ek smm
[ I:1 AL gl AT b el T el i T e ovgpe e T B i vl
Kl

i §RAT-AEL = o ¥

9 B mer wpesmr drfimerrsbhe del AT ARL pat manr 0 em] s o i e reeverss vass 8 i sdens
e TEn—

11 BT ASL -y A e

M BRATAR i a wabes o ol o e e e AL s 0

Wil f i b el b RAT LR
Ttk
Livedl o e i vt o ille BT iRT B pore gl s b piddiestty o s i whrid o i i

e kT s T BETAIL O 1Y
Cad g mn i | aepini i ddenibn il Aasupassa diwandi -
[Tt n.q.. —_

A Ll T
Pl F) & rllllll-l-l:l'lbﬂli T~k mgl
Pl el P adi i M " 5 LIEERIEE T U]
ol iy
Liwa. Erne oo I AT - el
b M SR Ce e O LA MR 4]
(TR et i

PR ST T, AT OO L=s B R
CIfE B0~ IR gl
i1 LhAl-adi (e T F R v A bl g al ek f AT EECTT B

.dhdquiﬁhﬂhpu—*u“pﬂ-ﬁum““k&rhﬂmniw

by

01 B par ol cn by ikl vt | iRt i el e blTn R pe Rk

11 ERAT AN apias ke w e prwrn e mdianai FRTSEEY

M [ e pewen Slrarva e dal SAT-AE. pa e I e e e A eterEl commmmi 180s + @ ek
P T s BRATF E R ey

11 ERAT AR i apuies P ok .

M I EWEALL i w0 il RS FL ol i e

Pro il pewwt e o o vrde be BAT 1T

43/48




Ditta richiedente BIOPLAST S.R.L.

Sito di FISCIANO (SA) — Localita Cervito — Zona Industriale

L’azienda non utilizza processi a base acquosa e non utilizza acqua nel processo produttivo

PREMESSA GENERALE T L T
e quindi non produce scarichi industriali.

La BAT NON ¢ APPLICABILE perché non pertinente essendo riferita a processi a base

APPLICAZIONE BAT acquosa. L’azienda non utilizza processi a base acquosa e non utilizza acqua nel processo

produttivo.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

L’azienda non utilizza

a) Equalizzazione -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
b) Neutralizzazione NON rocessi a base acquosa. Vedi
utralizzazione. APPLICABILE | P05 quosa. vedi
premessa generale
c¢) Separazione fisica, ad esempio mediante , o
g . . . . L’azienda non utilizza
I’impiego di schermi, setacci, separatori di L NON rocessi a base acquosa. Vedi
sabbia, vasche di sedimentazione primaria e APPLICABILE | P q ‘
. ) premessa generale
separazione magnetica.
L’azienda non utilizza
d) Adsorbimento - NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE )
premessa generale
L’azienda non utilizza
e) Distillazione sottovuoto -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
f) Precipitazione s NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
) Riduzione chimica NON rocessi a base acquosa. Vedi
g) Riduz ' APPLICABILE | Pr¢% quosa. vedi
premessa generale
L’azienda non utilizza
h) Scambio ionico - NON processi a base acquosa. Vedi
‘ APPLICABILE ‘
premessa generale
L’azienda non utilizza
1) Strippaggio (stripping) - NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
j) Trattamento biologico - NON processi a base acquosa. Vedi
' APPLICABILE )
premessa generale
L’azienda non utilizza
k) Coagulazione e flocculazione -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
) APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
1) Sedimentazione NON rocessi a base acquosa. Vedi
fmentazione. APPLICABILE | Pr¢5 quosa. vedi
premessa generale
L’azienda non utilizza
m) Filtrazione NON rocessi a base acquosa. Vedi
zone. APPLICABILE | P quosa.
premessa generale
L’azienda non utilizza
n) Flottazione NON rocessi a base acquosa. Vedi
Zione. APPLICABILE | P quosa.

premessa generale
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1.1.15. Gestione dei rifiuti

BAT 22. Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smaltire, la BAT consiste nell’utilizzare le tecniche a) e b) e una o
entrambe le tecniche c) e d) riportate di seguito.

Trenio Diescritaoie
1 pisan di pecticess dei rifnn & parte Integeante del cistema di pestiooe
ambientale b BAT 1) ¢ consiie i una senie dl misure wodse & 1) ridure al
1| Plawe db pesmioce ded siffunl | mintmeo [s prodezione di rifiut. 25 oninizzare d ronilzze, b rgsnenzions
o Al el keapp o ohed ritbm ¢ 0 1l pecupe o d L energin dal idlesk ¢ 5 gacennee B
corretts snalfunemto dei nfinm.
i Fegizmmarions amuale det quanmmrivi & rifem prodocn; per opo di rife.
. | Miomitoraggoo dei quanii- 2 ; . B i o
L ’ tenors di sedvent oo il doinminehe poisdicamse (koo wna voi
afivi di exhurti . e s
all'amna mediante anafsi o calealn
Le tecniche posmae comprendeses
— pecupere o leppio del aobeenst dad rifim Bepaidi medimee filreazione o
) Reetupery T kgt da Sh X oy |
o ._m.',t:";l i derillazione ael st o oo
— pecupstrheiclapabo def selvenme :l:1.'|lt||-|r|::-_|'_t.|¢ EAVEETTE EHCIAIE P
CEHANENDS pef SrVIEd . SITETATUR & CceurnTugazions
Le tecniche poszono campeendere:
— L riduzione del venore dacqua det rifiucl andzzando ad esemplo an G-
tropees Py Ul erammansente dei fanglil
p e S e e S — la richizsane dei fanghi e dei sabvensi residid geoenati, ad esempia mida
di flussi |_',_|--J-|| i i ceizdo il murzero di cicli di paliza ichr, BAT ¢
SRR — l'otifreo di conteniton mtdizzabili, reimpegandolo per alin scop o
rcidarda il mareviale del contenitore:
— Plivio ded calvars ssaario geacrano dille s rudbinga secoo i un ferno da
ciles ods comenhs
Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **

conclusion *

All’interno  del sistema SGA nel documento
denominato “Analisi ambientale” ¢ previsto un piano di
gestione dei rifiuti con I’ottica di controllo e riduzione | APPLICATA -—--
delle quantita prodotte nonché la selezione differenziata
per favorirne il recupero ove possibile.

a) Piano di gestione dei
rifiuti.

L’azienda registra mensilmente, su apposito registro
elettronico, i rifiuti prodotti, per singolo C.E.R. e per
destinazione finale (D o R), per monitorarne| APPLICATA -—--
I’andamento ¢ per la compilazione del MUD e della
reportistica regionale dell’ AIA.

b) Monitoraggio dei
quantitativi di rifiuti.

Tutti gli scarti di inchiostro provenienti dalle macchine
flexografiche e rotocalco vengono caricati in un
impianto di recupero e rigenerazione solvente
c) Recupero/riciclaggio dei | (distillatore). Lo scopo di tale operazione ¢ duplice:
solventi. 1. Recuperare e rigenerare il solvente contenuto negli
scarti di inchiostri, essendo questi fortemente diluiti;

2. Ridurre la quantita di scarti da smaltire come rifiuti
pericolosi.

APPLICATA -—--

L’azienda adotta, laddove possibile, la tecnica
dell’utilizzo di contenitori riutilizzabili, difatti 1
contenitori in acciaio per gli inchiostri vengono ritirati
dai fornitori per un successivo riutilizzo. I contenitori di | APPLICATA -
polietilene delle colle vengono conferiti ad impianti
autorizzati per il riciclo, previa bonifica, per un
successivo riutilizzo.

d) Tecniche specifiche per i
flussi di rifiuti.
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1.1.16. Emissioni di odori

BAT 23. Per prevenire le emissioni di odori, o se cido non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre,
attuare e riesaminare regolarmente, nell’ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione
degli odori che includa tutti gli elementi riportati di seguito:

APPLICABILITA DELLA BAT

L’applicabilita ¢ limitata ai casi in cui i disturbi provocati da odori molesti presso recettori sensibili
siano probabili e/o comprovati.

Nella fattispecie non si sono mai verificate le condizioni per addurre all’azienda problemi di
molestie olfattive a recettori limitrofi.

Bref o BAT conclusion

Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

Un protocollo che elenchi le azioni

In coerenza con il PMeC presentato 1’azienda effettuera un
monitoraggio annuale delle emissioni odorigene da solventi.

Il PMeC prevede analisi ambientale mediante olfattometria
dinamica - UNI-EN 13275. Invece per la caratterizzazione
chimica viene utilizzato il monitoraggio proposto per le

e il relativo calendario. emissioni diffuse - campionamento effettuato con il sistema APPLICATA o
Radiello installando lungo il confine dei campionatori passivi
a base di carbone attivo in grado di adsorbire le sostanze
osmogene da caratterizzare.
11 tutto viene dettagliato all’interno del PMeC.
Un protocollo di intervento in caso L’azienda per le emergenze ambientali prevede, all’interno
di eventi odorigeni identificati, ad i APPLICATA ———-

esempio nel caso di denunce.

del SGA, una specifica procedura per gestire tale emergenza.

Un programma di prevenzione e
riduzione degli odori inteso a
identificarne la o le fonti,
caratterizzare i contributi delle
fonti e attuare misure di
prevenzione e/o riduzione.

L’azienda per come ¢ stata concepita, progettata e realizzata
ha gia identificato e mitigato, se non contenuto, tutte le
possibili potenziali fonti di odori da solvente. Laddove si
manifestasse un evidente problema di molestia olfattiva,| APPLICATA -—--
anche a seguito delle risultanze analitiche derivanti dal
monitoraggio, attuera immediatamente un programma di
riduzione degli odori da solventi individuandone la fonte.
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1.10. Conclusioni sulle BAT per il rivestimento e la stampa di imballaggi metallici

I livelli di emissione per il rivestimento e la stampa di imballaggi metallici riportati qui di seguito sono associati alle

conclusioni generali sulle BAT di cui alla sezione 1.1.

Tabelle 22

Livelli di empmione associaii alle BAT (BAT-AELY per le enumssom rodaly o OCA derpvaonn dal
rvestnmends ¢ la stampa & imballaggs mierallic

Plarms I BAT-AEL
E——. P ISETTH A aniial
ITU BT B P okt sullaba
t:‘:‘lgli':lli:il;:; :;.'::I :;:_:'_::'; wrillabumeriel | OO per m® di superficle civesiin fsampata I—3%
yik - 5

Per Al monmtoresggie 0 voda fa BAT 19

o alvermativa al BAT-AEL di cul alla whella 72, 5 posmono iolizzare | BAT-AEL delle tabelle 23 & 24
Tabelli 31

Livells di emimsioae a=wocaan alle BAT BAT ALL] per le emissiond fuggrines di CO8 derivant dal
rivestinenio e Ly seampn o iekallaggi neecaBice

HAT-AEL

Parmneum Luiza
i PAECAA arirs

Le emissianl fuggitive di OO caloodise il

Parceqmade 25 dallimpen di sobernie C]=1Z
hase del hilancio i massa del sofvent et

Per 4 meranoreemn nyvecds b BAT (1

Tubeflu 74

Livell di emissione assoclarl alle RAT (BAT-AFLI per le emdsslonl di 00V negll scarkhi gassosi devvant
dlall rivestimenno & la srampa degll inballaggi neeallicd

Fity BAT-AEL
P - Ll i
AL ; [MEDLA: pioitadiogs o redia del paeioda di (Lpaalite i)
Ie'cns mg CINm 1 =36 {%
i P '=|I inglamti che irilizzang b BAT L# gl amucie a2 gna decnica dl manaene ol ot i encin oal proessn, ol apidlea un

BAT-AEE apsintivouferion 4 =0 g SN agph soarchil gecsesl an scirg dil ceqndearaa e

Per il puanirompRie s veda la BAT 11

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” - TCOV 18 mg C/Nm?.

Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

Come si puo evincere dal piano gestione solventi in calce

Emissioni totali di COV calcolate sulla alla Scheda L, I’azienda rientra nel range previsto dalla

baé%(i/el bllanzc ho. di ma;sg dei solventi. | g\ p AR (<1 —3,5) con un valore che si attesta intorno a APPLICATA o
& per m” di superficie rivestita. 1,33 g/ m? (Emissioni totali di COV/m di film stampato)
Le emissioni fuggitive di COV calcolate | Come si puo evincere dal piano gestione solventi in calce
sulla base del bilancio di massa dei|alla Scheda L I’azienda rientra nel range percentuale APPLICATA L
solventi previsto dalla BAT-AEL (< 1% — 12%) con un valore che
Percentuale (%) dell’input di solvente. | si attesta intorno al 9,7 %
Come si puo evincere dal piano gestione solventi in calce
TCOV - mg C/Nm® alla Scheda L I’azienda rientra nel range previsto dalla APPLICATA L

BAT-AEL (1 — 20) con un valore medio di 19,5 mg
C/Nm’.

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” - TCOV 18 mg C/Nm°.
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Allegati alla presente scheda’

ALLEGATI BAT 1 - Sistemi di gestione ambientale; Piano Efficienza Energetica — in formato
digitale.

Eventuali commenti

* Applicata, non applicata, non applicabile.
** Motivazioni in caso di non ap

2 - Allegare gli altri eventuali documenti di riferimento - diversi dalle linee guida ministeriali o dai BREF - laddove citati

nella presente scheda.
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