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SCHEDA «D»: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE!

La scheda ¢ stata elaborata in base a quanto riportato nella Decisione di Esecuzione (UE) 2020/2009 della Commissione del
22 giugno 2020 che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) per il trattamento di superficie con
solventi organici, anche per la conservazione del legno e dei prodotti in legno mediante prodotti chimici.

1.1.1 Sistemi di gestione ambientale

BAT 1. Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell’elaborare e attuare un
sistema di gestione ambientale (EMS) avente tutte le caratteristiche seguenti:

Brefo
BAT conclusion

Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

1.

impegno, leadership e responsabilita da parte
della direzione, compresa l'alta dirigenza, per
attuare un sistema di gestione dell'ambiente
efficace;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.

v POLITICA AZIENDALE PER LA APPLICATA
QUALITA’, AMBIENTE, IGIENE E

SICUREZZA.
v" MANUALE DEL SISTEMA DI
GESTIONE INTEGRATO

ii.

un'analisi che comprenda la de- terminazione
del contesto dell'organizzazione,
l'individuazione delle esigenze e delle
aspettative  delle  parti interessate e

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.

l'identificazione delle caratteristiche APPLICATA -
dell'installazione collegate a possibili rischi per v" RELAZIONE ANALISI DEL, CONTESTO,
l'ambiente (o la salute umana) e delle RISCHI ED OPPORTUNITA
disposizioni giuridiche applicabili in materia di v’ ANALISI SWOT
ambiente;
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
jii. sviluppo di uma politica ambientale che redazione dei seguenti documenti contemplati
preveda il miglioramento continuo della dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015. APPLICATA -

prestazione ambientale dell'installazione;

v POLITICA AZIENDALE PER LA
QUALITA’, AMBIENTE, IGIENE E
SICUREZZA.

iv.

definizione di obiettivi e indicatori di
prestazione relativi ad aspetti ambientali
significativi, incluso garantire il rispetto delle
disposizioni giuridiche applicabili;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la

redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.

v RELAZIONE ANALISI DEL CONTESTO, APPLICATA ---
RISCHI ED OPPORTUNITA’

v' RIESAME DELLA DIREZIONE.

v PIANO DI MIGLIORAMENTO.

a. bat conclusion pubblicate sul sito http://www.dsa. mmamblente it/ nei BREF|
http://eippcb. irc es/pages/FActiVities htm

S s A
1nentﬁ'5ﬂwp5%%1§ E

-.'::

c. dlscutere come si colloca il complesso IPPC in relazione agli aspetti significativi i
gestione, indicatori di efficienza ambientale, ecc.), confrontando i propri fattori di
proposti nei BREF. Qualora le tecniche adottate, i propri fattori di emissione o livelli emissi

i c :"I o '»#“_ r '
ission&\i livelli emissivi, con"quelli

BREF, specificarne le ragioni e ove si ritenga necessario indicare proposte, tempi e costi di adeguamento;

d. qualora non siano disponibili BREF o altre eventuali linee guida di settore, 1’azienda deve comunque valutare le proprie
prestazioni ambientali alla luce delle disponibili, individuando gli indicatori che ritiene maggiormente applicabili alla propria

realta produttiva.
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v. pianificazione e attuazione delle azioni e delle
procedure necessarie (incluse azioni correttive

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015.

e preventive se necessario) per raggiungere gli| v/ ELENCO PROCEDURE DEL SISTEMA | APPLICATA -
obiettivi ambientali ed evitare i rischi DI GESTIONE INTEGRATO
ambientali; v PROCEDURE E ISTRUZIONI
OPERATIVE.
vi. determinazione delle strutture, dei ruoli e delle L azm;nda app lica la seguente BAT attraverso 12.1
responsabilita concernenti gli obiettivi e gli redamong de1'seguent1 documenti contemplati
aspetti ambientali ¢ la messa a disposizione dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA -
delle risorse umane e finanziarie necessarie; ¥ PIANO DI MIGLIORAMENTO.
’ v' ORGANIGRAMMA AZIENDALE.
vii. garanzia della consapevolezza e delle | L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
competenze necessarie del personale le cui|redazione dei seguenti documenti contemplati
attivita potrebbero influenzare la prestazione | dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA -
ambientale dell'installazione (ad esempio| v PIANO ANNUALE DI FORMAZIONE.
fornendo informazioni e formazione); v VERBALI DI FORMAZIONE.
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
viii. Comunicazione interna ed esterna; dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA -—
v MANUALE DEL SISTEMA DI
GESTIONE INTEGRATO
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
ix. promozione del coinvolgimento del personale | dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015 APPLICATA .
nelle buone pratiche di gestione ambientale; v NORME COMPORTAMENTALL
v" PIANO ANNUALE DI FORMAZIONE.
v REGOLE RACCOLTA DIFFERENZIATA
. . . .| v MANUALE SISTEMA DI GESTIONE
x. redazione e aggiornamento di un manuale di
. . . INTEGRATO
gestione e di procedure scritte per controllare le | ppoCERURE  ED ISTRUZIONI|  APPLICATA
attivita con impatto ambientale significativo
nonché dei registri pertinenti; OPERATIVE.
’ v MODULI DI REGISTRAZIONE
Il controllo dei processi e la programmazione
. . . . operativa  sono costantemente  garantiti
xi. controllo dei processi e programmazione |y slicazione delle procedure e istruzioni| APPLICATA
operativa efficaci; . .
operative contenute nel SGA wvalidato con la
certificazione UNI EN ISO 14001:2015
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
xii. attuazione di adeguati programmi di| v PROGRAMMA DI MANUTENZIONE E
manutenzione; TARATURA APPLICATA -
v" REGISTRO E SCHEDE
MANUTENZIONE
v PROCEDURA MANUTENZIONE.
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
Xiil. preparazione delle emergenze e protocolli | dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
di intervento, comprese la prevenzione e/o la| v PROCEDURA DI SORVEGLIANZA E APPLICATA .
mitigazione degli impatti (ambientali) negativi MISURAZIONE ASPETTI AMBIENTALI
durante le situazioni di emergenza; v" PIANO DI EMERGENZA
v PROCEDURA GESTIONE EMERGENZE
AMBIENTALI
L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
Xiv valutazione, durante la (ri)progettazione di redazione. dei.seguenti documenti contemplati
.una (nuova) instaillazione o di una sua parte, dei d‘a/llapcgit}f;§ézgone IAH;IIE%\IDESEMOO;]?ISIS LA
suoi impatti ambientali durante 1’intero ciclo di APPLICATA -

vita, che comprende la costruzione, Ia
manutenzione, 1’esercizio e lo smantellamento;

QUALITA’, AMBIENTE, IGIENE E
SICUREZZA.

v PROCEDURA GESTIONE DEL
CAMBIAMENTO
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XV. attuazione di  un  programma  di
monitoraggio € misurazione, ove necessario ¢
possibile reperire le informazioni nella relazione
di riferimento sul monitoraggio delle emissioni
in atmosfera e nell’acqua da installazioni IED
(Reference Report on Monitoring of emissions
to air and water from IED installations, ROM,;

L’azienda a seguito dell’autorizzazione attuera
un programma di monitoraggio relativo alle
emissioni in atmosfera agli scarichi delle acque
reflue e dei rifiuti. Il riferimento ¢ il PMeC

APPLICATA

XVI. svolgimento di  analisi

settoriali su base regolare;

comparative

Le analisi comparative vengono effettuate
attraverso I’Anfima l'associazione nazionale,
aderente a Confindustria, che raggruppa i
Fabbricanti italiani di Imballaggi in metallo,
acciaio (banda stagnata e lamierino) e alluminio,
alla quale 1’azienda aderisce.

APPLICATA

XVil.

verifica periodica indipendente (ove
praticabile) esterna ¢ interna, al fine di valutare
la prestazione ambientale e determinare se il
sistema di gestione ambientale sia conforme a
quanto previsto e se sia stato attuato e
aggiornato correttamente;

La BAT ¢ applicata attraverso ’attuazione dei
seguenti documenti:

v" PMeC

v AUDIT DI CERTIFICAZIONE ISO 14001.

APPLICATA

XViil.

valutazione delle cause di non conformita,
attuazione di azioni correttive per far fronte alle
non conformita, riesame dell’efficacia delle
azioni correttive e accertamento dell’esistenza o
della possibile comparsa di non conformita
analoghe;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
v" PIANO DI MIGLIORAMENTO.
v PROCEDURA GESTIONE
CONFORMITA
v PROCEDURA AZIONI CORRETTIVE E
PREVENTIVE

NON

APPLICATA

xix.  riesame periodico del sistema di gestione
ambientale da parte dell’alta dirigenza, al fine di
accertarsi che continui ad essere idoneo,
adeguato ed efficace;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
v" PIANO DI MIGLIORAMENTO.
v' VERBALE RIESAME.
DIREZIONE

DELLA

APPLICATA

XX. seguito e considerazione dello sviluppo di
tecniche piu pulite;

L’azienda applica la seguente BAT attraverso la
redazione dei seguenti documenti contemplati
dalla certificazione UNI EN ISO 14001:2015
POLITICA AZIENDALE PER LA QUALITA’,
AMBIENTE, IGIENE E SICUREZZA.

APPLICATA

In particolare, per il trattamento di superficie con

seguenti elementi:

solventi organici, le BAT devono includere nel sistema di gestione ambientale i

1) Interazione con il controllo e la garanzia di
qualita e considerazioni in materia di salute e
sicurezza.

L’azienda ha implementato un sistema di gestione
integrato e certificato di qualitd ambiente e
sicurezza.

APPLICATA -
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1.1.2. Prestazione ambientale complessiva

BAT 2. Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva dell’impianto, in particolare per quanto riguarda
le emissioni di COV e il consumo energetico, la BAT consiste nel:

Brefo
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione

Bref o BAT
conclusion *

Note **

v’ individuare i settori/le sezioni/le fasi dei
processi che contribuiscono
maggiormente alle emissioni di COV e al
consumo energetico e vantano il
potenziale di miglioramento maggiore
(cfr. anche BAT 1);

v' individuare e attuare azioni per ridurre al
minimo le emissioni di COV e il
consumo energetico;

v’ verificare periodicamente (almeno una
volta all’anno) la situazione e il seguito
dato alle situazioni individuate.

Il reparto del processo produttivo che contribuisce
maggiormente alle emissioni di COV e al consumo
energetico (elettrico e termico) ¢ quello della lito-
verniciatura, dal quale derivano tutte le emissioni di
COV.
L’azienda per ridurre al minimo i consumi energetici
effettua una serie di controlli e manutenzione preventiva
sulle apparecchiature ad alte richieste energetiche:
Le azioni per ridurre al minimo i consumi energetici
sono caratterizzate da attivita di manutenzione e
controllo:

v/ Manutenzione annuale preventive cabina di

trasformazione.

v' Accurato rifasamento degli impianti per
riduzione delle perdite di energia pe effetto
Joule

v" Ricerca e risanamento perdite di aria
compressa per la riduzione dell’energia
elettrica dell’intero stabilimento
Manutenzione post- combustori

Tagliando compressori

Monitoraggio consumi energetici aziendali
attraverso la presenza di alcuni contatori
parziali

ANANIRN

Le azioni messe in atto per ridurre al minimo le

emissioni di COV sono caratterizzate da attivita di
manutenzione e controllo:

v" Monitoraggio consumi di vernice e inchiostri

v Monitoraggio consumi energetici aziendali

attraverso contatori parziali.

L’azienda, nell’ottica di una riduzione delle emissioni di
COV, gia da anni, ha nel proprio parco macchine due
macchine che (Metalstar 2 e Metalstar 3 — KBA)
utilizzano vernici ed inchiostri senza solventi. Laddove
il committente richiede 1’utilizzo di tali prodotti senza
solventi 1’azienda riesce a ridurre sensibilmente le
emissioni di COV.
Si ricorda che le restanti linee di verniciatura sono
dotate di Ossidatori Termici per 1’abbattimento oltre il
99% delle COV prodotte.

La wverifica periodica delle situazioni individuate
avviene tramite I’attuazione del PMeC ed il Piano
Gestione Solventi.

APPLICATA
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1.1.3. Selezione delle materie prime

BAT 3. Al fine di evitare o ridurre 'impatto ambientale delle materie prime utilizzate, la BAT consiste nell’utilizzare
entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecmica Desimzione Applicahifira

Cenemlmente applicabile
Lambite: fad esempio 4

Mell’ambiio del :'.l:rﬂl:.:.-.‘..ge:::lm ambientale icir. | lisello aid -.'Ir.l'.agh:-:- e la
BAT L), vod valutizione sistematicn deghi immparti | sanera della valutazione
ambientali neganyi dei nistersali unilizzan fan digeidonn i genere
T P S pm:i-.'-.'u!rur pet le sostanze canderapen: LA e dalla g n:_llh.‘
3} | prime a basso imgatta :Jrn:_ﬁsu.:.w perla npmdu.zmr.f ||-.'.v.::h{r per le ihmlmwz.-!:-; e dalls
ambiencals }'5-..'II_'I.£E' L= RS FTHT L !H." _..?.Il.'ﬂl:{ll:.l-'ll'll 1} & -l}':'l: : -r':II_I...i}..'E'S-:-IL. :
pessinik la loro sostinuzions eon materisdi i cui dellinpianco, cosi come
impatt ambientall e snitar] sooo ridotii o dalfinsienie el suci
Imeskstentl, tenenda conto del reqquisitl o delle saszibdll ettert
specifiche i qualica del prodoto, sull'ambiente e dal tipo e
dalls quanrich di maceriali
UriSz 2.

Ottimizzazione dell'uso di sobvent nel processo
grazie ad un plano di gestlowe (nell'ambito del
Cetimizraziooe delluso | sisteina di pestione ambdéentale jctr. BAT 1) che Genesalmente anplicabile
di polvent pel processe | o a individoare ¢ amuage be azioni necessarie fad s e s
eeeiio, dosepgie dei colort, eftimizzazione: dell
pebulizzazinne dello spray)

Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

Bref o
BAT conclusion

L’azienda adotta come parametro di scelta dei prodotti quello di prediligere
prodotti con classe di pericolosita inferiore (Regolamento CLP).
L’azienda utilizza prodotti con Frasi di Rischio o Indicazioni di Pericolo (CLP)
R50 0 H400 e R53 o0 H411, anche perché allo stato attuale non ci sono prodotti
equivalenti privi di sostanze con tali Indicazioni di Pericolo.
L’azienda mette in atto tutte le cautele impiantistiche e procedurali per evitare
a) Utilizzo di materie | che tali sostanze possano contaminare le matrici ambientali.
prime a basso | La ricerca di prodotti meno nocivi per la salute umana e per I’ambiente viene | APPLICATA -
impatto ambientale. | effettuata in modo sistematico coinvolgendo in questo processo i fornitori ed i
clienti, con I’intento di scegliere, a parita di funzionalita produttiva, prodotti
sempre meno pericolosi, favorendo quelli con concentrazioni di sostanze
pericolose inferiori.
Non vengono utilizzati prodotti o sostanze chimiche che risultano essere
classificate come CMR (Cancerogene, Mutagene e tossiche per la
Riproduzione).

L’azienda razionalizza 1’uso di solventi mediante 1’applicazione delle seguenti

tecniche:

v’ programmazione dei consumi con gestione tramite la registrazione dei
prodotti (vernici, smalti e solventi) che avviene con carico mensile e
scarico a produzione.

v' utilizzo parsimonioso dei solventi in area di produzione, difatti la tipologia
di lavorazione non prevede 1’utilizzo di solventi in modo diretto. I solventi
sono stoccati in apposite cisternette in acciaio e vengono prelevati
manualmente in modeste quantita e in appositi contenitori metallici (dotati
di coperchio) per essere utilizzati in produzione.

v’ tecniche per raggiungere il giusto grado di viscosita basate sull’agitazione
e quindi riscaldamento delle vernici al posto della additivazione con
ulteriore solvente.

v’ riutilizzo dei fusti di vernice avanzata, se non troppo diluite. Tali fusti di
vernice avanzata vengono risigillati per un uso successivo, cio¢ quando
sara richiesto, dalla commessa in atto, lo stesso prodotto e colore.

b) Ottimizzazione
dell’uso di solventi
nel processo.

APPLICATA -
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BAT 4. Al fine di ridurre il consumo di solventi, le emissioni di COV e ’impatto ambientale generale delle materie

prime utilizzate, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecnica

[ezcriziome

Applicabilici

Uso di pittre)
rivestimentdyvernaci!
inchiosTriiadesivi a base
al salvents con alto
contenuto &f solidi

Do di pinture, rivesrineenti, dwhioscei liguidi, wer-
nicl e sdeshri contenentl una quantita ridosea di
solventd & un t=nore FL{l elevato di solidi.

Uzo di pitere/
rivestimentl|inchiostrl]
b vernlcl/adesivi a base
ACOEOEL,

Waa dl plitre, rivestimentl, buwchbostri |.I.-:|||.u:||. -
nicl e aesivl in ool L =olvente organica € parziak-
iente SosTituite da acgiea,

Use i inchicsei)
FESHNIENT| piThiie)
vernici & adesivi

Uso di pitture, rivestimenti, inchicstri liquidi, wer-
nicl & adeshri che possono essere soppetti a2 cottura

c T T con Fattivazione di gruppl chimic specificl sofio
easiccati per ; i : = , i
5 1 leffesio di irmgpiamento UV o [ o elettroni veloci,
irrageinmenio. 1 T
o= senza calore e emisshonl Sl OO,
Urifizze di adesivd
1 - - w,
3 | bcoosponensecas | Uil dhmaterl adesl bicomponend senss
salvente ’ PR ! ’
Utilizzo €l un rivestinento con adesivi ottent
& Liillzeo ¢ dall'estrusbone a caldo di pomme sintetichie, resine

adesivi termofusibili

idrocarburiche e varl addithel. Mon si orillzzano
solventi.

f Urilizzo della wernicia-
fuga o pabverd

Lrilizze i una vesnicianira senza slveae che &
applica sotro forma di polvers fine tenmoindurente

Urifizze di 1o film
himinsto per fivesti-

FI INETEtl 51 ELIFPIDI.'I'J AT O
wolari (webp o coil courisgy

Lutilizzes di filmy polimeric, applican su un sup-
pacto arratodaro o una bobina al fine di conferire
Elmnprlrr.i extetiche o funzionall, dduce il ernero &
srrati di FivesTimenno necessati.

Usz di sostanze che nom
sono COV o sonn OOV 0

Sostituzione del COV ad elevasa volatilita con alire
sostanze contenent compost] erganict volstld che

La selkezione delle mocni-
clie di trarraneenta di
cuperficie pud escers
Giirars dal vipe i atti-
i, daltipo e dalla fiorma
del substrato, dai requisiti
i quaakich dei prodorios
dalla peeessich di garan-
tire che § materiali otbiliz-
zati, le tecniche di appls-
cazignwe del rivesrimento,
le recniche i essiccs-
zivaefodusimenro e i
gisreni di rartasnento dei
g in uscira daol processo
siageo ¢ oarkparibili tex loro,

L minors sono non T0W o song COV 2 minore voladlita {ad
virlatilita eserpio esterd),
La BAT é APPLICATA in quanto almeno una delle tecniche riportate di seguito
APPLICAZIONE BAT risulta essere APPLICATA.
L’applicabilita della BAT prevede che la scelta delle tecniche di trattamento di superficie puo essere
limitata dal tipo di attivita, dal tipo e dalla forma del substrato, dai requisiti di qualita dei prodotti e dalla
necessita di garantire che i materiali utilizzati, le tecniche di applicazione del rivestimento, le tecniche di
essiccazione/indurimento e i sistemi di trattamento dei gas in uscita dal processo siano compatibili tra
PREMESSA GENERALE |

Come suggerito dalla stessa BAT nel campo di applicazione I’azienda trova limitazione nell’applicazione
di alcune tecniche riportate nella BAT per i seguenti motivi di tipologia di substrati utilizzati e dai
requisiti di qualita del prodotto per il settore food mercato servito dall’azienda.

L’attuale mercato clienti richiede prodotti verniciati con vernice a base solvente per motivi di resistenza,
vivacita colore e brillantezza.
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Brefo . Applicazione
. Misure adottate Bref o BAT Note **
BAT conclusion :
conclusion *
Le vernici impiegate sono definibili a
medio-alto contenuto di residuo secco
a) Uso di pitture/ | (dal 45 al 60%) e determinano una
rlves‘t'lrr.lentl/vermm/lnchlostn rlduglgne di solx'/entl’ rispetto  alle APPLICATA L
/adesivi a base solvente con | vernici  convenzionali a  basso
alto contenuto di solidi contenuto di solidi.
Gli inchiostri sono in pasta, contenuto
solventi < 1%, residuo secco 99%.
Nel settore del “coating of metal
packaging” non  esistono  prodotti
vernicianti  “water based” (contenuto
solventi < 20%), uno dei motivi per il quale
non vengono prodotte vernici “water based”
sta nel fatto che creerebbero problemi di
“flash off” (appassimento o essiccazione),
che per tali vernici € sicuramente piu lungo
rispetto a quello con vernici a base solvente
b) Uso di pitture/rivestimenti NON dovuto al fatto che I1’acqua, rispetto ai
/inchiostri/ vernici/adesivi a -— solventi organici, ha un’energia di
APPLICABILE . . .
base acquosa. evaporazione piu alta, quindi volendo
mantenere gli stessi tempi di asciugatura
delle wvernici a solventi occorre, per
asciugare le vernici ad acqua, una richiesta
di energia piu alta con consumi elevati di
metano.
Inoltre, occorre rimarcare che 1’utilizzo di
prodotti  vernicianti contenente acqua
limiterebbe 1’uso degli ossidatori termici
come sistemi di abbattimento.
L’azienda nel proprio parco macchine
ha tre macchine che utilizzano tale
tecnologia di essiccazione:
1. Macchina da stampa Metalstar 3 —
KBA, a 4 colori effettua solo
litografia (stampa) con inchiostri a
UV/LED, quindi totalmente privi di
c Uso di inchiostri/ solvent.1. .
r?vestirnenti/pitture/ vernici e .Macghma da stampa 4 colori +
.. Lo vernice UV denominata Metalstar 2| APPLICATA -
adesivi essiccati per . . . o
. . — in fase di verniciatura utilizza
irraggiamento. . R .
vernici totalmente privi di solventi
che polimerizzano sotto 1’azione dei
raggi UV.
. Bicolore 2 - in fase di litografia puo
utilizzare  anche inchiostri a
polimerizzazione UV quindi privi
di solventi.
Nel settore del “coating of metal
d) Utilizzo di  adesivi NON packaging” non sono utilizzati adesivi,
bicomponenti senza solvente. o APPLICABILE |difatti non esiste il processo di
“accoppiamento”.
Nel settore del “coating of metal
e) Utilizzo di  adesivi NON packaging” non sono utilizzati adesivi,
termofusibili. - APPLICABILE |difatti non esiste il processo di
“accoppiamento”.
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La vernici in polvere non sono utilizzabili

f) Utilizzo della verniciatura a NON per il rivestimento di fogli metallici. Non

. _—— esistono in commercio macchine che

polveri. APPLICABILE utilizzano le vernici a polveri per il
rivestimento di fogli metallici.

. . La tecnologia del coil coating non ¢
%a)mirg?;lzggr ridvles tilrlrrllen tiﬁlgll NON applicabile nel settore del “coating of metal
supporti arrotolati (web) o - APPLICABILE | P2ckaging” dove wite le macchine sono
coil coatin costruite per la verniciatura di singoli fogli

9 in BS perfettamente piani.

Nel settore del “coating of metal
packaging” non ¢ possibile utilizzare
solventi a bassa velocita di evaporazione
. (poco volatili) in quanto occorrerebbe
lsl())ngs%g{/ SZStZgIZ:) célg\l;oz NON allungare oltremodo i forni di essiccazione
minore volatilita APPLICABILE | e aumentare i consumi di metano (per poter
’ permette un’essiccazione completa),
altrimenti la banda stagnata uscirebbe dagli
stessi ancora “bagnata” compromettendone

la qualita della verniciatura.

1.1.4. Stoccaggio e manipolazione di materie prime

BAT 5. Al fine di evitare o ridurre le emissioni fuggitive di COV durante lo stoccaggio e la manipolazione di materiali
contenenti solventi e/o materiali pericolosi, la BAT consiste nell’applicare i principi di buona gestione utilizzando

tutte le tecniche riportate di seguito.

Twcnica |

Tedakiche i gesTimie

i

P R e =

feistali Lo puisre Sel sisveann o
= e R T | T ] BAT 1p & coimpureansde, s
Aalrea
i et nel case £ incideni el aira, per bnoris
zepie accidentnl di dbnenxion] extese o ridotie:
Findividhmziones dei suslioe delle mspoapinleilin
dedle peraone colneal e

b gengibilizeasieire del persoiisle sulls pralile
wtiche ambienrall & relasten formazione peer
prevenirey e |e fuioriiscire accldemeali;

ne v cantrollo delle pecdiie =

| Apalicalrdel

Prepamziome @ nifaa X = T
i o b F . amlcuira I
% P iyt hi miabeund di copeens 11, el wamea o pe o A1 genisene
s EHEEL B KT ol amperasealali ¥ lalbe dina I

srilo ol e w L Find i . - el 1 o r— 4 T,

himd b i N all] Findividuazione Jdi adeguan disgrositivi di coin- | della ooumpdessinn dellis
eerdimegn & ol Eiilizla nel cose il hesriuscine arallaxiome, & dal clpo &
acchderitall, pocertanoos] perdicaimenes clwe it lla ggiiansird o masareriaki
manoefeiiramente dispomibill, w0 boaone con wilezrar
ozl & funEplananienis = nown cisragps dal
Pk ia A<y varificarak
dhie B secsriodie ofed
wilauri vanth dal con-
el b
mpx
alfamn
coll t

levraiiema de I
ehme  dedhe pecdire do ovabvake, guamidzlonk
fla npe ece. {cle BAL 13
Brefo Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note **

BAT conclusion

conclusion *

a)Preparazione e attuazione di
un piano per la prevenzione
e il controllo di perdite e

L . . estione
fuoriuscite accidentali. g

Nel SGA sara prevista una Istruzione Operativa (I0) specifica per la
prevenzione, controllo e gestione delle perdite e fuoriuscite accidentali
di prodotti chimici o rifiuti pericolosi. Tale IO prevede al suo interno la
dell’emergenza,
sensibilizzazione del personale, I’individuazione delle aree di rischio.

definisce la

responsabilita,

APPLICATA
la
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Tecniche di stoccagoio

Sroccageio df sobventd, mareriall perlcologi, sohen
Si_siﬂlamm orkopertura | esaustl e oatedali di smaltimento delle operaziond
B del conmendron e dells- | i pulizia in conrenites sepilan o copert, idonet
rea di stocoappio condi- | peri rischi associat & concepiti per ridurre al
nats mindmo e emissioni, Uarea di stoccagmio dei con- | .
tenitari & confinatn e ba una capacit adeguata, Generalmente applicabile
Riduzieae al minima I materlalt pericolos seao presenn nefle tree di
¢ dello stoccagpio di produzione solo pelle quantith necessarle alla pro-
miaterksl] pericolosl duzdone; eveimiall uberiorl quanticarivi sono
nelie aree di produzions | immagazzinafi in altre seree
Brefo ' Applicazione .
. Misure adottate Bref o BAT Note
BAT conclusion fon ¥
conclusion
. . .| Tutti 1 contenitori e cisternette contenenti vernici e diluenti
b) Sigillatura o ricopertura dei . . . . L .
. s .| arrivano in azienda ermeticamente chiusi e tal quale stoccati nel
contenitori ¢ dell’area di . . . . . APPLICATA -
. deposito vernici. Non sono previste operazione di mescolamento
stoccaggio confinata. . . -
della vernice con sistema aperto all’interno del reparto.
S . Nelle aree produttive non sono presenti stoccaggi ma ¢ presente il
¢) Riduzione al minimo dello . produttiv P &8 P -
stoccaggio  di  materiali materiale strettamente necessario alla produzione. Le vernici e
. . .| solventi contenuti nei recipienti provenienti direttamente dai| APPLICATA -
pericolosi nelle aree di oo o s N .
oduzione fornitori sono depositati in magazzini dedicati. Tutte le cisterne
P ‘ sono munite di apposito coperchio con chiusura ermetica.
Termica Drescrizione Applicabibea

Teeniche per il pomipaggio @ il rrarmamento dei ligoida

Par i.n.1|_.1rdi.'n|.= Ie Prrdi.fe e b fuorivscite nocsdeneali st
utilizzano poige e dispositivi i teno idones al
materiale frattato & che £ FANCESCON 1 |p'.u'|.r_g| i
Tecalels per prevendre | teqpiera, S§teanea di podripe o potore £108 00, poinge
4 perdite e fuoriuscie WASCINAMENTG MEEILTCD, Pempe A TENULE meccd-
accidesirall durante i nlehe madriple e dorate di renota sinpola coa
pompagpio sflmsszppio. (quench) o dim sistema butfer, pompe
# tenmte sweccaniche mubiple e tenure del dpo -y
1 :lrlmqr.':mh ponpeE a dinframimna o pompe A Genermlmente pr'.ll.'-'lhllt
saffietio.
Al fine di garantie o Falteos
— che Popemzions di pompappio sl opperto di
Tr-rn.i.fl'hep-erpmrmrei SUpErvisioes;
=) trabeoccamenst duranie — per i qLu:ll'n:Lli'.'i. l:u'l'l i:I:IL.'I'UII.'IIJli- che § =erbatol
il pompaggia i stoccage e sz dotati o allarmi poustici efo
ottid di t po pieno, & di sistemi di arrests e
necessario,
Carrura i vapori di Qﬂ:‘;":;;}‘;”fg:;f ';:a'?::;_lilsl__j:'ff'“ijifga?“"“' Paedr ool e92e00 apphica-
g | COV dumnte ls comse- Eim_l'“:h i vapori che Fucrseacone dalle cisterze di | Plie ool caso di sobremti o
ﬂ:::‘llsfj:f:;ih COMES | destinazione wengono carturac, di solito mediante b:fgfﬁfﬁﬂ:;_m”n
il elelrenlo del vapori. i &
i [hirante I manipolazions d cogtenivord di pare
ﬁfi‘:{gg} E.?Lﬁ.rli:;glnt::ﬁ rials :unllem:uii il:-;l'l-'EJI.IJ'. 18 possong i .EI:“I.'IE'
assorblmento rapldo y '-.“-"l.‘ﬂl."ll-:l]L{ll-'Drl1l'5l:'l.1E medinnte sistemi di content- i s
B | Haroo I marhdi mento, ad esempio utiizzando carrelli, palette elo | Generalmente applicabile
zione di materink con. | P00l con dispositv di conrenimente Incorpo-
RN rard dad eseenpicc-bac il di raecaltas) efo mediare i
Lenenti sodventi }
rapdd e assoldnsente con nereriall assachont,
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Brefo
BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

d) Tecniche per prevenire

Laddove vengono utilizzate pompe queste sono idonee al prodotto
pompato e garantiscono una adeguata tenuta. In molti casi non si effettua
pompaggio delle vernici ma spillaggio per gravita. Sulle vaschette di
alimentazione vernice, adiacenti alle macchine, sono presenti livellostati
di min e max che permettono di gestire il riempimento minimo e
massimo della vaschetta stessa evitando perdite e fuoriuscite..

.perdite e fuoriuscite | Il rischio di rilascio accidentale ¢ ridotto al minimo in quanto APPLICATA .
accidentali durante il | I’alimentazione ¢ effettuata in batch con fusti e cisternette. Questa scelta
pompaggio. prudenziale consente all’azienda una elevatissima flessibilita di
produzione.
In particolare, in linea con quanto previsto dalle BAT, presso le linee di
verniciatura vengono stoccate solo piccole quantita strettamente
necessarie alla produzione al massimo nell’ambito del turno di
lavorazione.
Le pompe impiegate per il prelievo delle vernici dai fusti di vernice sono
di tipo ad immersione a membrane chiuse, e pompano la vernice
direttamente sui rulli.
e) Tecniche per prevenire il | Sulle vaschette di alimentazione vernice, adiacenti alle macchine, sono
traboccamento durante il | presenti livellostati di min e max che permettono di gestire il| APPLICATA -
pompaggio. riempimento minimo e massimo della vaschetta stessa evitando perdite e
fuoriuscite.
Inoltre, le vaschette sono provviste di vaschette di contenimento tali da
dare stabilita alla vaschetta stessa.
Tutte le sostanze chimiche pericolose, comprese quelle a base solvente
f) Cattura di vapori di COV yernici. e smalFi) sono  trasportate e ricevute all’interno del.l’opiﬁ.ciq
durante la consegna di 1nd1.15.tr1a1e me.dlant.e mezzi gommat}. Le.syesse sono qontenutg in f}lStl di
ey acciaio pallettizzati o in cisterne di acciaio. La movimentazione ¢ fatta| APPLICATA -
materiali contenente . . - . .
solventi. sempre Qa personale a(.idestr.ato elo scarico dei colli & eseguito sempre in
prossimita del magazzino di stoccaggio. E pertanto non si creano vapori
di COV durante 1’operazione di consegna.
g) Misure di contenimento
;zsgii?n?;nftionuscgng Nei. punti critici Flove avviene la maqipola;ione Qei prodotti. li.q.uidi
I’azienda ha previsto la presenza di kit antispandimento costituiti da| APPLICATA -

durante la manipolazione
di materiali contenenti
solventi.

manicotti di contenimento € materiale assorbente
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1.1.5. Distribuzione delle materie prime

BAT 6. Al fine di ridurre il consumo di materie prime e le emissioni di COV, la BAT consiste nell’utilizzare una
tecnica o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecoica

Descrizion:

Applicatrilica

Conségna cenrmalizzata
df meaveriali contenenti
ay | COV {ad esempio
inchiostri, rivestimenti,
adesivi, detespenti)

Consegma di mareriali conrenentd COV iad esempio
knchiostrd, rivestimentl, adesivi, detergenti) nell’s-
ren di applicazions medisnte condurmre direre a
circuito chinso, con pulizia del sistema mediante
procedimento di pulizia con pip o soffiapeio d'ara.

Puids 1o essere
applicabile in caso di
cambi frequsnri di
inchiostri] pitture|
vermcl adesivi o solventl

Sistemi di miscelazione

I
) avanzatl

Apparecchiamera di mlscelazione com puterizzaty

per ottenere la pimurafil rivestimento/l'inchiostro/
Tadesivo desiderati

Consegna di materiali
contenemnt OOV {ad
esenmpio inchlostrl,

&) rivestlinentd, ndesi,
deterpenti} nel punto di
applicazions mediante
un sistema chiusa.

In cazo di camb frequent di inchiostriivernici)
adesivie solventi o nel cazo di wtilizzo su =cala
ridotta, consepna di inchiostri rernici|
riws:j:u:ueurjﬁas:ﬁ & solventi da piccoli

correnitorl di rrasporto posti viclno all'area di
applicazione utilizzando un sistema chiuso

Generalmente applicabile

e Antormaziones del cam-
Ilminieantes df colare

Caombinmento automatizrzato del colore e spurao
della linea di applicazione di inchiostro| pittura)
rivestimennio con eartuce dei solventi

Baggruppamento per

Modifica della sequenza di prodotti per ottenere

= cobore ampic sequenze con lo stesso colore.
f Spurgo senza solvenns Rirgrica della pistola a spruzzo con nuova wernice
J di lavaggeio EEOED risCincguo infermedio.
La BAT ¢ APPLICATA in quanto due delle tecniche riportate di seguito risultano
APPLICAZIONE BAT essere APPLICATE.
Applicazione
Brefo Misure adottate Bref o BAT Note **

BAT conclusion

conclusion *

a) Consegna
centralizzata di materiali
contenenti COV (ad
esempio inchiostri,
rivestimenti, adesivi,
detergenti)

NON
APPLICABILE

La tecnica richiesta dalla BAT ¢ quella
di trasferire direttamente vernici, smalti
e solventi da serbatoi di accumulo
centralizzati (al servizio di tutte le linee)
alle singole linee di verniciatura,
mediante condutture a circuito chiuso.

La tecnica proposta ¢ inapplicabile in
quanto 1’azienda, per consentire una
elevatissima flessibilita di produzione
con cambi veloci di lavorazione e
prodotti vernicianti (dovuti a commesse
diverse), adotta la tecnica
dell’alimentazione delle linee in batch
con fusti e cisternette. Questa scelta
prudenziale consente inutili sprechi di
vernice e smalti, che invece si avrebbero
con un collegamento diretto tra
eventuali serbatoi e le macchine. La
non applicabilith quando ci sono
cambi frequenti di vernici &
contemplata dalla stessa BAT (vedi
colonna Applicabilita).
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I prodotti vernicianti arrivano gia pronti
all’'uso, pertanto non necessitano di
operazioni di miscelazione.

Gli smalti e vernici, in funzione della
temperatura ambiente e del grado di
viscosita raggiunto, talvolta vengono
sottoposti ad agitazione con utilizzo di

b) Sistemi di NON . 5 .
miscelazione avanzati APPLICABILE | 2gitatore @ girante ad  azionamento
manuale, tale operazione rende
uniforme il prodotto prima dell’utilizzo
e ne favorisce un leggero aumento di
temperatura che rende meno viscoso il
prodotto.
L’operazione avviene nei pressi delle
linee di verniciatura.
Il trasporto delle vernici e smalti dalle cisterne
di stoccaggio alle linee di verniciatura avviene
. . .. | mediante fusti chiusi con coperchio.
¢) Consegna di materiali . . . .. \
contenenti  COV  (ad Per ogni macchina di vern1c1atura' ¢ pres.egte
esempio inchiostri, almeno un fusto con coperchlo ap'rlblle
rivestimenti, adesivi, contenente lo smalto o vernice, la vernice 0|\ bt ICATA
. ’| smalto viene prelevato dal fusto o cisternetta
detergenti) nel punto di . . o
applicazione  mediante medlgnte tubaglone e pompa, che costituiscono
un sistemna chiuso. un sistema chl.uso fino a.l trasferlmento dellg
vernice sui rulli, dove avviene il contatto con il
rullo che successivamente trasferisce il
prodotto verniciante sul foglio.
La tecnica proposta ¢ relativa ai sistemi
di miscelazione automatizzati gestiti da
software.
Si tratta di una tecnica non utilizzata nel
settore della verniciatura su banda
stagnata ma utilizzata per la stampa di
imballaggi flessibili (flexo e rotocalco)
dove vengono utilizzati inchiostri a base
di solvente di vario colore e miscelati in
d) Automazione del NON quantita (come dosaggio) molto diverse
cambiamento di colore. T APPLICABILE |per raggiungere toni diversi di colore.
Nel caso della verniciatura su banda
stagnata questa ¢ monocolore e viene
effettuata portando il fusto di vernice
nei pressi della macchina stessa dove il
fusto viene aperto, dopo opportuna
agitazione, per rendere possibile alla
macchina di alimentarsi mediante
prelievo diretto dal fusto tramite pompa
pneumatica a rotore stagno.
La programmazione degli ordini di lavoro
viene effettuata compatibilmente con le date di
¢) Raggruppamento per consegna, nel rispetto di alcugi pri'nc.ip'i come,
colore. ad esempio, raggruppamento dl'ordlm dilavoro| APPLICATA -—--
appartenenti allo stesso cliente cosi da
minimizzare i cambi e conseguentemente gli
interventi di pulizia delle attrezzature.
Nella verniciatura su banda stagnata non
f) Spurgo senza solvente NON si utilizzano pistole a spruzzo; pertanto,
di lavaggio. o APPLICABILE |non & previsto lo spurgo come riportato

nella descrizione tecnica.
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1.1.6. Applicazione di rivestimenti

BAT 7. Al fine di ridurre il consumo di materie prime e ’'impatto ambientale generale dei processi di applicazione dei
rivestimenti, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tescamicd =T e T Apphboabilich
Tecniche di applicarions non a spruzzo
Applicazione in ool sono urdlzzarl culll per maste- i "
e . . bleaksiba ] sl
al Veritcdarra & vullo e o dosare H rvearintento I-ﬁ'pud:‘: L1E LIF FLEAADTO 'afl‘:::rl.ll'l.a"":"'.‘ 5'_"'_:[‘} ALy
bl S piact 5
I rorestimento & applicato al subsirato ottraverso
by Laman rack (docner blade) | vne spazio cs vna kuna e un rullo, al passapgio del | Geperalimenre spplica-
? g rullo rivestitnento e del subsicang, & marerizle in eccesso | bide ()
viene reschismo via
."||'\'|'||_||'.'tz:'|'||'||.".i.:"'|'|?.i .I".pphl'-,l e di i IFESTRITACTI Lgal TOITVErS ® e 1,'I'|r-
- riselaedgiace (d-ln-place) | oon elchdeden din fsciocogu oo doqia supphe- Geoegelmenes applica-
- per b vernicia b i meniare mediante applicaton] a rullo chemooater) | bile ()
covi e 0ol coating) o ulli strizEatert,
. I perxi in lavorazions pasano aitmvesoe uns y 3
/ LN A CAER i iy r sHeal af asi
[a b} :‘f‘:ﬂﬁ." ERM A coazcata laminare di rivestiomento ol cola da un gﬂ:!"" J;:::f' ?':_:I'*' i ulb
= ol ledtonre posto in alro trat p I
Farticells di wernice disperse In wna soluzicme
& Elerm odepesizions base acquoad seno depositane au subsoran limmessd | Applicabile sole o sub-
4 [E-raatl sor 1o 1'e Eiho di un campo magnetico jrivestnento | srock mesadlicd 7
per =ettrodaresi).
I pezzi in lavomrione sono trasportat mediante
i Verdciatura per TS(L::TH:‘:F'-IE:Ii*IiII::;-tEEEZﬁ: ﬁl::.l.l",?i;l:ﬁ E'I_'ﬁclcii:f:;" Crenerzlmenee applica-
immersioas i ooding : s L e bile "
u L nienio ameamerso b dinkezione. 1 materiale in !
eccesse & raccodio & riutilizzano
[ .:||:|i1.‘lrr.‘f|T|'_| Sragripato & aasockeno o vy filon i _|'-I.|- Hm:a:__'.p-llmh;lr |||||||'|-|=|-|'| -
=tica liquetatto £ calde e successivamente ratired necessarte un livello ele
. dato. Chuesto him sosttuisoe lo strato di rivests- vato di resmastenza al
y Coestrusions " .
& - . e sipoleieintare nedesario, Pud eesers distacon o dl peliteyza
utilizzaro cra due differenil seract di awrier diversi alla temiperarura di seeri-
rm:grndn- da adesivo. lizzazioass 1)
Brefo Applicazione
. Misure adottate Bref o BAT Note **
BAT conclusion -
conclusion

APPLICAZIONE BAT

La BAT & APPLICATA in quanto almeno una delle tecniche riportate di seguito risulta

APPLICATA.

€8sere

a) Verniciatura a rullo.

Il processo di verniciatura adottato nel settore del
rivestimento dell’imballaggio metallico ¢ ad elevata
efficienza di applicazione poiché avviene con la
tecnica “Roller Coating” - rivestimenti a rullo, che
minimizza 1’over spray e quindi riduce le emissioni
di C.0.V.

L'applicazione della vernice avviene mediante una
serie di rulli di acciaio; di cui uno “navetta” e due
“dosatori”, i quali trasmettono la vernice ad un rullo
di gomma che la deposita uno strato sul foglio che
passa tra lo stesso rullo di gomma ed un sottostante
rullo di contro pressione che viene “raschiato” da
una racla per raccogliere la vernice in esubero che
torna nella vaschetta.

APPLICATA -

b) Lama racla (doctor blade) su
rullo.

Le macchine verniciatrici sono dotate di lame racle
per poter eliminare, tramite raschiamento del rullo,
la vernice in eccesso

APPLICATA -
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¢) Applicazione senza risciacquo T NON Non applicata nel settore

(dry-in-place) per la verniciatura APPLICABILE nel settore del rivestimento
in continuo (coil coating). dell’imballaggio metallico.

NON Non applicata nel settore

d) Verniciatura a cascata (colata). -—-- APPLICABILE nel ’s’ettore del‘rlvestlm.ento
dell’imballaggio metallico.

NON Non applicata nel settore

e) Elettrodeposizione (e-coat). -—-- APPLICABILE nel ’s.ettore del.rlvestlm.ento
dell’imballaggio metallico.

f) Verniciatura per immersione L NON Ee(inse?tlz)lzlelc(?s rilzleels tiifltetgig
(flooding). APPLICABILE | 1,5 ballaggio metallico.
NON Non applicata nel settore

g) Coestrusione. -—-- APPLICABILE nel settore del rivestimento
dell’imballaggio metallico.

Tectiica

Descriziome

Apphoabatity

Tecniche di atemirzazione a spruzzo

Viene ullizzare un flusse darta fara dl msodells-

Spruzzatura dairkss asi- g ; ; Ceneralimente applica-
B | gia s st zione| per mnr...uﬂn::!._e Ul cono dello spruzzo dium | o0
pistela 3 spruzzo airess, '
. : Applicszions poeumatica di pitfura con gas iverti | Pied nen essere applica-
. Atomizzazions pae- ¥ Rk L EESir T PP :
I | el etk i:lJa.:rti pressurizzar (3 esempio azoto, biossido dicar- bile 2 rivestimenti di
& bronin). superficl d legno ().
Aromizzazione della pittura iy una bocchettaa
Afomizzaziene spruzzo miscelande [ pittura con elevati volwmi
il HVPL ind afto volumne e “aria a bassa pressions (massime 1,7 bard, Le
bassn pressone pistele HVLP hanno wo'sfficienza di trasferimento
dells pittura superiore a 50 %,
Atomizzaziene eleftre- | Atomizzazione medizote dischi ¢ compane rotant
ki | stafica fimleramente ad alta velocita, plasmando lo spruzzo con campi Bl ok
AMEDIAL Tzt ) elettrostatici ¢ ari, bile ,.'l © PP
Plematura medbaite un campo elenromapnetico
del gerre pebulizzaro nell Aroimezazions prieuin-
Spruzzatued coo dria o | teao nellatomdzzazione senzs arta. Le pirole
I | senza aris con assi- vernice elettrostatiche hanno un'efficienza di -

stenza eletrostatica

sferimento supetiore a 60 %. T metodi elettrostatici
fizsd banmo un'efficienza di trasferimento superiors
1 75 %

Fie0 non essere applica-
bée in caso di frequent

cambiamentidi colare 1

Atomizzazione preumatics con aria calda o pitturs

1) Spruzzatura a caldo rErsbAata:

Le polverizzazionl sono wtilizzate per Fapplica-

Appilcasiane per zione di derergentl e prefraltame @ per

SSPIUZED, sirlzzatura e Generalinzente applica-

2y , 3501 I arzzaty i {]8; : ;
B | sicquve mdls i risg;aen:qtn Dﬂp-::_ldlu 5;njzz:_..!ra. 's!ltt'frf o dell: bide
e l:v:lmjnuu:] strizzatiare per ridurre al minime i trasciramento
dell soluziones, ¢ infine si passa al riscizogeo
Applicazione
Brefo . pp -
. Misure adottate Bref o BAT Note
BAT conclusion -
conclusion

Tutte le tecniche di applicazione dei rivestimenti a spruzzo non sono applicabile nel settore del
rivestimento dell’imballaggio metallico e, non esistono macchine di verniciatura che adottano tali
tecniche. Le macchine di verniciatura per la banda stagnata adottano come tecnica di applicazione
della vernice la “roller coating” (verniciatura a rullo) che ha un’efficienza di trasferimento tra il 90 e
100%.

PREMESSA GENERALE
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Non applicata nel

settore nel settore

h) Spruzzatura airless assistita ad NON e iy .
aria - APPLICABILE del rivestimento dell’imballaggio
metallico.
1) Atomizzazione pneumatica con . NON I(;Ie(;n iri)\ljélsi?ser?te(} se(tlte()ﬁ,ehrrlﬂe}lalslzttsz
gas inerti APPLICABILE . £e
metallico.
j) Atomizzazione HVPL (ad alto . NON I(;Ie(in ?;3:5?;?623 se(titeoﬁ?i;le)lalslzttoie)
volume ¢ bassa pressione) APPLICABILE . g8
metallico.
k) Atomizzazione elettrostatica . NON I(;I(in E;I?p hi?rt:ll Efl se(';t()ﬁ?ir?lilalslzttoie
(interamente automatizzata) APPLICABILE | ¢, Tivestimento e £g10
metallico.
1) Spruzzatura con aria o senza . NON I(;Ie(;n arIi)pelzls?[?r?eEte; Se(tite(ﬁ?i::liglslzttoﬁ
aria con assistenza elettrostatica APPLICABILE v 88
metallico.
Non applicata nel settore nel settore
m) Spruzzatura a caldo - NON del rivestimento dell’imballaggio
pruzzatu APPLICABILE v &8
metallico.

n) Applicazione per «spruzzo, Non applicata nel settore nel settore
strizzatura e risciacquo» nella -— NON del rivestimento dell’imballaggio
zzatura ¢ acquo» APPLICABILE v £8

verniciatura in continuo. metallico.

Automazione dell’'applicazione a spruzzo

: o . Applicazione con robot di rivestimenti e sagillanti
APPUCIZIoNE ¢ 0 oy &
o) | Applicazions con rod: sus supertici intemne ed esterne,
Aphisaisinna a s Uhilszzor di miacchine per la wernsciatura per la
3 [ L Ma- 1 . i
P rl"lifu & manipolazione delia resting ‘della pisrola o
sprouzzoydelugello di pebulizzazione

Genemlmente applica-

bile %

(1 La selezione delle tecniche di applicazeoue pud essere limitasz negli mpiot 2 bame produtiivits ele elevats vanen dl
prodoiti nonche dal tipo e dalks forma del substraro, dai requisiti di qualits dei prodoiti e dalls necessita di gasantive dhe i
faterigh wdrarn, le weepiche di applicarione del rivestioeeno, k weeniche di esticcnzicesmdurimenro ¢ i sistemi di

trattamento dei gas in uscita dal processo siano compaiib i lora,
Applicazione
Bref o Misure adottate Bref o BAT Note **

BAT conclusion

conclusion *

Tutte le tecniche di applicazione dei rivestimenti a spruzzo non sono applicabile nel settore del
rivestimento dell’imballaggio metallico e, non esistono macchine di verniciatura che adottano tali

PREMESSA GENERALE tecniche. Le macchine di verniciatura per la banda stagnata adottano come tecnica di applicazione
della vernice la “roller coating” (verniciatura a rullo) che ha un’efficienza di trasferimento tra il 90 e
100%.
Non applicata nel settore nel settore
0) Applicazione con robot - NON del rivestimento dell’imballaggio
PP APPLICABILE ; £e
metallico.
Non applicata nel settore nel settore
) Applicazione a macchina -— NON del rivestimento dell’imballaggio
P) PP APPLICABILE | ° " g8
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1.1.7. Essiccazione/indurimento

BAT 8. Al fine di ridurre

il consumo energetico e I’impatto ambientale generale dei

processi di

essiccazione/indurimento, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tevtuirs

Diesrrizione

Appleabil

Exsicamioneinduri-
B | mento per convezione

Il gas inerte {az0t0) & scaldoto nel fomo, consen-
tendo un earico di solvente superiore al LEL. Sono
possibili carichi di sofvente superioria 1 200 g/m’

Non applicabile quanda
gli essiccatoni devono
essere aperti a intervalli

hi : z
menie a induzions

alfinrerie del pezzo merallico In lavoraziones,
calore per effetto di un campo magnetico oscllla-
Lepica

di gas inerte di azoto. regolari ().
Indurimento e o essiccazione termica integrata
. ; . ; mediante induttort edettromagneticl che penerano, cerry o
Essiccazione/induri- a2 2 | Applicabile solo af sub-

strati metallici {7

Essiccazione a
€ | microonde ¢ od alta
frequenza

Ezsicrazione a microonds ¢ mediant radiaziond ad
alta frequenza.

Applicabile unicamente a
rivestiment e tnchiostrd a
basm dacgua e substrati
oy mesallici 1)

di Indurimenm a radia-

Uisdurimento a radiazione & basato su resine e
diluenti reattivi {monomeri) che reagiscono per
efletio del'esposizione alle radiazioni {infrarosse -

Applicabile unicamente 3
rivestiment e inchiostri

Zinne T : :
IR, wlcraviolerrs - UV o a fascl di elertrond ad 2lta | specifici ()
energka [EB)
£ 1HLe ¢ ik : [ L it sral i
_ E.curca:'amhe m!:ul:l_ arn E-_;.sdwmnue di una s_u[mfjrr_h.;gu“ amediante | o e applica-
¢ | perconvezione/mdis- | umacombinazione di corcolazione di aria calda bile 04

zione [R

(eonvezione) & di un radiatore a infrarossi,

Essiccazione/inducl-
P e PEr CONVEZione

calore

associata al recupero di

Il calore proveniente dai pas in usciia dal processoé
recuperato [cfr. BAT 19 &) e urilizzato per preri-
scaldare I'aria in inpresso dell'sssiccatore a conve-
rione/forno di cottura.

Generalmente applica-
bile )

[91 La seelta delle recuicle di essiocazione induimento pud eswere lndtacy dal tipo e dalla foroma del subscraco, dai sequisizi di
qualits del prododel e daSs necessitd of garantire che | mareriall utilizzad, le tecmiche di applicozione del rvestimento, &
tecniche & esstccazione/lndvrimento = i tretament del gas in weita dal processo sianoe reciprotamente compaidl

Brefo
BAT conclusion

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Misure adottate

Note **

La BAT ¢é APPLICATA in quanto almeno una delle tecniche riportate di seguito risulta essere

APPLICAZIONE BAT APPLICATA.
a) Essicazione/indurimento per| NON Non applicata nel settore del
convezione di gas inerte. APPLICABILE | rivestimento dell’imballaggio metallico.
b) Essiccazione/indurimento a| NON Non applicata nel settore del
induzione. APPLICABILE | rivestimento dell’imballaggio metallico.
c) Essiccazione a microondeead| NON Non applicata nel settore del
alta frequenza. APPLICABILE | rivestimento dell’imballaggio metallico.
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d) Indurimento a radiazione.

L’azienda nel proprio parco
macchine ha due macchine che
utilizzano tale tecnologia  di
essiccazione:

1. Macchina da stampa
Metalstar 3 - KBA, a 4 colori effettua
solo litografia (stampa) con
inchiostri a  UV/LED, quindi
totalmente privi di solventi.

2. Macchina da stampa 4
colori + vernice UV denominata
Metalstar 2 - in fase di verniciatura
utilizza vernici totalmente privi di
solventi che polimerizzano sotto
I'azione dei raggi UV/LED

APPLICATA

e) Essiccazione combinata per
convezione/radiazione IR.

NON
APPLICABILE

Non applicata nel settore del
rivestimento dell’imballaggio metallico
per qualita del prodotto finale e per
tempi piu lunghi di produzione.

f) Essiccazione/indurimento per
convezione associata al recupero
di calore.

In particolare, viene utilizzata la
tecnica “Conventional drying by
convection”.

11 calore viene recuperato in tal modo:
Per i quattro combustori integrati ad
ossidazione avvenuta, 1’aria prima di
essere espulsa in atmosfera subisce, in
apposite batterie, 1 seguenti scambi
termici:

1°  scambio. Preriscaldo dell’aria
esausta proveniente dai forni di
essiccazione;

2° scambio. Riscaldamento dell’aria
pulita, prelevata dall’esterno, da
inviare ai forni di essiccazione; mentre
in quello non integrato avviene solo il
primo scambio.

APPLICATA
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1.1.8. Pulizia

BAT 9. Al fine di ridurre le emissioni di COV derivanti dai processi di pulizia, la BAT consiste nel ridurre al minimo

I’uso di detergenti a base solvente e nell’utilizzare una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecalca Dercrizione Applicabllisa
Le amee e le appareceldatire per Papplicazbone
ipareti dells cabines di verndciztura a SpruzIo e
Frowezione delle arse e | robaot che potrebbero dar luogo 0 overspray iparme
) | defle apparecchiarure di | di verice ?nuzmu clie nen si deposin :u{la
spruzEatura :upcrﬁ.n::iz a verniciare) & poccislament: ecc. sono
coperti da teli di tesmo ni:bg]i metallici monouso
Flsil 20grgerTl A STl & usir.
[ sobidl somo eliminat] sorto farma concentraty
(erats secoa), di solito s limente, con Uausilio dl
Elmbmzione deisolill | plooole quandsd di solveore pec pullzla o senza
i | prima della pulizda solvente, Chi piduce la quanticd i mareciale da
congalena plmuowvers codi il solvenia elo Iacgua melle suoces-
sive fosi di pulizia & quindi la quantith di sobente
elo ] avgua urillzzars,
Per la pulizia manissle sodw utilizzace salviemne
&) Fulizia inaouale con preimgregiae con deterrenti. [ ders EH:EJE(&&DLLU
salviette preimpregmate | essere a baze solvente, sodventi o bassa tilitd o
BELIZA Godvedts
2k 3 : Lhilizzo dl solbventl & basan wolatllied come deter- La seelea delle teenich di
d tﬂgﬁzmﬁf?"“ | penrl per la pelizia manuale o autematizzata, od prlizia puoessere Bnra
, : elevato potere detergente. dal fipo di processo, dal
subistrate o dalke appa-
ey S s (e -:lhin:-.-ut diy prualive e dal
. a pulizin vengono wiilizzabi detergenti a base t i contominnziomns.
e E"_I'::;“rcﬂgﬂﬂﬂy"“ o acquinsa o solventl mescibili in sequa come aleoli o S
q glicoli.
Lavaprio sutormatico a bortifsprassimsenco i pezzi
i pressefdl macchimard o impianel & laveggio
fhjusli A tal flave el Tc-ﬁmm 1llﬂ|2mr§ i
. - a1 solvenn arganicl (con esrrazions dell ark 2eguil-
fl Eﬂl;-"m ¢l lavaggio ta da abbattimento dei COV efo recupero dei
soabved utllizzatl (efr. BAT 15 o
Ly scbventd poivl & OOV o
cl det:rg:nl:l alenling (con trattaments interne o
evterno delle aCrLie reflusi.
; - | Baceol, soceaggpio o, w2 possibile, riutiizzo dei
gl :EI":EI‘::“ recupere di | o bvent unilizzart pee spurgae 1 pieolelgli appli
capond e le linee 1ra § cambizmentt di colore
’ ! | Sistermi di sprozzaton di soqua ad sl pressione e
hi :;'Ilfl_'_ji' fﬂ:ﬁjp:ﬁ": icartronate di sodio o sistemi analoghl sono u-
" 4 - Hzzard per ba pulizis aeccomarica fn lomd di parrd di
EESIRLID presselmocchinac.
Tevpira Dy 2lane Applicabdich
Pulizla che avvlene in wo liquide urilizzando
] Pultzria o ultrmsoomi vibrazrioai ad alm nza per eliminare | coanta-
mitoant <lie hanno aderine al substrato,
2 - Pulizin i partd di sacehipard e di vibstraci di
i fg:.'f:“ aghisceioseccn | e’ i plastica mediamte sabbilaara con -
: oili o neve di C0,.
] Uecoemzo dil wermice scoummulztosl sulle maschere di
ki XIS TR - montaggio e i supporti di carrozzeria viene elimni-

gliatura con plastica

nare medlonte granighatra con plastica
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APPLICAZIONE BAT

La BAT risulta APPLICATA in quanto una combinazione (tre) delle tecniche riportate di seguito

risultano applicate-.

Bref o . Applicazione
. Misure adottate Bref o BAT Note **
BAT conclusion .
conclusion *
a) Protezione delle aree e Non’. app 1i.c abile . ngl settore
delle apparecchiature di L NON dpll 1mba11agg10 rr%etall‘lco in quanto non
APPLICABILE |si usano sistemi di verniciatura a
Spruzzatura.
spruzzo.
La tecnica consiste nello svuotamento
completo della vernice residua, dal
calamaio, a cambio produzione per un
successivo riutilizzo prima di rimuovere
b) Eliminazione dei solidi | manualmente, con stracci, e il piu possibile
prima della pulizia | il materiale ricoprente (vernici e smalti)| APPLICATA -—--
completa. dalle attrezzature e dalle parti della linea da
pulire.
La rimozione a secco di tale materiale riduce
la quantita di vernici e smalti da rimuovere
utilizzando solventi (prodotti per la pulizia).
Oltre alla tecnica di pretrattamento, descritta
nella precedente BAT, le pulizie vengono
fatte con stracci impregnati con prodotto
pulente (a base solvente), contenuto in
¢) Pulizia manuale con apposito contenitore chiusp 'ap'erto solo
salviette preimpregnati all’ggcorrenza; pertanto, si ’hmlta 'rnol'tq APPLICATA —
' I’utilizzo dello stesso evitando inutili
sprechi. Le emissioni fuggitive di C.OV.
vengono controllate mediante 1’attivazione
delle aspirazioni che convogliano ai camini
di emissione.
Oltre alla tecnica di pretrattamento, descritta
nella precedente BAT, I’azienda utilizza
prodotto pulente (a base solvente) con punto
di infiammabilita >55 °C. Questi prodotti
- . .| hanno una velocita di evaporazione di 100
) Utilizzo di detergenti a | ® 5 e Golventi tradizionali, ¢| APPLICATA
bassa volatilita. .
contengono solo solventi con basso
potenziale fotochimico di formazione
dell’ozono. Sono totalmente assenti, in
questi prodotti di pulizia, solventi alogenati,
cancerogeni e mutageni.
La pulizia con prodotti a base acquosa
non consente di rimuovere i residui di
e) Pulizia con detergenti a NON vernici ¢ smalti a base solvente. D’altro
base acquosa. - APPLICABILE | canto, I’impiego di acqua nelle attivita di
pulizia delle macchine da verniciatura
creerebbe enormi danni alle attrezzature.
La pulizia delle verniciatrici avviene
direttamente sulla macchina e non su
pezzi smontati dalle stesse, cio¢ le
f) Impianti di lavaggio NON verniciatrici per essere pulite non
chiusi. - APPLICABILE | vengono smontate in singoli componenti,

pertanto,

non ¢ possibile utilizzare

lavatrici a solvente o altri sistemi chiusi
per effettuare la pulizia.
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g) Spurgo con recupero di
solventi.

NON
APPLICABILE

Premesso che I’azienda non utilizza
sistemi di verniciatura a spruzzo;
pertanto, non necessita di pulizia di tali
sistemi.

I prodotti a base solvente utilizzati per le
pulizie non possono essere recuperati in
quanto vengono utilizzati, in modo
parsimonioso, imbevendo gli stracci con
tale prodotto, per poi strofinare
manualmente sulle parti da sverniciare. Il
solvente evapora e viene captato dai
sistemi di aspirazione ed inviato al post-
combustore.

h) Pulizia mediante
spruzzatura di acqua ad alta
pressione.

NON
APPLICABILE

La pulizia con acqua ad alta pressione
non consente di rimuovere 1 residui di
vernici € smalti a base solvente. D’altro
canto, ’impiego di acqua nelle attivita di
pulizia delle macchine da verniciatura
creerebbe enormi danni alle attrezzature.

1) Pulizia a ultrasuoni.

NON
APPLICABILE

Trattasi di un sistema di lavaggio per
singoli pezzi che vengono immersi in un
liquido dove vengono generati ultrasuoni
ad alta frequenza. Le vibrazioni creano
microscopiche bolle che poi collassano
su gli elementi che sono immersi nel
liquido.

La pulizia delle verniciatrici avviene
direttamente sulla macchina e non su
pezzi smontati dalle stesse, cio¢ le
verniciatrici per essere pulite non
vengono smontate in singoli componenti,
pertanto, non & possibile utilizzare tale
tecnica.

j) Pulizia a ghiaccio secco
(CO2).

NON
APPLICABILE

Tale tecnica € da escludere per gli effetti
incrociati associati al suo utilizzo. Il
soffiaggio di ghiaccio secco sulle parti
da ripulire genera rumore e polvere
derivante dalla vernice o dall’inchiostro
rimosso.

Inoltre, dovendo la pulizia avvenire
direttamente sulle macchine e non su
componenti smontati da queste, si
creerebbe in ambiente di lavoro un
enorme problema di inquinamento
acustico e da polveri.

k) Pulizia mediante
granigliatura con plastica.

NON
APPLICABILE

Tale tecnica € da escludere per gli effetti
incrociati associati al suo utilizzo. Il
soffiaggio di graniglia di plastica sulle
parti da ripulire genera rumore e polvere
derivante dalla vernice o dall’inchiostro
rimosso.

Inoltre, dovendo la pulizia avvenire
direttamente sulle macchine e non su
componenti smontati da queste, si
creerebbe in ambiente di lavoro un
enorme problema di inquinamento
acustico e da polveri.
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1.1.9. Monitoraggio
1.1.9.1. Bilancio di massa dei solventi

BAT 10. La BAT consiste nel monitorare le emissioni totali e fuggitive di COV mediante la compilazione, almeno una
volta I’anno, di un bilancio di massa dei solventi degli input e degli output di solventi dell’impianto, di cui all’allegato
VII, parte 7, punto 2, della direttiva 2010/75/UE, e di ridurre al minimo P’incertezza dei dati relativi al bilancio di

massa dei solventi utilizzando tutte le tecniche riportate di seguito.

Tecnica

Identificzzione & guan
tificazione complers
Hfgh et ¢ n,‘.qgh oie-

put di sobwenti, ivi
coupresa Uincertezza
assndian

Diescrizione

Ciéy oornsiare el

— Indmiduare e documentare gli input e gl outpur di solvent (ad esempio
EJI:II'EIDIL I.th!,ll 3-'.'||||I.|J| I‘ul!-\.'i’l.'"s.l EI:III."S'.VA.INIJ 'iln] l.l.ﬂ}"'.llh'. '-L'FII.'I:' LJ EII.II!-'HUI_I
fupgitive, |:h||:p||l:-:|.5|:-l'.'-e|:|1 1vad rifiti);

— quantificare, sulla base di element farrivd, clascun loput e cuitput di solvenie
pertinente ¢ registrare il metodo utilizeato (ad esempio, miserzions, cal-
cobo utilizzando i fator di emissione, siims fendata sui parametd di eser-
cizia];

— iindividuare le principali fontf i lscertezza & soddena quamificaziooe e
ammueare misire corrertive al fine di riduree quests incerrezza;

—= .-ngglﬂrllﬂ'lll'l'lll'.' I!-!."IIC'I'I:I"‘""'.'IEI 'I“'I -.'n|1-.'rr|.1r||.| gll II'II'\IIII [ gl n||r|.1||'. -\.'II “.'II-
Ve

Atruazione di un

Uit shipensa di trceiamento def solvene mim a mamenere il concrallo sulle
quantitd di sodvonne urilizzace ¢ su quelle noi etilizzace (pd esemplo pesande |

by | zistems d teaccanen i y
del sokvrite quantitstivi imurilizzard ricomvogliad dall'avea di spplicazione verso lo moccag-
gia}
Viene registrana qualsinsl moditica che pud incidere sullmeervezza dei doti rela-
Monitorzpgio delb: tivi 2l bilancio di masza ded solventi, tra cui:
medifiche che posseno | — malfimzionomenti del sistema di trattaniento dei gas inwscita dal processa:
€| inebdere willTneertezzy gy vegbarrate b dann @ ls duirata
dei dati relativi al bilan- | — moddiche che possono incidere sulla portsta delfariafdel gas, ad esempio
cip i massa dei solventi sostituzione di ventilater, pulepge di trasmissions, metors: seno registrati
la data e d tpo di modifica
Agpliiabdlind
Il Hwelo di cesaglion del blancio df massa del salvend & propoizionaeo alla parura, alle dimenssond & alla
prey

conplessind dellinsmallazione, cofi come all'inzieme ded siol possibili effern sull amidante ¢ &l Hpo e alla quanrich
di maverlakl sinlizzam,

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Bref o

%%
BAT conclusion Note

Misure adottate

L’azienda attraverso lo strumento del bilancio di massa dei solventi, che
effettua a cadenza annuale, ricava le informazioni quantitative sull'input e
sull'output dei solventi determinando cosi le emissioni di solvente generate
dall’impianto.

Con il bilancio di massa dei solventi si ottengono tutte le informazioni per
elaborare il piano di gestione dei solventi annuale.

Il bilancio di massa dei solventi permette di determinare:

v gl’input di solvente che entrano nel ciclo produttivo attraverso le
materie ausiliari (vernici, smalti e diluenti) partendo dalle quantita
consumate (rimosse dallo stoccaggio per essere utilizzate) e dalle
percentuali di residuo secco dei prodotti dedotti dalle schede tecniche;
gli output di solvente vengono dedotti attraverso la misura diretta dei
C.0.V, nei rifiuti, con la caratterizzazione del rifiuto, nelle emissioni
convogliate e nelle acque, attraverso misure discontinue con cadenza
dettata dal PMeC, invece, attraverso il calcolo per quanto attiene le
emissioni fuggitive.

L’azienda effettua, mediante un laboratorio esterno, la misura diretta, in
modo discontinuo, delle emissioni convogliate, determinando in particolare:

v le caratteristiche di emissione (velocita e portata).

v C.O.V.

v" NOx
Le risultanze analitiche saranno riportate in rapporti di prova comprendenti
anche ’incertezza di misura.

a) Identificazione e
quantificazione
complete degli input e v
degli output di solventi
ivi compresa
I’incertezza associata.

APPLICATA -
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b) Attuazione di  un|L’azienda razionalizza e traccia il consumo delle materie prime e di quelle
sistema di tracciamento | ausiliarie tra cui i solventi mediante 1’utilizzo di un apposito registro | APPLICATA
del solvente. elettronico aziendale.

¢) Monitoraggio delle | L’azienda, attraverso il SGA assicura un livello costante di prestazioni di
modifiche che possono | tutte le attrezzature ed impianti installati all’interno dell’opificio. Per tale
incidere sull’incertezza | scopo mette in atto un programma degli interventi di manutenzione
dei dati relativi al|ispettiva e preventiva delle attrezzature, degli impianti di servizio e delle
bilancio di massa dei | apparecchiature di controllo, che viene monitorato e registrato mediante il
solventi. I’utilizzo di un registro informatico aziendale centralizzato.

APPLICATA

1.1.9. Monitoraggio
1.1.9.2. Emissioni negli scarichi gassosi

BAT 11. La BAT consiste nel monitorare le emissioni negli scarichi gassosi almeno alla frequenza indicata di seguito e
conformemente alle norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell’applicare norme ISO, norme

nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilita di dati di qualita scientifica equivalente.
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APPLICAZIONE |La BAT ¢ APPLICATA in quanto per gl’inquinanti pertinenti al settore di appartenenza la BAT ¢
BAT soddisfatta. Alcuni dei sottostanti inquinanti non sono generati dall’attivita IPPC “de quo”.
Applicazione
Brefo . Misure adottate Bref o BAT Note **
BAT conclusion .
conclusion *
NON L’azienda non rientra nei settori
POLVERI - APPLICABILE r1p0’r.tat1 gella BAT per .1 emissione
dell’inquinante in questione.
Il monitoraggio avviene in conformita alla BAT nel
TCOV rispetto delle norme EN (EN1269) con frequenza| APPLICATA -
semestrale.
NON L’azienda non rientra nei settori
DMF -—-- APPLICABILE rlpo’r'tatl r}ella BAT per .1 emissione
dell’inquinante in questione.
Il monitoraggio avviene in conformita alla BAT nel
NOX rispetto delle norme EN (EN14792) con frequenza| APPLICATA -——
semestrale.
Il monitoraggio avviene in conformita alla BAT nel
CO rispetto delle norme EN (EN15058) con frequenza| APPLICATA -—--

semestrale.
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1.1.9.3.

Emissioni nell’acqua

BAT 12. La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell’acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e
conformemente alle norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell’applicare norme ISO, norme
nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilita di dati di qualita scientifica equivalente.
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L’azienda pur effettuando rivestimento imballagei metallici non produce, come richiesto per 1’applicabilitd della BAT, lattine DWI

(trafilate e stirate a parete -vedi lattine coca cola) ma soltanto attivita di Litoverniciatura della BS per il settore degli imballaggi metallici.

L’attivita non prevede utilizzo di acqua nel processo produttivo e quindi non produce scarichi industriali.

Pertanto, la BAT risulta NO

N APPLICABILE

APPLICAZIONE BAT | Per quanto riportato sopra in “Premessa Generale” la BAT NON ¢ APPLICABILE
Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *
TSS L NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.
COD NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
- APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.
TOC NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
- APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.
Cr(VT) NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
- APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.
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Cr NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
o APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.

Ni NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
- APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.

7n NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
- APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.

AOX NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.

P NON L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT
APPICABILE | per I’emissione dell’inquinante in questione.

1.1.10. Emissioni nel corso di OTNOC

BAT 13. Al fine di ridurre la frequenza delle OTNOC e ridurre le emissioni nel corso delle OTNOC, la BAT consiste

nell’utilizzare entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecnica

Dizscrizions

[ ividriaziane delle #ppa-

| 1
recchiamire essenzial

L& apparecchianine essenziali per In urela- delambience fapparecchianre
egepnizialls) sana indvidisee aalla hase & uma valurazane del fischl B linen
ol o, of seara i e le spparecchbanare & i | cleserd el tractan |
COV |ad esempio, W cisrams di trartmento del gas in useim, 1 semems di
filevamento delie perdite]

[epeziane, maniienTioine &
pairroba

5i fmatsa i un propramma snsturste o mim @ masnezare b dispos-
bilicd e [ presrazione delle apparecchiamre essenzial ¢ prevede proceduse i
eserdizid sfandard, un: mEEULERTIoN prEvenia £ ik miEenzionse
periodica & pon programimats. T peciodi, 1 durina & be caise dolle OTNDC &,
g2 pogsahile, Je emissiome nel carse di tali perods sene opperta di monico-

raggia.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT

conclusion *

Note **

a) Individuazione delle apparecchiature
essenziali.

L’azienda ha individuato negl’impianti di abbattimento dei
COV Tl’elemento essenziale per la tutela dell’ambiente e
pertanto tutte le macchine produttive nel caso di
malfunzionamento dei sistemi di captazione, aspirazione e
abbattimento  degl’inquinanti  aeriformi, arrestano in
automatico la marcia fino al ripristino del normale regime di
marcia dell’impianto di abbattimento. Per ulteriori dettegli si
rimanda al capitolo specifico presente nel PMeC.

APPLICATA

b) Ispezione, manutenzione e controllo.

L’azienda ha un programma di manutenzione ordinaria, il
quale prevede schede di manutenzione con interventi
programmati per forni e post-combustori con scadenza
annuale per assicurare un livello costante di prestazioni di tali
impianti che possono avere un impatto rilevante
sull’ambiente. La manutenzione ordinaria dei post-
combustori viene effettuata da tecnici manutentori interni
dell’azienda. Laddove si necessiti di manutenzione
straordinaria 1’azienda fa ricorso a tecnici specializzati della
casa costruttrice dei post-combustori.

Per maggiori dettagli si rimanda al paragrafo specifico del
PMeC (Manutenzione Ordinaria Programmata dei sistemi di
sicurezza ¢ di contenimento degl’inquinati ambientali).

APPLICATA
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi

1.1.11.1. Emissioni di COV

BAT 14. Al fine di ridurre le emissioni di COV provenienti dalle aree di produzione e di stoccaggio, la BAT consiste

nell’utilizzare la tecnica a) e un’adeguata combinazione delle altre tecniche riportate di seguito.

Teviuea Dl miT e Sypplicalsiling
Uin sistema per i gas in iscits dal processo viens
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Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

APPLICAZIONE BAT

La BAT ¢ APPLICATA in quanto oltre la tecnica a) so
seguito.

no applicate anche altre sei tecniche riportate di

a) Scelta, progettazione e
ottimizzazione del sistema.

L’azienda nel progettare e nella scelta degl’impianti di
captazione ed abbattimento dei COV provenienti dalle
linee di verniciatura, esistenti ¢ da installare, ha tenuto
conto di tutti i parametri della BAT:

Gl’impianti sono stati progettati tenendo in
considerazione la portata massima di trattamento pari
alla capacita massima produttiva delle macchine, quindi
alla massima concentrazione di solventi.

L’azienda per abbattere le emissioni in atmosfera adotta
la tecnologia della distruzione termica dei C.O.V. con
I’utilizzo di post-combustori termici.

I post-combustori termici che saranno installati hanno la
duplice funzione di abbattitore e di produzione di aria
calda necessaria per il funzionamento dell’impianto
(Forni di Essiccazione). Inoltre, si autosostengono
energeticamente parzialmente con la distruzione termica
dei solventi. Il vantaggio di questa tecnologia consiste
nel riuscire a preriscaldare il flusso di aria, carica di
solvente, ad una temperatura molto vicina a quella di
ossidazione (ca. 800° C), al fine di ridurre drasticamente
i consumi di combustibile. Le sostanze organiche
volatili in tal modo sono ossidate e trasformate quindi in
vapore d’acqua ed anidride carbonica.

L’estrazione avverra mediante motori a frequenza
costante, pertanto, non ¢ possibile modulare la portata in
funzione dei processi che sono in esercizio. Il motivo di
questa scelta tecnica e insito nella tipologia di macchine
utilizzate, le quali per evitare il rischio esplosione
lavoreranno a portata di aria costante. In tal modo le
concentrazioni di solvente che fluiscono nei condotti e
nel combustore vengono tenute sotto controllo e lontane

APPLICATA

dal limite inferiore di esplosivita.
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b) Estrazione dell’aria il piu
vicino possibile al punto di

Le linee di verniciatura sono dotate di captazioni localizzate
presenti nei pressi dei cilindri di verniciatura.

Questo diminuisce le emissioni fuggitive di C.0.V. Le linee
di verniciatura, per motivi di operativita, non possono
essere interamente compartimentate per ridurre le
emissioni fuggitive. Difatti molte volte occorre intervenire

. . . . | manualmente, a macchina ferma, per rimuovere i cosiddetti| APPLICATA -
applicazione dei materiali |, vy 1 - -
. accatastamenti” dei fogli di banda stagnata.
contenenti COV. - . . . ..
L’integrale incapsulamento della macchina di verniciatura
non ¢ tecnicamente realizzabile a causa delle dimensioni
(circa 50 m di lunghezza per 7 metri di altezza circa) che
richiederebbero un incapsulamento pari all’edificio in cui
sono allocate.
c¢) Estrazione dell’aria il piu I prodotti vernicianti
vicino possibile al punto di NON arrivano in reparto gia
preparazione di pitture / -——- APPLICABILE pron'tl all’uso, no’n ¢
rivestimenti/ prevista un’area
adesivi/inchiostri. preparazione.
d) Estrazione dell’aria dai|I forni o camere di essiccazione delle linee di verniciatura
processi di  essiccazione | sono dotati di sistemi di captazione d’aria esausta, inviata| APPLICATA -——-
/indurimento poi ai postcombustori termici.
Riduzi 1 mini 11 . . . . . . .
©) .1c.1u21.0ne al minimo delle Tutti forni o camere di essiccazione delle macchine di
emissioni fuggitive e delle . ) . X .
. . . | verniciatura sono in depressione, in modo da evitare la
perdite  di  calore dai A . . .
. . .. fuoriuscita dalle stesse di aria esausta, ricca di solvente. La
forni/essiccatori, ~sigillando depressione che si genera in corrispondenza della parte
I’ingresso e 1’uscita dei forni p £ . ISP Parte | APPLICATA -
oS . . . bassa delle cappe di essiccazione consente anche di
di indurimento/essiccatori o . e . . .
. . convogliare all’interno delle stesse una porzione dei vapori
applicando una pressione . . . . A L
. . . | che si generano in corrispondenza dei punti di applicazione
inferiore a quella atmosferica .. .
. L . delle vernici e smalti.
in fase di essiccazione.
f) Estrazione dell’aria dalla|L’aria calda delle zone di raffreddamento verra captata ed
. , . . . . APPLICATA -—--
zona di raffreddamento emessa all’esterno mediante apposita canalizzazione.
La BAT prevede la non
applicabilita della stessa
ai contenitori chiusi o
per lo stoccaggio di
materie prime, solventi
e rifiuti  contenenti
solventi caratterizzati da
g) Estrazione dell’aria dal una bassa tensione di
deposito di materie prime, NON vapore, quali sono i
solventi e rifiuti contenenti APPLICABILE | solventi contenuti nei
solventi rifiuti e nelle materie
prime che saranno
utilizzate.
Le vernici sono stoccate
nei loro  contenitori
ermeticamente  chiusi
senza  possibilita  di
esalazioni.
Premesso che non esistono aree specifiche dove vengono
effettuate pulizie e lavaggi di pezzi o parti di macchine,
dato che quest’ultime non vengono smontate per essere
pulite, la tecnica risulta comunque applicata poiché durante
h) Estrazione dell’aria dalle | I’attivita di pulizia manuale delle macchine, con uno APPLICATA L

aree destinate alla pulizia

straccio imbevuto con lo stesso solvente utilizzato come
diluente vernici e inchiostri, i sistemi di aspirazione e di
ossidazione termica verranno attivati, pertanto le esalazioni
di COV provenienti dagli stracci imbevuti di solvente non
finiranno in aria ma verranno bruciati.
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.1. Emissioni di COV

BAT 15. Al fine di ridurre le emissioni di COV negli scarichi gassosi e incrementare I’efficienza delle risorse, la BAT

consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

L. Cartura e recupero dei sobventi nei gas in uscita dal processo

Una tecoica per eliminare i COMpPosti orgnnic
alrbeazsando la TeuHm.mlm al <li st del it di
rugiada, in modo da liquefare i vapori. [n funzions
dellinrervalle delle femgeratiore di esercizio

Capplecabalith pish essere
limitara quande k2
demanda di energia per il

al Condensazione e essario, siuriizzano el’rigeml.ri diversi ad TRCUPLIT & SO0essivi 2
esegtipioacqua di rtfreddamento, acqua refrierats | causa del basso repore di
iremperatira di nenmn o 3 O ammoniaca | COY,

O PG,
| CON sono adsorhiti sulla superficie del carbone
attive, delle zeolit o della carta infibra di carbanio,
Lincisan lm.m .| msrn.'r.-ﬁs.it'u_nvfutlf -:ixjwlltmn. ad eseny- Lapplicabiiliti pui essere
ple con vapore (spesso in T:d-:r]. m vista dflsln T IAE A
i rinilizzo o smaltimento ¢ Uadsorbente e ritiliz- : :
by AT zato. Mel caso di funskonamento o confinue, in dogtianda fdj e i
carbone attivo o zeolit R reCHpern & eccessiva a
enere si utifizzano in parallelo pi di due adsor- el N B o
ntt, uno dei guali in modalita desorbimento, lfll?.]'-r' )
Ladsorbimento viens wiilizzaro comunemente :
ancie come ua fase di concentrazione per
aumemtare b successiva efficienza di nssidazicne.
Utilizzo di un bquido idoneo per rmmovere
mediante sssorbimento le sostanze inquinant dai
Agsarbinentn s i uscita dal processo, in particolare | compast
ol | mediante un guido ¢ i solidl {polven) solubili. £ possitile recuperare § | Generalmerite applicabile
idonen sofventl, ad esempio mediante distillazione o
desorbimento ermico,
[Per |2 depolvernzone, cfr. BAT 18
11 Tramamenoo termico dei solvend ned gas in wscita dal Processo Coml rec pero di energia

i)

Convoglinmento dei gas
i uscita dal processo
verse 1 imgianco di
combustions

Uit pante o Tinskene del gas i vscinn dal peocesso
soniy conrvogliafi come aria di combustione ¢
combustibile supplenentare verso un impinto di
cotmbistione (v compresi gh implanti di cogene-
razione. genefaziont combinara di caloge @ elermi
cikd) vtilizzato per ls produzione di vapoue <o
energl eler

Mo applicabils ai gas in
ipscitn dal processo con-
tenent sosranze di cud
alfarticole 59, para-
grrafo 5, della dizertin
sulle emissbon ndu-
strtall, Lapplicabilisd pui
evsere Lt per maotiv
di sieacerza.

&

Chsidazione termica
reCLgeniTiv

Dissidazione termica che utilizza il calore degli
scarichd gassosi, ad esenapio per preriscaldare i gas
di processe in entrata,

Generalimente 2pplicabile
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Tecnka Descnmons Applcabics
Ui cssiedame o berm wialeipli (tee o clisqus) riesapil
di mareriale ceramice. [ letti sono scambiatori di
Chssidazione temuca calore, riscaldan i alternapza dak pas di scarice
rigenevativa a leti derivanti dalf'ossidazione, successivamente il
fi :'l“ll.ijlJ @ cof mn flusso viene invertito per riscaldare I'acia in entrata | Generalmente applicabile
distributore di aria nedl'ossidatore. 11 flusso viene regolarmente inver-
rotante privo di vabvole. | tito. Nel distributore d'aria rotante senza valvole,
maregiale cernmico & contentieg in 1wy ureo reck
péenee rotante suddiviso in o conpartimneti.
Ossadazione d&l COV con Fausilio di un catalizza-
tare per ridurre la temgperarurs di ossidarions e il
comsumo di combusztibile. [ calore di scarico pud Papelicabiliss o
essere rectiperaro nrediants scambiaton di calose di Jiﬂﬁhﬂlﬁi? l:ll?'-" "-f::ﬁ
gb | Ossidazicme caralitica tip0 recuperativo o rigenerativo. Per il rattamenta el O e

det g b wiscina dol provesso provenled dalls
Eablsricazione di filo per avvolgimento, si uriliz-
zano temperatme di ossidazione piielevate (500 -

THC)

prodotti avvelenanti per il
catalirzatore,

IIL Tratamento dei sodvent contennt nes gas o uscita dal processo senza recopers del salvent o ter-
movaloriz zazione

1)

Irattanento bologico
ded gag i wseita dal
processn

I gas in uscita sono depobeerat & conmgliati verso
o reartore dogumge Al v substrans chie fones da
bicfiltro, [ biofiltro consiste in un letto di matesiale
orgadeo fuall o, edea, conspost, rdicl, vo
teccia d'albero, legno tenero e diverse combina-
2hond) o db pareriabe berre doonres argilks, cauboge
attivey, polivretane) m oo U flusso di gas in mcita e
Dioloelcnmnenee ossda a opegs dl microrganizn
paturalments present, e trasformato in diossido &
carbonke, aoque, sall inorganic @ biomssa. [ Bo-
filrre & sensibile alla polvere, alle remperatare ele-
vate o alle variagiond significarive del gas in oseln
ad esempdo I rennperitue divgresso o la comcen-
trazione di COV, Porrebhe essere necessaria un'ul
teriore Alimenrizions coul nuriend.

Applicalile nnicamente
al Tramianenne def 5ol
verti biodegradabili,

{hsidazione termica

Ossidazione del COV mediante D olscakdamenro de
gas in uscita in presenza di arin o ossigeno al di
sopra del lopo: g dlsursaccersions i e
camera di combustions ¢ mantenendo wis tempe-
rpatiacs elevara per (E rempo sudficiesnre 2 compleae
bz coabustiones det COV [ biossido di cazbonio e
acT .

Genermlmente applicabile

1 Ievelli di esiiszione associst alle BAT (BAT-AEL) sono riportsti nelle tabelie 11, 15, 17,19, 21, 24, }7, 30, 12
¢ 35 dele presenni conclusiond sulle BAT,

APPLICAZIONE BAT

La BAT risulta APPLICATA attraverso I'utilizzo di una tecnica della sezione II Trattamento
termico dei solventi nei gas in uscita dal processo con recupero di energia.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

a) Condensazione.

NON
APPLICABILE

Tale tecnologia specifica individuate dalla
BAT non ¢ applicabile al settore del metal
packaging. L’azienda, per 1’abbattimento ha
scelto di utilizzare I’ossidazione termica
recuperativa.
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Tale tecnologia specifica individuate dalla
BAT non ¢ applicabile al settore del metal

i NON
Zt)ﬁVOAgSZo;:llirgento con - carbone -— packaging. L’azienda, per 1’abbattimento ha
‘ APPLICABILE | (ot di utilizzare I’ossidazione termica
recuperativa.

Tale tecnologia specifica individuate dalla
¢) Assorbimento mediante un NON BAE non ¢ a}pphcablle al 1s,ettore .del metﬁtl
liquido idoneo -— APPLICABILE packaging. L.a.21enda, per .abl.)attlmento. a

) scelto di utilizzare 1’ossidazione termica
recuperativa.
ilcitionggigharfg;o de\lzerfzs ;E L NON L’azienda, per I’abbattimento ha scelto di
. . P . APPLICATA | utilizzare I’ossidazione termica recuperativa.
impianto di combustione.
o) Ossidazione termica L’azienda, per I’abbattimento ha
. scelto di utilizzare I’ossidazione | APPLICATA -
recuperativa. . .
termica recuperativa.

f) Ossidazione termica rigenerativa
a leti multipi o con un L NON L’azienda, per I’abbattimento ha scelto di
distributore di aria rotante privo di APPLICATA |utilizzare I’ossidazione termica recuperativa.
valvole.

) Ossidazione catalitica L NON L’azienda, per ’abbattimento ha scelto di
g ' APPLICATA | utilizzare I’ossidazione termica recuperativa

Tale tecnologia specifica individuate dalla
h) Trattamento biologico dei gas in L NON Ba[zlfa ni(;ln eL?EEigtcl?il:le ;1 18’2353321126?;
uscita dal processo. APPLICABILE | P3¢*aging. L a: ’ I,) . .

scelto di utilizzare 1’ossidazione termica

recuperativa.
i) Ossidazione termica L NON L’azienda, per I’abbattimento ha scelto di
’ APPLICATA | utilizzare I’ossidazione termica recuperativa
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi
1.1.11.1. Emissioni di COV

BAT 16. Al fine di ridurre il consumo energetico del sistema di abbattimento dei COV, la BAT consiste nell’utilizzare
una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecmica Descrnzioie ."|.|'\l|:r||.|.'.'i"'|lll:.|
Contealla della concen - . - applicabile e nre
0 |_.-I||L||;p- Al oy i||'-l'i'|r , | Ukilizzo di un ventilatore a frequenza variabile con '“}Jiﬁl"““ I‘-;-L|I|: Tllii;lrl A
o i Al > & 1 F i 3 B 5 e H i
3 5T = 1TEa 13 tentTa e e gas s
o al sigrema i tratra- ‘-,-:.-.- ':rm:_l "1":,'.'" ‘i‘zz:llu' :‘ .J| d ::.TI '.':""-"" {lll' Ei:—"'i ; In-lrll' 'I'; I. | trartumennn rermice de
i mesto dei gas tn wsckt I .!l.:ll'-c':..u a pedatara daria & alllneacla wgli eea 245 i1l USeira nel processi
I. y I T J s .|-\."||-1|'|'|.Il:ll:l\.ill'\-:'-\.'lll.'l'lll.-'l-c"l.'l:"'l'l'll..lllll-c'||r|'||||II||- I Tl =i I
uTHiZ 2oy P TilanoTs a Tl CIrRCOnEILL, S fsem el
tregquenza vair imlvilie, = o el la o ipoaratia,
I'gas in uscita 2000 rinessi in circolazione all'in ;
£ Lapplicalslic pud essere
terno del processo nei forni di Indurimentofessic |JIIIiJ|-I| i I'|Ilt:|'i T ||i‘
= Ly : L )
Coggentiaziones lntera | catoad efo nelle cabdoe df verniclans a sprazao, 1II'.=I1I:|||:v:~l-r- I-|II1-=|.v:|-'|.':I=-=|
5] dei salvent nei gas in anmentando in guesto modo la concentrazions di
: Conrtie il LEL & | redquibsing o
- - 'y - = o il K L ., - L -
sl dal processo, COV el gas in uscite dal processo ¢ Fefficlenza di le specifiche -:I el |Ii.||tl A del
ablxarrlienre del sErenma i rearramento dei gas in iz
s : prosdotro
LECIra
La concentrazions di solvente nei gas in wscita dal
proceso & apumerstata mediantes un flusso circolane
|'-\.'|||rI|I|I-u-||4.--.i'.?|: ia cli ||Il\.||'r'-'h.| -\.||'|‘E.| citbimn o TETTIL-
T o cinturaa spruzreos, svenbualmeste combinato comn i EracleaBAlIE i aEses
b ; : gis in wscitn dal forme di indurimento/essiccators, e i e il h
esterma, per adsorlyi A T i A limitata guando lx
&) oo, del solventl LRI CHE L] .'.|.'~|.l.'u-\.-|.-'.'.|.|:|l|.||-e'-:|1 iidaorbinmento. [?l,u,—E.I.uu desriniadd | TR
Fo o = apparecchiatre possomo coaiprendere: -3
CONCEnUTL kel gas in Iz icar] letter Flsso con cirbomns anibve o | Sot5oo ik 8 Lalkiad el
uscita dal processo s e L R e s e basso tenore di COV
Zealine:
adsorbicort a letvo fluide con carbome artve
— refocencentraton con carbone atrivo o zeoline:
T E T .||:|l:'|'|.l|.l| B
I gras dmy miscira dal fornt di mduadmento) ssalecarosd
s inviati in wru grands caaera {peenang e in
AT Fieessi o clrralaziones cormke aria 1 entranm
Comera del plennm per I ; .
oy rldigre [ volige ‘L_,,IJI el fornd di indurimentojessiccatori. Ueccedenza Ceneraliente smmlleabls
bl =" d'aria provemente dal plenom & ioveata al sisteana di . ' R A
1 i
- e rratEaaren to ded gasdn vscita, Chsesio chelo aumenta
il remore di OO dell’aria ded Fornd di indurimento)
essiecator e dianinuises il voloime del oas di scariens,
PREMESSA GENERALE

La BAT prevede tutte tecniche che servono ad aumentare la concentrazione di COV da trattare nei Post Combustori in quei processi ove

ci sono flussi di aria a basso contenuto di COV. Tale stato di fatto non € il caso della verniciatura dei fogli di BS, ove la concentrazione

di COV nell’aria esausta € gia alta, € non pud ulteriormente essere incrementata per problemi di sicurezza ATEX.

La temperatura di esercizio del forno di essiccazione (circa 200° C) ra;

resenta un innesco permanente. Se si reimmette in forno aria

calda satura di solventi c¢’¢ rischio di superamento del LEL.

Non a caso il sistema prevede che I’aria calda riemesse all’interno dei forni, per recupero calore e quindi risparmio energetico, € quella in

uscita dai post combustori, quindi con contenuto di COV irrilevante.

Pertanto, la BAT risulta NON APPLICABILE per I’attivita di verniciatura della BS per il settore degli imballaggi metallici.

APPLICAZIONE BAT

La BAT & APPLICATA in quanto risulta applicata una delle tecniche riportate nella stessa BAT.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

\

a) Controllo della concentrazione
di COV inviata al sistema di
trattamento dei gas in uscita -—--
utilizzando ventilatori a
frequenza variabile.

La BAT non ¢ applicabile perché riferita ad impianti di
trattamento di tipo termico centralizzati. Nel nostro caso i
trattatori termici sono dedicati per ogni singola linea di
verniciatura (integrati).

L’estrazione dell’aria avverra mediante motori a frequenza
NON costante, pertanto, non ¢ possibile modulare la portata in
APPLICABILE | funzione dei processi che sono in esercizio. Il motivo di questa
scelta tecnica ¢ insito nella tipologia di macchine utilizzate, le
quali per evitare il rischio esplosione lavoreranno a portata di
aria costante. In tal modo le concentrazioni di solvente che
fluiscono nei condotti e nel combustore vengono tenute sotto
controllo e lontane dal limite inferiore di esplosivita.
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b) Concentrazione interna dei NON Per motivi di sicurezza vedi concentrazione solvente non
solventi nei gas in uscita dal -—-- compatibile con il LEL (livello minimo di esplosivita) del
processo. APPLICABILE | (1 ente tale tecnica non risulta applicabile.
¢) Concentrazione esterna, per Tale tecnologia individuate dalla BAT non ¢ applicabile
adsorbimento,  dei  solventi NON essendo specifica laddove vengono utilizzate cabine di
contenuti nei gas in uscita dal T APPLICABILE |verniciatura a spruzzo, tecnologia questa non prevista nel
processo. settore del rivestimento dell’imballaggio metallico.
Come riportato nella “descrizione” della tecnica 1’applicazione
della stessa porta ad aumentare la concentrazione di COV
all’interno dei forni di essiccazione, nel caso delle macchine di
verniciatura dei fogli di BS I’aria dei forni di essiccazione ¢ gia
d) Camera del plenum per ridurre NON ad alta concentrazione di COV; pertanto, non puo ulteriormente
il volume degli scarichi gassosi. o APPLICABILE | essere incrementata per problemi di sicurezza ATEX.
La temperatura di esercizio del forno di essiccazione (circa
200° C) rappresenta un innesco permanente. Se si reimmette in
forno aria calda satura di solventi c¢’¢ rischio di superamento
del LEL.

1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi

1.1.11.2. Emissioni di NOX e CO

BAT 17. Al fine di ridurre le emissioni di NOX negli scarichi gassosi, limitando nel contempo le emissioni di CO
derivanti dal trattamento termico dei solventi contenuti nei gas in uscita dal processo, la BAT consiste nell’utilizzare
la tecnica a) o entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecqiled

Descrizioos Applicabilich

Chitmizzazione delle
condizioni di tratia-

Un'adeguata progectazione dells camere di com-
bistione, dei bruciatori e delle apparecchiatuire/dei
dispositivi arsociat combmata ail ottimizzaziome

di=lle cornsdazioarl di combustione mediante, ad ]'..:lp;:l_'r.ubl-_u:n PEOECT-

mple pui estere limitats

aj mento temmieo (progee- | esempio. il contralio dei parametri di combastione il i g e
mazione & funziona- piall temperaturs & tenape dl permanenis) oo o T, L
[iata 14 4] senza 'uso d sistemi automancy, @ alla manoten- i e
zione perindica programmata del sisterna di come-
bnsstione secondo e raccomandnzioni dei formitori.
Tecnica Descrmsone Applicabiin
Latemperatura del picoo della fizanma nella camen
di combustiones viene ridotta. mardando 1 com- Lapplicabilita pud essere
- op s . bustione completa e aumentando il trasferimente | limitam negli impianti
b Utilizzo di brisciatori a di calore incremento dellemissivita della fiamuna). | esisrenti a motivo 43 win-

krasse emissioni di Moy

Larecobca & asociata o prohusgameone ded remgpo
di perimanenza al fine di oftenere ls distmizigae dei
COV augpicaca

codi di progemazions elo
e E L

Tubella 1

Livelli di smissione assediari alle BAT (BEAT-AEL) per le emisdoni i M0y oeghi scarichi gassosi e livello
indicative di emizsione per le emissioni di CO aegh scaoricls gassosi derivanty dal trartamenite terms

el paz in uscita dal proceseo

BAT-AEL 1

Livelko rdicai feg o] eatdoipe 1]

Piitaisriis [T MEDCA mornalicn o mediadd peibidis AMECHLS, grbcr e 1 0 e i e pesiogio i
ol o e T CALTFRAATETA
My = R Mesiak el lisdicatin
g e

£l Merrima BAT AL M= 150
B Ivello BAT-AEL £ £ lhello balicaib son a appllcane quandes |gas inmeii dal procioo soceo brelsth ad sn Legplaie di
enmbusicos

%} 0 BAT-AEL pud non applcami s aci ges i ascs dal procese oo presint compert] azatatl fpe ssonplo DMF o Nu@

[Pl L odifonie]

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” — NOx - 110 mg/Nm?3.
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Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

Le condizioni di combustione dei postcombustori ¢
dei forni di essiccazione sono controllate e gestite
automaticamente per garantire 1’ottimizzazione dei
parametri di combustione quali ad esempio
temperatura e tempo di permanenza dei gas da
trattare nel postcombustore ¢ di stazionamento dei
fogli da essiccare nel forno di essiccazione.

a) Ottimizzazione delle condizioni | Uno degli automatismi, essenziali ai fini
di trattamento termico | ambientali, esistenti sul sistema | APPLICATA _—
(progettazione e funzionamento). forno/postcombustore ¢ quello che I’impianto va in
funzionamento di verniciatura solo se ¢ in funzione
I’impianto di postcombustione ¢ se la camera di
combustione ha raggiunto la temperatura
necessaria di 650° C.
La manutenzione ordinaria del sistema di
combustione ¢ programmata secondo le indicazioni
riportate nei manuali della casa costruttrice.
La stessa tecnica prevede
che [Dapplicabilita puo
essere  limitata  negli
impianti esistenti a motivo
di vincoli di progettazione
e/o operativi.
Quanto sopra premesso si
b) Utilizzo di bruciatori a basse NON riscontra . e pO.Stf
emissioni di NOX. APPLICABILE | Somoustori termicl

integrati con le linee di
verniciatura, in quanto per
motivi tecnici e operativi
non ¢ possibile prolungare
ulteriormente il tempo di

permanenza dell’aria
esausta in camera di
combustione.

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” — NOx - 110 mg/Nm?.
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi

1.1.11.3. Emissioni di polveri

BAT 18. Al fine di ridurre le emissioni di polveri nei gas di scarico dei processi di preparazione della superficie del
substrato, di taglio, di applicazione del rivestimento e di finitura per i settori e i processi elencati nella tabella 2, la
BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

TeCaiie Drescriziogm
Cabilina df vernlebues a Ulisa certinna o soqui seende veiticabmenre |uisge i pannello posrerione dells
aj IPrUIIo con separaziones a | cabina di veroiciatura £ capta le partcelle di pimem dell’'overspray: La miscela
umido {a cortina dacgual | soqua-pritura viene cathureta o un serbatoio e lzoqua viene riciscolata.
Le particells divermice ¢ alere palveri negar moscrta sono zeparati in sstena
b Scrob-bing 2 wmide di abhattimenta {zorubher) con an intenee mescolamomto deg gas i ity
con acgir {Fer e nimozsone de DOV, chr. BAT 15 ch)
Separazions & aeciodell'e- | U processe 4F Separazipne g seodd-del’overspeay ol veroice nissdganes flrl
<) VELSPEIV COLL MArerlme pre- psitbrang associanl allurllizzo db calcare come wareriele di Pre-TIaeETl-
ravestita mento per svitare che le membrane = sporchino.
i E:r”;ﬂ:::;;::;ﬁ::l ® | Sistema di separazione mecranica che s avvale. tra Falero, di cartone, tessut
- o, A o marerlale dl diferlzzazione.
zione
lecrka Drescriziome
Mel prectpiaton elenrostatct be parricelle scano caricate e separace sotro
I"effetto di un campa elettrico. In un precipaatore eletirostatico a oo, 1L
i . materiale racoolovene efminato meccamcaments {ad esempio, medante
£l Frecipititons cletirgsmtica - i LN '
agitazione, vibrazionl, aria compressa), O¥nice mmn precipiEatore eletro-
satico a wmido viene evacuate per risciscquo vilizzando o liquide ade.
muane, dil porma un agente di separazbone a base acgusos.
ol lla 20
Liwaelhi il srmnigamimi e ageosdari alle BAT (AT AEL) por le evisicsionst di polvere seph coariclia gasco
Ept ToARE
Pauasimian et Frunmasn Linaiich I...:I-;I..:r:ra?llrl\.-:':':.-rh'l.lf
[ S p—
Brventiaiemus i veleedd Flresmimeiir-s 1 BpLIET T
Rrvesn nn il alree dipuig e o 0 o T o 1 R
Isr & pelbasiaclee
Fovamnemanta i seroanctild T P O R e P
Polvrn A regEari A, malbsisgarad g i 5
e simenes "
P e i i o A, el G e i
imvitiallasi ki aviaralls
Ervranenemio o sopeetici in Froparncione, rivrcaimcino
lepmios
Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

La BAT non ¢ applicabile in quanto il settore del rivestimento dell’imballaggio metallico non ¢

PREMESSA GENERALE inserito nella Tabella 2 di riferimento per 1’applicazione della BAT. Difatti la BAT ¢ riferita alla
verniciatura a spruzzo.
APPLICAZIONE BAT La BAT NON ¢ APPLICABILE vedi quanto riportato in Premessa Generale.
a) Cabina di verniciatura a spruzzo Tale tecnologia specifica individuate dalla
. . . NON N S
con separazione a umido (a cortina -—-- BAT non ¢ applicabile al settore del
) APPLICABILE | . " . > . .
d’acqua). rivestimento dell’imballaggio metallico.
NON Tale tecnologia specifica individuate dalla
b) Scrubbing a umido. -—-- BAT non ¢ applicabile al settore del
APPLICABILE | . " . > . .
rivestimento dell’imballaggio metallico.
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c) Separazione a secco Tale tecnologia specifica individuate dalla
, . NON ; N
dell’overspray con materiale pre- -—-- BAT non ¢ applicabile al settore del
L APPLICABILE | " " . % . .
rivestito. rivestimento dell’imballaggio metallico.
0 Sepraione 1 sexo
dell’overspray mediante filtrazione. APPLICABILE | . . 1’)p . .
rivestimento dell’imballaggio metallico.
NON Tale tecnologia specifica individuate dalla
e) Precipitatore elettrostatico. - BAT non ¢ applicabile al settore del
APPLICABILE | . " . * . .
rivestimento dell’imballaggio metallico.

1.1.12. Efficienza energetica

BAT 19. Al fine di utilizzare I’energia in modo efficiente, la BAT consiste nell’applicare le tecniche a) e b) e
un’adeguata combinazione delle tecniche da c) a h) riportate di seguito.

Tevahia

Dt | Tnales

Appkeabiid

Tecniche i grd'lnnr

al
! el rReTica

Praisn & afflcienzs

el plarre i efficbenza soengenica, pelanlbio g
slsteosa i pestioiie ambbaeatale ok BAT L) sl defi-
nsce £ 5L cakinda | cousautny $_i.'l.‘li.ﬂ'll.'l} dienergla
del'azrivita, stabilenda indicavon chiave di presta-
zione su base annua (ad esempio BWhtoonellza
di prodotic & pianificando gli obiettivi periodici di
nigliaramenta e b relitive azicel 1 piang & ade.
puate alle specifict delf impaacoo in tenmani &
process] neelril, marerisdl. peodord sec.

1l Ereelle di demaplion e [a
naturs del pleno di efi-
btz energerka ¢ del
regizarn del bibncio
coergetics dapend ono m
groere dalh paturs, dalle
dimensicnl e dals com-
pleszird dell'in=allazione.

Terird

Dipscritsoa:

HAqpeplicabdlind

b
el elE o

Regisend del Biladicie

La complazsone, una veidia all'anne. o in repisimo

drl bilanciy coeepetico <he formesce una riparch

ziome del consuemo e dells produzioss di coengia

teoamnipeess lesporrazione di ensimial per 1 i

Eore [l exeikiphn. eleiricic, counbaeribill Boagid,

enengia viemenabile, caloes Lnpomisio efa ralfred-

dameninol. 1 regising comprenide:

i b deficizione det lnin eneeperics dellanivie 5T5:

o) inboreaziond sal consuine enrtgetiog b tenmi-

il G Eiergla EoTaral

mformnziont @llvmeren  eporiatn dall'im

planto

e mbormaziont sl Qo d1 energea (zd esemoin,
dizgramny & Sankey o bilanol energetich) che
il 1l oo Lo ool Penergia & iesata liego
Finters proccss,

U cemiwice del bidancie energetics € odmtate alle

ppecthcita dell'my=anmo m terming di process

evolni, materiall sen

cosl comse dalle ripologee
i bowimi emiergetichs ui-
lizmire. Piids nod sisens
applicabyile ac Pattivitd
STE veene svalka allin
recnie dl e’ stallizione
dl Pl donispes dibens bk,
panché i plans di edfs
clenza enerpetica e il
registro del bilancko
rorpesion deilinsiall-
s di Pl ansple
diezension coprane ade-
AudcEnpee Parved 515,
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Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

APPLICAZIONE BAT

La BAT risulta APPLICATA in quanto risultano applicate le tecniche a) e b), come richiesto, ed altre due

tecniche, c) ed e), delle restanti.

I livelli di prestazione ambientale, per il settore di appartenenza, riportati nella tabella soprastante sono stati

adottati nel PMeC.

In funzione dei consumi elettrici previsti I’azienda
ricade nella categoria degli “Energivori” (azienda a
forte consumo di energia elettrica) per cui ¢
soggetta a diagnosi energetica periodica ai sensi
dell’Art. 8 del D. Lgs. 102/2014, di cui si allega

a) Piano di efficienza | copia. Nell’ambito di tale contesto si redigono
. TR X . o LS APPLICATA -—--
energetica indici di prestazione uniformabili a quanto richiesto
nella BAT. Siccome 1’analisi dei dati ha rilevato un
consumo ottimizzato delle energie, non si
prospettano,  nell'immediato,  obbiettivi  di
miglioramento di  efficienza energetica da
raggiungere.
Nell’ambito del SGA, e soprattutto ai fini
dell’efficienza energetica dell’impianto 1’azienda
opera il monitoraggio di specifici parametri di
b) Reglstro del bilancio consumo  energetico in fur.lzm.ne dell attivita d} APPLICATA L
energetico. produzione come, ad esempio, i consumi specifici
di energia elettrica per m* verniciato.
Tutti i dati dei consumi energetici vengono
registrati digitalmente (foglio Excel) mensilmente.
c) Isolamento termico dei L . o C e
) . "I La tecnica & applicata difatti tutti gl’impianti di
serbatoi e delle vasche . . .
contenenti liquidi combustione (forni e postcombustori) e le
. . . condutture di aria calda sono coibentati con| APPLICATA -
raffreddati o riscaldati, e . . .
. oo . materiale termicamente isolante, quale lana
dei sistemi di combustione | . . . )
. minerale e schiuma poliuretanica.
e di vapore.
d) Recupero di calore
mediante cogenerazione —
CHP (produzione Nel settore del rivestimento
combinata di  energia NON dell’imballaggio metallico non ci
termica e energia elettrica) — sono aziende che a tutt’oggi hanno
. . APPLICATA | . . , o0 .
o trigenerazione — CCHP rinvenuto vantaggioso 1’utilizzo di
(produzione combinata di tale tecnica.
energia frigorifera, energia
termica e energia elettrica).
L’energia termica dell’aria calda in uscita dai
¢) Recupero di calore dai postcombustori viene parzialmente recuperata,
ceup . mediante scambio termico, per riscaldare I’aria dei| APPLICATA -
flussi di gas caldi. S . . . .
forni di essiccazione determinando cosi un
risparmio di consumo di metano.
L’estrazione avviene mediante
motori a frequenza costante,
pertanto, non ¢ possibile modulare
la portata in funzione dei processi
che sono in esercizio. Il motivo di
questa scelta tecnica e insito nella
f) Regolazione della portata NON tipologia di macchine utilizzate, le
dell’aria e dei gas in uscita -—-- uali per evitare il rischio
& APPLICATA |t P

dal processo.

esplosione lavoreranno a portata di
aria costante. In tal modo le
concentrazioni di solvente che
fluiscono nei condotti e nel
combustore vengono tenute sotto
controllo e lontane dal limite
inferiore di esplosivita.
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g) Ricircolo dei gas in

NON

Nel processo produttivo aziendale
e nel settore del rivestimento

scita dalla cabina di — dell’imballaggio metallico non
useita, APPLICABILE £8 ! !
verniciatura a spruzzo. sono previste cabine di
verniciature
h) Circolazione ottimizzata . .
di aria calda in una cabina Come riportato nella sezione
NON applicabilita di tale tecnica essa ¢

di indurimento di ampio
volume, utilizzando un
turbolatore d’aria.

APPLICABILE | applicabile unicamente nel settore

dei rivestimenti a spruzzo.

1.1.13. Consumo di acqua e produzione di acque reflue

BAT 20. Al fine di ridurre il consumo di acqua e la produzione di acque reflue provenienti dai processi a base
acquosa (come sgrassaggio, pulitura, trattamento di superficie, scrubbing a umido), la BAT consiste nell’utilizzare la
tecnica a) e un’adeguata combinazione delle altre tecniche riportate di seguito.

Tecuica

Drezcrizinne

Applicabidita

Piano di gestions delle
a risorse idriche & audit

O plaso di gestiome delle rieorse idrehe e gl andi
drick fanne paste del sistema d1 pestione amblen-
take (ctr, BAT 1) ¢ comprendono:

— dingramumii i flosso e bilancio massico deliac-

[ livelle 41 destaglio ¢ la
natura del piano di
pestione delle risorse
idriche e degli andit idrac
dipenderanno in gemnerale

idrici ua dell'impianto; y
; dalla madura, dalla
— fizsazione di obiertive in matena di officeenza
ﬂm;_ dunensione e dalla eomn-
¥ plessind dell Tnpilanno
Tecnica Descriziomne Applicabilira

all'inno.

— attuarione di tecniche ¢i ottimizzazione del-
Pacquea fcontrello del consumo dell’aeques, rci-
CJJ.EJIJ :rU'ncqua. Irld:l'-'li.'l'alu'lzl.ﬂﬁf [ = I!Pﬂ.r.l-
zions delle perdite),

;i awdit idricl zono efetman almens vna valta

Pu non essere applica-
bile se Pattivitd STS viene
gvolta In ur'lnerallazioms:
di pit amipie dimensioni,
n condiziene che il piano
di gestione delle risorss
tdriche € gl audic bdrict
dellimgrianto-di pin
aneple dinenson
Copeaito adeguacimedne
lattivita ST5
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Tecrca

Dezrizione

Applicabilita

claggio dellacqua, i

zione delle perdire)
i audit idrici sono effe
all ageno.

prtuazione di tecniche di ottimizzazione del-
Fagqua teonmrolle def conzumo dell'ncgiza, rici-

Pud Do essere applics-
brile se lattivies 5T5 viene
aviolta 1o uilnstallazsons
di pilt ampie dimensioni,
3 condizione che il piano
di gestione delle risorse
idriche e pli audic drict
dellimpiants di pin
ample dissension
COpTMI0 adeguatament:
Partivita 5TS

wividuazione e ripara-

ttuatl almeno una yolita

B.l'i’.'l:ll.'l.]l.li & Cascata

direzione opposta dei pez

Risciacguo im pid fast in cui 'acqua scorme nella

- : I Applicabtle guando sb
zi m laverazione jdel 2H T 2

) lirPersa substraro. Clsesta tecniles comente e risclaequo :';i'::_'iﬂﬂ procemi di
approfondita con un consumae di acques ndora, e
[ Elusst di acqua (ad esemplo scqua di clsetacg o
ssaurita, efflisente degli scrubber a umido) sono
clutlizzan o rielclat, se necessaclo previo wun
, Rlurilizzo e/ riciclag- oarramenna, utillzzando ecnlche quall lo seambio i
i : : B : ; ; Generalimente applicabil
' | gie delfacqua icnico o la filrazione dofr. BAT 210, [l grado di HHETE ppRcabte
clurilizzo efo rhelclaggio dellzequa & Bmicate dal
bilancio idrica d.el.i'i.m]:li.anm. dal tenore di impurita
eio dalle caratteristiche dei flussi di aoqua
Tbefa 4
Listelli i prestazions ambaentale associan dlle BAT (BAT-AEPL: per il consnio specifice & aequ
i T Livedl o prerta zioss i
e Tipoids prodkag Ui JIIIL!I.'II:::.:IE.-J':-.;':'H'_I-;:.IJLI BAT
PEDAA diin e
ALOrreTTuEr o= 1.5
Fuingami 1-15
PBlvesimento dl veloodd T skl rivesino
Czhme di srocarmi 0r-1
Ammeam 1 =3
Coil coiting Bosine di dcclabs elo ala- | EWIs'm= di bobvess rice- 0L
[l s bl i
Rrressimernto  stamga di Lafime per bevande DWW i A e
imnbiala g b anetalle bz due poeti K100 lanne =1
% 0 BAT-AEPL el Dk appliarl quaiado Li lscs ool oeiling & Biegeali ol ' bsnilbziste di profazione 2 gib dmpe
dirnsnzion: (3d mempio unsccakeria) o nel coen di lices combinais
Per dl momtoragge = veda b BAT 20 m
La BAT non ¢ pertinente e quindi NON APPLCABILE in quanto non ci sono processi o fasi a base
PREMESSA GENERALE | 269u083, pertanto, no’n c.’é prO(‘i‘uzione ’c,li acque reﬂge prov‘enientg dai processi. . .
Si ricorda che per ’azienda “de quo” la risorsa idrica ¢ marginale e non ha alcun impatto sul ciclo
produttivo, viene solo utilizzata a scopo igienico (WC e docce).
La BAT NON ¢ APPLCABILE perché non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo dell’azienda per
APPLICAZIONE BAT il quale non sono previsti processi o fasi a base acquosa, pertanto, non ¢’¢ produzione di acque reflue di
processo.
Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *
. . . Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo dell’azienda
a) Piano di gestione delle NON er ilp uale non sono previsti grocessipo fal;i : base acZuosa
risorse idriche e audit idrici. APPLICABILE |? q .y pr P . q ’
pertanto, non c¢’¢ produzione di acque reflue di processo.
. . Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo dell’azienda
b)  Risciacqui a  cascata -—-- NON er ilp uale non sono previsti z(iocessipo fasi a base acquosa
inversa. APPLICABILE |P¢"!"d 7 Sono previsti p . quosa,
pertanto, non ¢’¢ produzione di acque reflue di processo.
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Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo dell’azienda
per il quale non sono previsti processi o fasi a base acquosa,
pertanto, non c¢’¢ produzione di acque reflue di processo.

NON
APPLICABILE

¢) Riutilizzo e/o riciclaggio
dell’acqua.

1.1.14. Emissioni nell’acqua

BAT 21. Al fine di ridurre le emissioni nell’acqua e/o facilitare il riutilizzo e il riciclaggio dell’acqua risultante dai
processi a base acquosa (come sgrassaggio, pulitura, trattamento di superficie, scrubbing a umido), la BAT consiste

nell’utilizzare una combinazione delle tecniche riportate di seguito.

Tecnicle

Descriciong

Insp=nanh abibzakmeie

Tramanivto prefininans, prin

wris ¢ generals
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proeess ool sante carbons srivel. ssEipie A0

rl:’rlllll'—'ll:ll -
Distllazicns soma Elimdriambomes di i medisnns rataments R T v
[} diselalri clie POl
VOEr terengn delle acque refluc 8 prossone nidotia, i ALk arl
reeinipio alcond solveni
Trazformuazione dincpanants disceli: i cosepoe | e sons-
i P e imschiball medianic Fagzivaia di peccigiiaati. | hodepradainli o aubiron
R precipiac solidi formasist vengono pol weparatl per | disclold precipoaldll, wd
sedumentazione, flottazione o filtrazione. esempio mesalll
) Irwpuivamii -
La ridurlone chinigca & larasformazbone, nuesdiane I.lm-d-:ql-!l.'ni.':l'ull o mibiro

#i Riduzione chinuca agent chimil riduoct. di ipguimant o compost | disclalo ddocibd, wl

wimill i imeno wochl o pericalo egeinplo I cooai
egavalente [CrivVTi|
Carnana degl inquinanm boidel presenm oeSe aoqe
reflue e lons sosrimizions con ol pli accemabil Tewpeinammi foanicl non-
i usando wia resing scambiasrice di sonl. Gl incpi- b egradatsill o inibiron

Bl At i VDT Vel LTl i c1e ITALTSILTE £ Siic- discialo, ad essnigpin
oemivaienne piletcian bnown gk di sggenen- aetalli
Zhoite o di ComnTrodavaEaea,

Eliminazione degl inguinanrd welarill preseom nell
base acgueona coxn umas bae pasacas [ cacnspes, lewquizznsir welaiali, ad
y S 3 i : vapsne, AEoi o gl inndilars siel lgulda, Lelli- el aleaiil conspasri

. *ITIPFAEEIC (TP cienzs i elbmlin Tione pld sSiere polenzinrs eeganicl aiogeiari
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FEIE
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Tratraments Mologico
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41/47




Ditta richiedente ME.DE.A. S.p.A. Sito di Via XXV Luglio n° 160 - Cava de’ Tirreni

Eliminazionse finale delle marerie solide

La coagulozicne ¢ b flocculazione soae uaane per
separane § molidi in qutmium dalle woque reflue e
spesso avvenpono it Fasi swccessnre. La coagula-
zione =i effertua appiungendo coagulant con carica
Coagulazione e floccu- | opposta a quella det solidi in sospensione. La floc-
K lazione culazione ¢ mma fase di mascelazions delicata nftin-
chi# ke collisioni tra particelle & microflocculi ne
provoching Lagprepazionse per ottenere flocculi i
dimensionl superiort. Per coadiuvare [ floomla.

zione A posiona aggiungers polimers,

Separazione delle pamcelle in sospensione Solidi sospesi e meralli

I Seduncatizinne mediante sedunentarione graviativa, Lizghbodrart pel parcicolar,

Separazione disolidi dalle nogque reflue Bacenrdole

MG AHTavoTan un e o poigs, oo cesmpie
itrariane a sabhia, mnoe, macro< o ultafilica.
Thone,

) | Flirazkone
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Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

L’azienda non utilizza processi a base acquosa e non utilizza acqua nel processo produttivo

PREMESSA GENERALE NPT - P
e quindi non produce scarichi industriali.
La BAT NON & APPLICABILE perché non pertinente essendo riferita a processi a base
APPLICAZIONE BAT acquosa. L’azienda non utilizza processi a base acquosa e non utilizza acqua nel processo
produttivo.
L’azienda non utilizza
a) Equalizzazione -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
APPLICABILE '
premessa generale
L’azienda non utilizza
b) Neutralizzazione NON rocessi a base acquosa. Vedi
utralizzazione. APPLICABILE | P quosa. vedi
premessa generale
¢) Separazione fisica, ad esempio mediante L azienda non utilizza
I’impiego di schermi, setacci, separatori di L NON rocessi a base acauosa. Vedi
sabbia, vasche di sedimentazione primaria e APPLICABILE | P q ‘
. ) premessa generale
separazione magnetica.
L’azienda non utilizza
d) Adsorbimento -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
e) Distillazione sottovuoto -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
' APPLICABILE '
premessa generale
L’azienda non utilizza
f) Precipitazione — NON processi a base acquosa. Vedi
' APPLICABILE '
premessa generale
L’azienda non utilizza
) Riduzione chimica NON rocessi a base acquosa. Vedi
§) fuduz ' APPLICABILE | P quosa. ved
premessa generale
L’azienda non utilizza
h) Scambio ionico NON rocessi a base acquosa. Vedi
camblo 10n1co. APPLICABILE | P quosa. vedi
premessa generale
L’azienda non utilizza
1) Strippaggio (stripping) NON rocessi a base acquosa. Vedi
ppagg ppIng). APPLICABILE | P quosa.
premessa generale
L’azienda non utilizza
j) Trattamento biologico -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE ’
premessa generale
L’azienda non utilizza
k) Coagulazione e flocculazione -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE '
premessa generale
L’azienda non utilizza
1) Sedimentazione -—-- NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE '
premessa generale
L’azienda non utilizza
m) Filtrazione NON rocessi a base acquosa. Vedi
titrazione. APPLICABILE | P quosa. vVedi
premessa generale
L’azienda non utilizza
n) Flottazione - NON processi a base acquosa. Vedi
’ APPLICABILE ‘

premessa generale
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1.1.15. Gestione dei rifiuti

BAT 22. Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smaltire, la BAT consiste nell’utilizzare le tecniche a) e b) e una o
entrambe le tecniche c) e d) riportate di seguito.

Trcnica Dazerizians

[i piane di gestione dei mifisti & pane inteprante def aema di gestione
anymemtale ol 5AT L) & consiste m una sere & masere velte a0 1) ridoeere all
2y | Piano di pesione dei nfwn | minimo b produzione di sifiuti, ) ottimizzare il dwilizze, 2 neenerazione
elo il mciclapgio dei riliuti oo it recuperodi snergia das rifiuti, e 3 garantire 4
CORETIo Smalriments del rifas

Regemrazione saniale del quancivativl & g prosorr, per tipso di b 1
reyore 1 sabvenn nel nflucl & fepermainato periedicamense 12dnees wia veles
wllansg) medissse anslist o cakeolo.

| Meniteraggio dat quantt-
ratirL i rifien

Le teciske b PO COO AT

— recupera|rcickapgio dei sodvents darritti ligaidi medonee filtmzione o
distillizione el mma o almove;

— recuperajricicappie del mberte conbenuto nelle salviette imediante poc-
ciclimenio per pravitd, strizzatuc o centrifsparione.

Recuperoniciclaggio det
SO VErl

Le tecikiche pocsond Coampreiiere:

— b richizdoive-ded te it < acguia ded rillori. sellizzacdo ol sseglo ai fil-
trogressa per il inattamenro dei fanghi:
la piduzione ded Fanglu ¢ ded colvenn residul pererari, sd ecenpio ridu
cenda  niemena di eicli di pulizia icfr, BAT 9

— Tuclizzo di conrentron cucilizzabdl eelpiegandalo peral scopl o
ricicladio il materibe ded conrenioe;

— oo del calkeare esaurso pereraroe dallo scrubbing a secco a un forzo da
cakoe o da cenmeemo:

Teciche :-',:Il!'l.'lfll.hl.‘ pexl
Muzsi & rifiesi

Applicazione
Bref o BAT conclusion Misure adottate Bref o BAT Note **
conclusion *

All’interno  del sistema SGA nel documento
denominato “Analisi ambientale” € previsto un piano di
gestione dei rifiuti con I’ottica di controllo e riduzione | APPLICATA -—--
delle quantita prodotte nonché la selezione differenziata
per favorirne il recupero ove possibile.

a) Piano di gestione dei
rifiuti.

L’azienda registra mensilmente, su apposito registro
elettronico, i rifiuti prodotti, per singolo C.E.R. e per
destinazione finale (D o R), per monitorarne| APPLICATA -
I’andamento ¢ per la compilazione del MUD e della
reportistica regionale dell’ AIA.

b) Monitoraggio dei
quantitativi di rifiuti.

L’azienda affida i rifiuti identificati come solventi
¢) Recupero/riciclaggio dei | esausti e vernici di scarto contenenti solventi organici
solventi. ad un centro esterno per il recupero dei solventi
mediante distillazione.

APPLICATA -

L’azienda adotta il piu possibile la tecnica dell’utilizzo
di contenitori riutilizzabili, come ad esempio le cisterne
in acciaio, contenenti smalti e vernici, ¢ i cubi in| APPLICATA -
polietilene, contenenti i solventi, sono resi al fornitore
per un riutilizzo.

d) Tecniche specifiche per i
flussi di rifiuti.
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1.1.16. Emissioni di odori

BAT 23. Per prevenire le emissioni di odori, o se cid non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre,
attuare e riesaminare regolarmente, nell’ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione
degli odori che includa tutti gli elementi riportati di seguito:

Applicabilitd L applicabilita ¢ limitata ai casi in cui i disturbi provocati da odori molesti presso recettori sensibili siano probabili e/o comprovati.

Bref o BAT conclusion

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note **

Un protocollo che elenchi le
azioni e il relativo calendario.

In coerenza con il PMeC presentato 1’azienda effettua un
monitoraggio annuale delle emissioni odorigene da solventi
mediante campionamento di tipo passivo.

APPLICATA

Un protocollo di intervento in
caso di eventi odorigeni
identificati, ad esempio nel
caso di denunce.

L’azienda per le emergenze ambientali prevede, all’interno del
SGA, una specifica procedura per gestire tale emergenza
ambientale.

APPLICATA

Un programma di prevenzione
e riduzione degli odori inteso a
identificarne la o le fonti,
caratterizzare i contributi delle
fonti e attuare misure di
prevenzione e/o riduzione.

L’azienda per come ¢ stata concepita e progettata ha gia
identificato e mitigato se non contenuto tutte le possibili potenziali
fonti di odori da solvente (vedi ad esempio cassoni chiusi per
rifiuti contenenti solventi, captazioni applicazione verniciatura).
Laddove in futuro si manifestasse un evidente problema di
molestia olfattiva, anche a seguito delle risultanze analitiche
derivanti dal monitoraggio, ’azienda immediatamente attuera un
programma di riduzione degli odori da solventi individuandone la
fonte.

APPLICATA
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1.10. Conclusioni sulle BAT per il rivestimento e la stampa di imballaggi metallici

I livelli di emissione per il rivestimento e la stampa di imballaggi metallici riportati qui di seguito sono associati alle
conclusioni generali sulle BAT di cui alla sezione 1.1.

Tabetia 23

Livelll di emissiome associari alle BAT [BAT-AFLI per le emissiond rovall i ©ov derivami dal
nvestlmente e la stacnpa i maballagel metallica

e : BAT-ATL
Faraoeti [&litA] e T
Eenilssioanl catall i 0OV cale oline sulls bage ded e Ll , | . -
balamcio di massa des sodvent 0 LLF el ch sl iRkt anipala < L -5
Fex U maonieorsggho al veds & BAT 1o
En aferniagive al BAT-AEL di il alls cebella 23, 80 poisoan unilizcee | BAT-AF] d2lle mabelle 312 T4

Tabelli 23

Livells ds emissioas aswooaain alle BAT BAT-ALL] per le smessiond fuggrinee di COV derivani dal
riveatinmnso e ly seampn o pballaggi needaBice

HAT-AEL

Fare=neao L=y SAECHA griats
Le emisseonl fupghiive di OOV caloodive il . ) ;
Bercenmale 241 dallinpri o sodeenie £l-17
hase del hilandio di masza del sofvent i

Vor 4 mererareezmn nvaecda b BAT (1

Tl J4

Livelli di emissione associai alle BAT [BAT-AEL] par le saodssiomi i COV asgli scadichi s denivanid
ildl rEvesimimaie ¢ Lo srienpa degli inabellaggi aaelalbed

T. F
Prcamames Lisirs ’ BAT-AEL
IMEDLA, pionzziisc omedia del pezindo-di cunplens=anio|
TCOW g CiMm® =38 '
1% Fermll weplianl che oflinuas 1 BT G& 2] asoCiitd @ and seciks ol mammsesrs do g b @i ded procesie, b apelics un

EAT-AEL appluniive bfrrinme g 50 oy ©1Nm' bl szarwhi ganzcal b usite dal concrnizaiore.

Per U dranitomaaio L vedn 1 BAT 11,

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” - TCOV 18 mg C/Nm?>.

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Bref o BAT conclusion Misure adottate Note **

Emissioni totali di COV calcolate sulla L’azienda rientra nel range previsto dalla BAT-AEL (<1 —

base del bilanzc i0 di massa dei solventi. 3,5) con un valore che si attesta intorno a 0,34 g/ m? APPLICATA o
g COV per m” di superficie rivestita.
Le emissioni fuggitive di COV calcolate | Come si puo evincere dal piano gestione solventi in calce
sulla base del bilancio di massa dei|alla Scheda L I’azienda rientra nel range percentuale APPLICATA L
solventi previsto dalla BAT-AEL (< 1% — 12%) con un valore di
Percentuale (%) dell’input di solvente. | 11,65%
Come si pud evincere dal piano gestione solventi in calce
TCOV - mg C/Nm® alla Scheda L ’azienda rientra nel range previsto dalla APPLICATA L

BAT-AEL (1 — 20) con un valore medio di 9,83 mg
C/Nm’.

L’azienda propone come limite emissivo di “BAT-AEL” - TCOV 18 mg C/Nm°.
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Allegati alla presente scheda®

ALLEGATI BAT 1 - Sistemi di gestione ambientale Y2

Eventuali commenti

* Applicata, non applicata, non applicabile.

** Motivazioni in caso di non applicata o non applicabile.

2 - Allegare gli altri eventuali documenti di riferimento - diversi dalle linee guida ministeriali o dai BREF - laddove citati nella

presente scheda.
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