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Scheda D — Applicazioni delle BAT

(prot. 0257282 del 18/05/2023)
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S| REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «D»: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE!

Bref o BAT conclusion
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Bref o BAT]
conclusion®

Note **

1- CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT

1.1 Prestazione ambientale complessiva

BAT 1.

Per migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell'istituire e applicare un sistema di
gestione ambientale avente tutte le caratteristiche seguenti:

1. impegno da parte della direzione, compresi i dirigenti di alto grado;

1. definizione, a opera della direzione, di una politica ambientale che preveda il miglioramento continuo della
prestazione ambientale dell'installazione; 17.8.2018 L 208/45 Gazzetta ufficiale dell'Unione europea IT

1II. pianificazione e adozione delle procedure, degli obiettivi e dei traguardi necessari, congiuntamente alla
pianificazione finanziaria e agli investimenti;

IV. attuazione delle procedure, prestando particolare attenzione ai seguenti aspetti: a) struttura e responsabilita,
b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e competenza, ¢) comunicazione, d) coinvolgimento del personale,
¢) documentazione, f) controllo efficace dei processi, g) programmi di manutenzione, h) preparazione e risposta
alle emergenze, i) rispetto della legislazione ambientale,

V. controllo delle prestazioni e adozione di misure correttive, in particolare rispetto a: a) monitoraggio e
misurazione (cfr. anche la relazione di riferimento del JRC sul monitoraggio delle emissioni in atmosfera e
nell'acqua da installazioni IED — Reference Report on Monitoring of emissions to air and water from IED
installations, ROM), b) azione correttiva e preventiva, c¢) tenuta di registri, d) verifica indipendente (ove
praticabile) interna o esterna, al fine di determinare se il sistema di gestione ambientale sia conforme a quanto|
previsto e se sia stato attuato e aggiornato correttamente;

VL riesame del sistema di gestione ambientale da parte dell'alta direzione al fine di accertarsi che continui ad
essere idoneo, adeguato ed efficace;

La Societa ¢ gia oggi dotata di un Sistema di Gestione
Ambientale (SGA) strutturato secondo i requisiti della
norma UNI EN ISO 14001

Applicata
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VIL attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite;

VIIL attenzione agli impatti ambientali dovuti a un eventuale smantellamento dell'impianto in fase di
progettazione di un nuovo impianto, e durante l'intero ciclo di vita;

IX. svolgimento di analisi comparative settoriali su base regolare;

X. gestione dei flussi di rifiuti (cfr. BAT 2);

XI. inventario dei flussi delle acque reflue e degli scarichi gassosi (cfr. BAT 3);
XII. piano di gestione dei residui (cfr. descrizione alla sezione 6.5);

XIII piano di gestione in caso di incidente (cfr. descrizione alla sezione 6.5);
XIV. piano di gestione degli odori (cfr. BAT 12);

XV. piano di gestione del rumore e delle vibrazioni (cfr. BAT 17).

BAT 2.

Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva dell'impianto, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le
tecniche indicate di seguito.

Applicata




Ditta richiedente: Salerno Pulita S.p.A

Sito di: Impianto di compostaggio di Salerno

Tecmica

Descrizione

Predisporre e attuare proce-
dure di preaccettazione e carat-
terizzazione dei rifiut

Queste procedure mirano a garantire idoneitd tecnica (e giuridics) delle
operaziont di trattamento di un deserminato rifiute prima def suo arrivo
allimpianto. Comprendono procedure per 13 raccolta di informaziond
sufl rifiut in ingrezzo, tra cui i campionamento ¢ b carstrerizzazione e
necessari per ottenere una conoccenza sufficiente della loro compesi-
zione. Le procedure di preaccettazione dei ffiutl sone basate sul rischio
tenendo conto, ad esempio, defle loro carameristiche di pericolositd, ded
rischi posti dai sifiuti in termini di sicurezza dei processi. sicurezza sul
lavoro e imparto sullambiente, nonche delle informazioni fornite dal
o dai precedent detentori dei rifiuti

Predisporre e artusre proce-
dure di accettazione dei rifiut

Le procedure di accettazione sono intese a confermare ke carameristiche
dei rifiud, quali individuate nella fase di preaccemazione. Qpueste proce-
dure definiscono gfi clementi da verificare all'arrivo dei rifiut all'im-
pianto, nonché i criveri per Uaccettazione o il rigeto. Possono includere
il campionamento, l'ispezione e Fanalisi def rifiuti Le procedure di accet-
raziene sono basate sul rischio tenende conte, ad esempio, delle Joro ca-
ramerictiche di pericolosizd, dei rizchi posti dai rifiud in termini di sicu-
rezza dei processd, sicurezza sul lavoro e impstto sullambiente, nonché
delfe informazioni fornite dal o dai precedenti detentord ded rifiutd.

Predisporre e artuare un si-
stema dii traccisbilita ¢ un in-
ventario dei rifiud

1l cistema di tracciabifici e finventario dei rifiurd consentono di indivi-
duare ubicazione e b quaatita dei rifiuti nellimpisnto. Contengono
tutte le informazioni acquisite nel corco delle procedure di preaccera-
zione (ad esempio data %J arrivo presso Mimpianto ¢ numero di rfed-
mente unicp del rifiuto, informazioni sul o sl precedenti detentori, ri-
sutad delle analisi di preaccettazione ¢ accettazione, percorso di
traftamento previsto, AT ¢ quantita dei rifiuti presenti nel sito, com-
presi turti i pericoli identificati). accettazione, deposito, trattamento
elo trasferimenio fuori del sito- 1 sistema di tracciabilics dei riffug si
basz sul rischio teneado conto, ad esempio, delle loro caratteristiche di
pericalosita, dei rischi posti dai rifieti in termini di sicurezza dei pro-
cess, sicurezza ol Lavore ¢ imparo sullambiente, nonché delle informa-
zioni fornite daf o dai precedent] detentori dei rifiut

Istituire ¢ attuare un sistema di
esdone della qualisd del pro-
dothe in usdia

Quesra recnica prevede la messa a punre e fattuatione di un sistema di
gestione delia qualita del prodotro in uscira, in modo da sssicurare che
ci¢ che risulta dal tracamento dei rfiuti sia in linea con le aspettative,
utifizzando ad esempic norme EN gia esistent I sistema di pestione
consente anche di monitorars e ofimizzare Fesecuzione del mramamento
dei rifiuti ¢ 2 tal fine pud comprendere un'analisi def flusso dei materiali
per i componenti risnuti rilevanti. lungo tutta la sequenza del mara-
menro. Lanafizsi del flusso dei materiah si basa sul rischio tenendo
conto, ad esempio, delle caratterisdiche di pericolosits dei rifiuti, dei ri-
schi da essi posti in termini di sicurezza dei pmcc’n sicurezza sul la-
voro ¢ impatto sullambiente, nonche delle informazioni fornite dal
o dai precedend detenrori dei riffurl.

Garantire b segregazione dei
riffut

1 rifiuti somo tenuti separad a seconda delle loro propriet, al fine di
consesitire un deposito ¢ un rattamento pin agevoli e sicuri sotto @ pro-
filo ambieneale. La sepregazione dei rifiut < basa wulin loro szparazione
fizica ¢ su procedure che permetreno di individuare dowe & quando sono
depositar.

a), b) Relativamente ai punti a e b sono applicate procedure|
di accettazione e caratterizzazione dei rifiuti in ingresso. E
prevista ’analisi visiva dei rifiuti scaricati nell’impianto e la|
caratterizzazione analitica degli stessi. La caratterizzazione|
dei rifiuti ¢ svolta secondo le modalita e le frequenze previste|
nel Piano di Monitoraggio e controllo.

¢) Il Gestore compila regolarmente il registro di carico ¢
scarico dove vengono annotate tutte le movimentazioni
ingresso e in uscita.

d) Il Gestore effettua il controllo del compost in uscital
mediante campionamenti effettuati da laboratori esterni
certificati. Nel PMeC ¢ stata prevista una procedura che|
prevede la verifica del compost con frequenza di 1 campione|
ogni 160 ton di compost prodotto (circa), invece della cadenza|
mensile precedentemente prevista. il campionamento avverr3l
secondo le modalita preiste nel PMeC.

e) I rifiuti sono tenuti separati a seconda delle loro proprieta,
al fine di consentire un deposito e un trattamento piu agevoli
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Sito di: Impianto di compostaggio di Salerno

Tecnica Descrizione

La compatibilitd & garantita da una serie di prove e misure di controllo
al fine di rilevare eventuali reazioni chimiche indesiderate ¢/o potenzial-
mente pericolose tra rifiuti (es. polimerizzazione, evoluzione di gas, rea-
zione esotermiica, decomposizione, cristallizzazione, precipitazione) in
caso di dosaggio, miscelatura o altre operazioni di trattamento. I test di
compatibilita sono sul rischio tenendo conto, ad esempio, delle caratteri-
stiche di pericolosita dei rifiuti, dei rischi da essi posti in termini di sicu-
rezza dei processi, sicurezza sul lavoro e impatto sull'ambiente, nonché
delle informazioni fornite dal o dai precedenti detentori dei rifiuti.

Garantire la compatibilita dei
f | rifiuti prima del dosapgio
o della miscelatura

La cernita dei rifiuti solidi in ingresso () mira a impedire il confluire di
materiale indesiderato nel o nei successivi processi di trattamento dei ri-
fiuti, Pud comprendere:

separazione manuale mediante esame visivo;

separazione dei metalli ferrosi, dei metalli non ferrosi o di tutti i me-

Cernita dei rifiuti solidi in in- calli:

& gresso ; ; : 3 . PR
separazione oftica, ad esempio mediante spettroscopia nel vicino in-

frarosso o sistemi radiografici:

separazione per densitd, ad esempio tramite classificazione aeraulica,
vasche di sedimentazione-flottazione, tavole vibranti;

separazione dimensionale tramite vagliatura/setacciatura.

(*} Le tecniche di cernita sono descritte alle sezione 6.4

e sicuri sotto il profilo ambientale. La Forsu ¢ conferital
direttamente nel capannone dei pretrattamenti. I rifiuti verdi
(strutturanti) sotto apposita tettoia;

f), ) non attinente al processo produttivo

BAT 3.

Al fine di favorire la riduzione delle emissioni in acqua e in atmosfera, la BAT consiste nell'istituire ¢ mantenere,
nell'ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un inventario dei flussi di acque reflue e degli|
scarichi gassosi che comprenda tutte le caratteristiche seguenti:

i) informazioni circa le caratteristiche dei rifiuti da trattare e dei processi di trattamento dei rifiuti, tra cui:
a) flussogrammi semplificati dei processi, che indichino l'origine delle emissioni;

b) descrizioni delle tecniche integrate nei processi e del trattamento delle acque reflue/degli scarichi gassosi alla|
fonte, con indicazione delle loro prestazioni;

ii) informazioni sulle caratteristiche dei flussi delle acque reflue, tra cui:
a) valori medi e variabilita della portata, del pH, della temperatura e della conducibilita;

b) valori medi di concentrazione e di carico delle sostanze pertinenti (ad esempio COD/TOC, composti azotati,
fosforo, metalli, sostanze prioritarie/microinquinanti) e loro variabilita;

La Societa ¢ gia oggi dotata di un Sistema di Gestione|
Ambientale (SGA) strutturato secondo i requisiti della norma
UNI EN ISO 14001. La societa ha aggiornato il SGA che|
diventera attuativo a valle dell’approvazione del riesame con|
le modifiche proposte.

Applicata
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c) dati sulla bioeliminabilita [ad esempio BOD, rapporto BOD/COD, test Zahn-Wellens, potenziale di inibizione
biologica (ad esempio inibizione dei fanghi attivi)] (cfr.BAT 52);

iii) informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli scarichi gassosi, tra cui:
a) valori medi e variabilita della portata e della temperatura;

b) valori medi di concentrazione e di carico delle sostanze pertinenti (ad esempio composti organici, POP qualj|
i PCB) e loro variabilita;

¢) inflammabilita, limiti di esplosivita inferiori e superiori, reattivita,

d) presenza di altre sostanze che possono incidere sul sistema di trattamento degli scarichi gassosi o sulla
sicurezza dell'impianto (es. ossigeno, azoto, vapore acqueo, polveri).

BAT 4.

Al fine di ridurre il rischio ambientale associato al deposito dei rifiuti, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le Applicata

tecniche indicate di seguito.
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Tecnica

Dazcrizione

Applicabilita

Ubicazions ottimale del de-
posita

Le tecriche comprendona:

— ubicazione del deposite i pit lontano
possibile, per quanto tecmicamente ed
cconomiramente fartibile, da recetvor
senzibili, corsi d'acqua ecc..

— ubicazione del deposito in prado di eli-
minare o ridurre 2l minimo la movi-
mentazione non nmecessara dei rifiut al-
l'inrerno delfimpianro (onde evitare, ad
esempio, che un rifiuto sia movimentato
due o pii voite o che venga trasportaro
fu trare inudlmene kinghe allinterne
ded sita).

Generalmente applicabile ai
nuovi impianti.

b, | Adeguatezza della capacita
" | del deposito

Sono adottate misure per evitare accumulo

i rifiuti, ad esempioc

— la capacita massima def depesite di g-
fiuti viene chisramente ::nEiJi:,a ¢ noo
vieme tuperaci, fenendo in  comsidera-
zione le caratteristiche dei cifiuti fad
ecempio per quanto riguards i rischio
di incendio) ¢ la capacita di rattamento,

— il quanritativo di rifioti depesitat viene
regolarmente monitorsto in relazions al
limitz massime consentito per la capa-
cita.del deposito,

— il empo maszimo di permanenca dei b-
fiut viene chisramente definito.

Funzionamento sicuro del
deposito

Le miizure comprendona:

— chiara documentazione ed etichettatura
delle apparecchismure wiilizzate per le
operazioni di carico, scarico e deposino
dei rifiuti,

— i rifiuti nosriaments sensibibi a calore,
luce, aria, acqua ecc. somo probeti da
tali condizioni ambienrali,

— contenitori ¢ fusti ¢ sono idones allo
zcop0 & conservati in modo sicuro.

Generalmente applicabile

Spazio separato per il de-
d postto € 1z movimentszions
" | di ofivti pericolosi imbal-
lar

Se del caso, & wrilizmate un apposito spazio
g:r il deposite ¢ la movimentazione di ri-
utl pericolosl imballati

a) I rifiuti organici (FORSU) sono conferiti direttamente
nell’impianto. Non si prevedono stoccaggi che danno vita allal
formazione di odori. Lo stoccaggio ¢ propedeutico allal
lavorazione. Il rifiuto restera in stoccaggio il tempo|
necessario alla lavorazione. I capannoni sono dotati sistemi
per captare e trattare (biofiltri e scrubber) le possibili
emissioni odorigene.

b) L’impianto accetta solo i rifiuti che pud trattare in base|
all’Autorizzazione e di cui ¢ determinato in modo ben definito|
il processo di trattamento

¢) I EER dei rifiuti stoccati saranno indicati con apposital
cartellonistica. Si fa riferimento all’allegato V dell’istanzal
AIA - Planimetria riportante le aree su cui vengono gestiti i
rifiuti.
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BATS. Le operazioni di trasferimento saranno -effettuate e/o| Applicata
supervisionate da parte di personale competente secondo|
Al fine di ridurre il rischio ambientale associato alla movimentazione e al trasferimento dei rifiuti, la BAT| procedure operative collaudate. I rifiuti trattati sono di tipo
consiste nell'elaborare e attuare procedure per la movimentazione e il trasferimento. Descrizione Le procedure| solido e quindi non possono dare luogo a sversamenti tipici
inerenti alle operazioni di movimentazione e trasferimento mirano a garantire che i rifiuti siano movimentati €| dei rifiuti liquidi. Eventuali colatici, tipici dei rifiuti organici,
trasferiti in sicurezza ai rispettivi siti di deposito o trattamento. Esse comprendono i seguenti elementi: sono raccolti per mezzo di idonee griglie e convogliate ai
Lo . . . R . serbatoi di stoccaggio.
- operazioni di movimentazione e trasferimento dei rifiuti ad opera di personale competente,
L . . . o . . . Le arie esauste sono inviate ad idoneo sistema di
- Operazan di mo.Vlmentazwne e tras.ferlmento dei rifiuti debitamente dogumentate, vconvahdate primal . ttimento delle emissioni.
dell'esecuzione e verificate dopo l'esecuzione, 17.8.2018 L 208/49 Gazzetta ufficiale dell'Unione europea IT
. o . . o . I liquidi di processo vengono raccolti mediante reti dedicate|
- adozione di misure per prevenire, rilevare, e limitare le fuoriuscite, ¢ trasferiti a stoccaggi dedicati. T serbatoi saranno dotati di
- in caso di dosaggio o miscelatura dei rifiuti, vengono prese precauzioni a livello di operativita e progettazione| Sensori di livello con allarme riportato in sala controllo per
(ad esempio aspirazione dei rifiuti di consistenza polverosa o farinosa). evitare fuoriuscite. I sensori saranno tarati con un pre
allarme che consenta le operazioni di svuotamento in|
Le procedure per movimentazione e trasferimento sono basate sul rischio tenendo conto della probabilita di| sicurezza
inconvenienti e incidenti e del loro impatto ambientale.
1.2 Monitoraggio
Le acque generate all’interno dell’impianto (nere e| Applicata
meteoriche) vengono convogliate, tramite reti separate
BAT 6. vengono raccolte e inviate ai rispettivi scarichi finali. Le

Per quanto riguarda le emissioni nell'acqua identificate come rilevanti nell'inventario dei flussi di acque reflue
(cfr. BAT 3), la BAT consiste nel monitorare i principali parametri di processo (ad esempio flusso, pH,
temperatura, conduttivita, BOD delle acque reflue) nei punti fondamentali (ad esempio all'ingresso /o all'uscita
del pretrattamento, all'ingresso del trattamento finale, nel punto in cui le emissioni fuoriescono
dall'installazione).

acque tecnologiche, sono inviate, tramite reti separate ai
serbatoi di stoccaggio e smaltite come rifiuti.

Il Gestore effettua gli autocontrolli secondo le modalit3
previste nel PMEC.

I risultati degli autocontrolli sono resi sempre disponibili agli
organi competenti.

BAT 7.

La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell'acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e in conformita
con le norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell'applicare le norme ISO, le norme
nazionali o altre norme internazionali che assicurino di ottenere dati di qualita scientifica equivalente.

Si fa riferimento al Piano di Monitoraggio e controllo.
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Sostanzal Processo di Fr.et!uenzz.\
j minima di
/Paramet Norma/e trattamento dei .
. . monitorag|
ro rifiuti .
gio
Tutti i
trattamenti  dei
Domanda rifiuti eccetto i| Una volta
chimica trattamenti  dei | al mese
di Nessuna normay o hquidi a
. EN disponibile
ossigeno base acquosa
COD Trattamento——dei
( ) P, Una—volta
eHiat—Hquidi—a .
abolorne
base-aequosa
PFOS EN disponibile | o gni
rifiuti mesi
Trattamento
biologico dei
e s Una volta
Azoto rifiuti al mese
totale (N EN 12260, Rig :
ENISO 11905-1 | degli-oli-usati
totale) n
Trattamento——dei
riiut—Hquidi—a .
al giorno
basc-acquosa
Tutti i
trattamenti  dei
A rifiuti eccetto il | Una volta
Carbonio .
. trattamento  dei | al mese
Organico | pN 1484 rifiuti liquidi a
totale base acquosa
(TOC) q :
Frattamento——der
eHiat—Hquidi—a .
abglorne
base-acquesa
Diverse norme Trattamento Una volta
Fosforo EN disponibili biologico dei al mese
totale (P (ossia EN ISOrifiuti
15681-1 e -2, EN| Frattamento—det
totale) €% e Una—veolta
ISO 6878, EN| siftati—liquidi—a .
ISO 11885) base-acquosa
Tutti i
trattamenti  dei
Solidi rifiuti eccetto il | Una volta
s:s esi trattamento  dei | al mese
pest EN 872 rifiuti liquidi a
totali baseacquosa
(TSS) (6) 4 ‘
Trattamento——dei
rifiut—hguidi—a .
al-giorne
base-acquosa

Applicata,
specifico
riferimento
trattamento
effettuato
nell’impianto

con,

al
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BAT 8.

La BAT consiste nel monitorare le emissioni convogliate in atmosfera almeno alla frequenza indicata di seguito
e in conformita con le norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell'applicare le norme
ISO, le norme nazionali o altre norme internazionali che assicurino di ottenere dati di qualita scientifica
equivalente.

Si fa riferimento al Piano di Monitoraggio e controllo.

Applicata, con
specifico
riferimento  al|
trattamento
effettuato
nell’impianto

Frequenza Applicata, con|
Sostanza/Paramet Normale Processo di trattamentg  minima d specifico
ro dei rifiuti monitoraggi riferimento  al
o trattamento
Frattamento—dei RAEE [Una—velta—egni
Hp EN-13211 : _ _ effettuato
CORteReRHHereHFD oot nell’impianto
H2S Nessuna normal Trattamento biologico |{Una volta ogni
EN disponibile dei rifiuti (4) sei mesi
Trattamento biologico
dei rifiuti (4)
o
Nessuna normal chimico-deirifiuti-solidi [Una volta ogni
NH3 . g . . q
EN disponibile |efo-pastesi{2) sei mesi
2
Con'centra.zmne EN 13725 Tr.atfame?nto biologico Ux.la vo}ta ogni
degli odori dei rifiuti (5) sei mesi
Note: 4) In alternativa € possibile monitorare la concentrazione degli odori;
5) 11 monitoraggio di NH3 e H2S puo essere utilizzato in alternativa al monitoraggio
della concentrazione degli odori.
BAT9.
La BAT consiste nel monitorare le emissioni diffuse di composti organici nell'atmosfera derivanti dalla N Non pertinente al
- Non Applicabile

rigenerazione di solventi esausti, dalla decontaminazione tramite solventi di apparecchiature contenenti POP, ¢|
dal trattamento fisico-chimico di solventi per il recupero del loro potere calorifico, almeno una volta l'anno,
utilizzando una o una combinazione delle tecniche indicate di seguito.

ciclo lavorativo
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Tecnica Diezcrizinne

Metodi di «sniffings, rilevazione ottica def gas (OGI), tecnica SOF (Solar
Qeaiitation Fhiy) o assorbimento differenziale. Cfr descrizioni alla se-
ione 6.2

a | Misurazione

Calcolo delle emissioni in base ai fartord di emissione, convalidati peric-

Fattori di eméssione § x . z R
dicamente je=. ogni due anni) attraverso misurazioni

Calcolo delle emiszioni diffuse utilizzando un bilincio di masza che tiene
conro del solvents in ingresso, delle emiszsioni convogline nell'ammosfera,
Helle emizsioni nelfacqua, del solvente presente nel prodofmo in wscita
del processo, e dei residui del processo jad esempio della distiflazione).

¢ | Bilancio di massa

BAT 10.

La BAT consiste nel monitorare periodicamente le emissioni di odori. Descrizione Le emissioni di odori possono
essere monitorate utilizzando:

- norme EN (ad esempio olfattometria dinamica secondo la norma EN 13725 per determinare la concentrazione
delle emissioni odorigene o la norma EN 16841-1 o -2, al fine di determinare 'esposizione agli odori),

- norme ISO, norme nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilita di dati di qualita
scientifica equivalente, nel caso in cui si applichino metodi alternativi per i quali non sono disponibili norme EN|
(ad esempio per la stima dell'impatto dell'odore).

La frequenza del monitoraggio ¢ determinata nel piano di gestione degli odori (cfr. BAT 12).

Il Gestore effettua il controllo degli odori con frequenzal
mensile. Nello specifico si effettuano n. 3 campioni (uno per|
ogni biofiltro) mensilmente.

Il campionamento e gli odori avverranno secondo le modalit3|
previste dalla norma UNI EN 13725.

Applicata

BAT 11.

La BAT consiste nel monitorare, almeno una volta all'anno, il consumo annuo di acqua, energia e materie prime,
nonché la produzione annua di residui e di acque reflue. Descrizione Il monitoraggio comprende misurazioni
dirette, calcolo o registrazione utilizzando, ad esempio, fatture o contatori idonei. Il monitoraggio ¢ condotto al
livello piu appropriato (ad esempio a livello di processo o di impianto/installazione) e tiene conto di eventuali
modifiche significative apportate all'impianto/installazione.

Il gestore effettua la misurazione del consumo di acqua,
materie prime e energia. I consumi sono registrati su appositi
moduli conservati presso I’'impianto. Gli stessi sono sempre|
disponibili agli organi di controllo.

Applicata
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1.2 Emissioni nell’atmosfera

BAT 12. La Societa ¢ gia oggi dotata di un Sistema di Gestione| Applicata
Ambientale (SGA) strutturato secondo i requisiti della norma
Per prevenire le emissioni di odori, o se ci0 non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre, attuare]l UNI EN ISO 14001.
e riesaminare regolarmente, nell'ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione
degli odori che includa tutti gli elementi riportati di seguito: Il gestore ha aggiornato ’'SGA con il piano di gestione degli
odori, secondo le modalita previste dalla BAT.
- un protocollo contenente azioni e scadenze,
- un protocollo per il monitoraggio degli odori come stabilito nella BAT 10,
- un protocollo di risposta in caso di eventi odorigeni identificati, ad esempio in presenza di rimostranze,
- un programma di prevenzione e riduzione degli odori inteso a: identificarne la o le fonti; caratterizzare i
contributi delle fonti; attuare misure di prevenzione e/o riduzione.
BAT 13.
Applicata

Per prevenire le emissioni di odori, o se ¢io non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nell'applicare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.
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Tecnica Descrizions Applicshilics

Ridurre al minimo il tempo di permanenza
in depesito o nel gstemi di movimentazione
dei rifiuti (potenzislmente) odorigeni (ad
csempio nelle rubazioni, pei serbare nei
contenitord), In particolare in  condiziond
anaerobiche. Se del caso, si prendono prov-
vediment adepuat per Faccertazione dei vo-
lumi di picoo stagionali di rfiut

Ridurre al minimo i tempi

Applicabile zolo ai sistemi
di permanenza

aperii.

Uso di sostanze chimiche per distrugpere
o ridurre i formazione di composti odor-
geni jad esempio per l'ossidazione o la pre-
cipitazione del solfuro di idrogeno).

Mon applicabile 5= pud osta-
colare qualits desiderara

del prodotio in uscit

b. | Uso di ramamento chimico

In caso di trattamento serobico di riffut -
quidi 2 base acquosa, pud comprendere

— uso di ossigeno purn

— rimozione defle schiume nelle vasche

Omimizzare il cramamento Gener enne S?PEC;I.HEE

a) In condizioni normali di esercizio i rifiuti da trattare
rimarranno negli stoccaggi per il tempo minimo necessario|
per essere lavorati. Tutte le lavorazioni e gli stoccaggi
avverranno all’interno di capannoni chiusi dotati di sistemi
di aspirazione collegati ad impianti di abbattimento delle
sostanze odorigene (scrubber e biofiltri) e di apparecchiature|
chiuse.

b) non pertinente con il ciclo lavorativo

¢) non pertinente con il ciclo lavorativo

aerohico — manutenzione frequente del sisterna di
aerazione.
In cazo di trattamento aerobico di fifiud che
non siano rifiut Hguidi 2 base scquosa, ofr
BAT 36.
BAT 14. b Applicata

Al fine di prevenire le emissioni diffuse in atmosfera — in particolare di polveri, composti organici e odori — o
se ¢io non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nell’utilizzare una combinazione adeguata delle tecniche
indicate di seguito (quanto piu ¢ alto il rischio posto dai rifiuti in termini di emissioni diffuse nell’aria, tanto
piu ¢ rilevante la BAT 14d).

a Ridurre al minimo il numero di potenziali fonti di emissioni diffuse: le tecniche comprendono:
- progettare in modo idoneo la disposizione delle tubazioni (ad esempio riducendo al
minimo la lunghezza dei tubi, diminuendo il numero di flange e valvole, utilizzando raccordi ¢
tubi saldati),
- ricorrere, di preferenza, al trasferimento per gravita invece che mediante pompe,
- limitare 1’altezza di caduta del materiale,
- limitare la velocita della circolazione,
- uso di barriere frangivento.
b Selezione e impiego di apparecchiature ad alta integrita: le tecniche comprendono:
- valvole a doppia tenuta o apparecchiature altrettanto efficienti,
- guarnizioni ad alta integrita (ad esempio guarnizioni spirometalliche, giunti ad anello) per|
le applicazioni critiche,

Le tubazioni di trasporto dei fluidi di processo (gassosi o
liquidi), sono posate prevalentemente all’interno di edifici
chiusi, posizionate in modo da facilitare I’accesso a scopo
manutentivo e minimizzando, laddove possibile, le lunghezze
dei percorsi e le velocita di trasporto, a scopo anche di
riduzione delle perdite di carico. I liquidi, laddove possibile,
sono trasportati per gravita. Le tubazioni dell’aria di
processo sono realizzate in acciaio inox con saldatura
continua, riducendo il numero di flange al minimo
indispensabile.

b.

Le apparecchiature sono selezionate tenendo in
considerazione la robustezza e ’efficacia dei sistemi di
tenuta.

C.
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- pompe/compressori/agitatori muniti di giunti di tenuta meccanici anziché di guarnizioni,
- pompe/compressori/agitatori ad azionamento magnetico,
- adeguate porte d’accesso ai manicotti di servizio, pinze perforanti, teste perforanti (ad|
esempio per degassare RAEE contenenti VFC e/o VHC).

(Nel caso di impianti esistenti, I’applicabilita ¢ subordinata ai requisiti di funzionamento).

C Prevenzione della corrosione: le tecniche comprendono:
- selezione appropriata dei materiali da costruzione,
- rivestimento interno o esterno delle apparecchiature e verniciatura dei tubi con inibitori
della corrosione.
d Contenimento, raccolta e trattamento delle emissioni diffuse: le tecniche comprendono:
deposito, trattamento e movimentazione dei rifiuti e dei materiali che possono generare emissioni diffuse in
edifici e/o apparecchiature al chiuso (ad esempio nastri trasportatori),

- mantenimento a una pressione adeguata delle apparecchiature o degli edifici al chiuso,

- raccolta e invio delle emissioni a un adeguato sistema di abbattimento (cfr. sezione 6.1)

mediante un sistema di estrazione e/o aspirazione dell’aria in prossimita delle fonti di emissione.
(L’uso di apparecchiature o di edifici al chiuso ¢ subordinato a considerazioni di sicurezza, come il rischio di
esplosione o di diminuzione del tenore di ossigeno, e puo essere subordinato anche al volume di rifiuti).

€ Bagnatura: bagnare, con acqua o nebbia, le potenziali fonti di emissioni di polvere diffuse (ad esempio|
depositi di rifiuti, zone di circolazione, processi di movimentazione all’aperto).
f Manutenzione: le tecniche comprendono:
- garantire 1’accesso alle apparecchiature che potrebbero presentare perdite,
- controllare regolarmente attrezzature di protezione quali tende lamellari, porte ad azione|
rapida.
g Pulizia delle aree di deposito e trattamento dei rifiuti: comprende tecniche quali la pulizia regolare
dell’intera area di trattamento dei rifiuti (ambienti, zone di circolazione, aree di deposito ecc.), nastri
trasportatori, apparecchiature e contenitori.

Programma di rilevazione e riparazione delle perdite (LDAR, Leak Detection And Repair): si veda la sezione
6.2. Se si prevedono emissioni di composti organici viene predisposto e attuato un programma di rilevazione e
riparazione delle perdite, utilizzando un approccio basato sul rischio tenendo in considerazione, in particolare,
la progettazione degli impianti oltre che la quantita e la natura dei composti organici in questione.

Le tubazioni di trasporto dell’aria di processo sono
realizzate in acciaio inox (a seconda dei casi specifici) o in
materiale plastico ad elevata resistenza all’aggressione
chimica (es: PP o HDPE).

d.

Tutte le lavorazioni e gli stoccaggi avvengono all’interno di
capannoni chiusi dotati di sistemi di aspirazione collegati ad
impianti di abbattimento delle sostanze odorigene (scrubber,
biofiltri) e di apparecchiature chiuse.

e.

vista la natura dei rifiuti trattati, dotati di un elevato tasso
di umidita, non ¢ prevista la necessita di bagnare i cumuli ai
fini di ridurre la polverosita.

f.

Tubazioni di traporto di fluidi e macchinari per il trasporto
di solidi sono dotati di passerelle e ballatoi di ispezione,
posizionati nei punti dove ¢ prevista la frequenza maggiore
di accesso 0 comunque sono accessibili tramite mezzi
operativi dotati di piattaforma (es: cestelli telescopici,
piattaforme a pantografo).

g.

Si provvedera alla pulizia settimanale dei piazzali esterni
mediante spazzatrice, mentre per le griglie/ caditoie di
raccolta delle acque meteoriche di piazzale si prevede una
pulizia mensile.

Internamente ¢ svolta una procedura di verifica giornaliera
della pulizia e dell’efficienza del Sistema di drenaggio dei
colaticci. Settimanalmente o all’occorrenza ¢ svolta la
pulizia delle griglie o delle platee di lavorazione.

Per la corretta gestione di detta procedura di pulizia si
prevede la tenuta di un registro con I’annotazione delle
attivita svolte con la cadenza prevista.
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h.

Non si utilizzano solventi nel processo; vista la natura
organica dei rifiuti trattati si prevede, nell’ambito del piano
di manutenzione, la verifica della presenza di eventuali
perdite e ’esecuzione di interventi manutentivi straordinari.

BAT 15. Applicata
I Gestore ha predisposto un progetto esecutivo degli
La BAT consiste nel ricorrere alla combustione in torcia (flaring) esclusivamente per ragioni di sicurezza o in| “interventi di rifunzionalizzazione dell’impianto integrato
condizioni operative straordinarie (per esempio durante le operazioni di avvio, arresto ecc.) utilizzando entrambe| anaerobico/aerobico per il trattamento della frazione
le tecniche indicate di seguito. organica dei rifiuti solidi urbani ubicato nel Comune dj
Salerno”. Tra gli altri il progetto ha previsto il revamping e|
Tecnica Diescrizions Applicabilits I’adeguamento della fase di digestione anaerobica e
cogenerazione del biogas al fine di incrementarne I’efficienzal
Generalmente applicabile ai e limitare ’utilizzo della torcia. La torcia sara utilizzata solo
nuovi impiant. . . .
) - | Prevedere un sistema di recupere dei pas di - in caso di emergenza e/o fermo della cogenerazione per|
Corretta progerazions deglh e slizzare vilvole di |1 sistemi di recupero dei pas : : . -
X impianti c;_?e':ﬂ:'ﬂ j CEE 0 R e VR possono essere installati 2 po- interventi manutentivi straordinari.
sfiato ad alta imteprita. F e
A steriori nepli impiant esi- L. A .
stemti a) L’impianto prevede la cogenerazione del biogas prodotto|
dall’installazione e la torcia ha solo funzioni di sicurezza.
Comprende il bilanciamento del sistema dei 5 | . . .
b. | Gestione degli impiant gas e [utilizzo di dispositivi avanzati di con- | Generalmente applicabile b) 1 lnte'ro processo & gestito da un sistema PLC di
trollo dei processi automazione e controllo
) Applicata

BAT 16.

Per ridurre le emissioni nell'atmosfera provenienti dalla combustione in torcia, se ¢ impossibile evitare questa
pratica, la BAT consiste nell'usare entrambe le tecniche riportate di seguito.

Il Gestore ha predisposto un progetto definitivo degli
“interventi di rifunzionalizzazione dell’impianto integrato
anaerobico/aerobico per il trattamento della frazione
organica dei rifiuti solidi urbani ubicato nel Comune di
Salerno”. Tra gli altri il progetto ha previsto la sostituzione
della torcia esistente.

Si prevede I’installazione di una torcia a fiamma libera di
emergenza dimensionata per una portata di biogas 250
Nm3/h. La fiamma della torcia si trova ad una quota
maggiore di 6 metri dal livello del suolo, in ottemperanza
alle norme vigenti.

La torcia sara utilizzata solo in caso di emergenza e/o fermo
della cogenerazione per interventi manutentivi straordinari.
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Tecnica

Descorizione

Applicahilita

Corretta progettazions dei
dispociivi di combuzdone
in torcia

Omnimizzazione dellakezza ¢ della prezsione,
dell'zssistents medianre vapore, aris o gas,
del tipo di beccueci dei brociston ecc. - al
fine di garantice un funzionamento. affida-
bile ¢ zenza fumo ¢ una combustione «ffi-
ciente del gas'in eccesso,

Generalmenre applicabile
alle nuove torce. Nel cazo di
impianti esistent], lapplicabi-
lita £ subordinasa, nch::cm-
pio, alla disponibilita di
tempo per la mamsenzione.

Moniforaggic ¢ registra-
zione dei dati nellambito
della pestiome defla cambu-

Include un monitoraggio continuo  defla
quantita di gas desdnati alln combustione in
torcia. Pud comprenders stime di altri para-
merri [ad ezempio composizione del fluszo
di gaz, potere calorifico, coeffidente di assi-
stenza, velocits, portata del gas di spurge
emizsioni di inquinanti {zd esempic MO,
CO, idrocarburi). rumore|. La registrazione

Generalmenre applicabile

stione in toncia r S : I i
delle operazioni di combustione in torcia

solitamente ne include la durama ¢ il oumere
e conzente di quancificare le emizsioni e, po-
tenzialmente, di prevenire future operazioni
di questo tpo.

b) Il Gestore predisporra apposito registro con
I’annotazione dell’accensione della torcia. il registro
conterra la registrazione delle operazioni di combustione in
torcia solitamente ne include la durata e il numero e
consente di quantificare le emissioni e, potenzialmente, di
prevenire future operazioni di questo tipo.

1.4 Rumore e vibrazioni

RUMORE E VIBRAZIONI

BAT 17.

Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se ¢id non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nel
predisporre, attuare e riesaminare regolarmente, nell'ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un|
piano di gestione del rumore e delle vibrazioni che includa tutti gli elementi riportati di seguito: 1. un protocollo|
contenente azioni da intraprendere e scadenze adeguate; II. un protocollo per il monitoraggio del rumore e delle
vibrazioni; III. un protocollo di risposta in caso di eventi registrati riguardanti rumore e vibrazioni, ad esempio
in presenza di rimostranze; IV. un programma di riduzione del rumore e delle vibrazioni inteso a identificarne la|
o le fonti, misurare/stimare l'esposizione a rumore e vibrazioni, caratterizzare i contributi delle fonti e applicare
misure di prevenzione e/o riduzione.

La Societa ¢ gia oggi dotata di un Sistema di Gestione|
Ambientale (SGA) strutturato secondo i requisiti della norma
UNI EN ISO 14001.

Il gestore ha aggiornato I’SGA con il piano di gestione deij
rumori e delle vibrazioni, secondo le modalita previste dalla|
BAT.

Applicata
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BAT 18.

Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se c¢id0 non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste

nell'applicare una o una combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica

Dexzcrizione

Applicabilita

"

Ubicazione adeguata delle
apparecchisture & degli edi-
fici

I livelli di rumere possono essere ridott au-
mentando la distanza fra la sorgente ¢ il 6
cevents, usando gli edificd come barriere fo-
noassorbenti ¢ spostando le entrate o le
uscire degli edifid.

Per ghi impianti esistenti, la
rilocalizzazione delle appa-
recchisture ¢ delle emtrate
o delle wscite depli edifici £
subordinata alla ﬂ‘fispenibdi:i'n
di spazio e ai cost

Misure operative

Le tecniche comprendono:
i i:Ec:E-:-n,: ¢ manutenzione delle apparec-
Eture

i chiusurs di porte ¢ finestre nelle arce al
chiuso, se possibile:

i apparecchisture utilizzate da personale
espero

iv. rinuncia alle ariviti rumorose nelle ore
notturne; se possibile:

v, misure di contenimento del rumore du-
rante le attivita di panutenzione, circo-
lazione, movimensazione ¢ trattamento.

Apparecchiarure a bassa ri-
morosiza

Possono includers motosi a trasmissione di-
Ietta, COMPressori, pompe £ orce.

Generalmente applicabile

Apparecchiature per il con-
trollo del rumore e delle vi
brazioni

Le tecniche comprendono:
i fono-ridutor,

i isolamento acustico e vibrazionale delle
apparecchiature,

ifi confinamento in ambientd chius delle
apparecchisture rumorose

iv. insonorizzazione degli edifici.

Mel caso di impisnd esi-
stent E'aEl;::Eca‘.:'izim & subor-
dinata ails disponibiits di

spazio.

Trattandosi di un impianto esistente il Gestore effettua
regolarmente la misurazione della rumorosita. La
valutazione di impatto acustico eseguita ha dimostrato il
rispetto dei limiti previsti dalla normativa vigente per
P’acustica ambientale. In merito alle specifiche tecniche
adottate si rappresenta:

a) i macchinari utilizzati per il trattamento sono ubicati
all’interno dei capannoni;

b) il gestore effettua:
i) ispezioni periodiche;

ii) 1 portoni sono sempre chiusi in quanto in capannone ¢ in
depressione;

Le misurazioni effettuate nel tempo non hanno ravvisato la|
necessita adottare ulteriori misure di mitigazione.

Applicata
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Treaxs Terorinar

AFFaaTdnt

e | Anemuasione del rumore
pleni of edifia)

E poscibile ridurre b propagazione del ru-

noe o é e . | mento d&i barriere potrebbe
mode imserendo barriere fry emitend ¢ rice 3 }"5" -
veni (ad esempio muri d protezione, terrs- | essere rubordinave ally di-

.‘L?Plh:ll_"l.'f solo pegli im-
piant ecicoenti, in quanto la
prepetazione & oo im-
pianti deyrebbe rendere gue-
sea teeniea cuperflua Negh

npunh emiienl Inzes-

ponibiliey &) tpazio

In cazo d&i rtrathmento in
franrumatod di riffud menl
Hel, & applicabile tubosdina-
mamesre i visdol impesn
dal rischis di deflagrazions.

1.5 Emissioni nell’acqua

BAT 19.

adeguata delle tecniche indicate di seguito.

Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, ridurre il volume di acque reflue prodotte e prevenire le emissioni
nel suolo e nell'acqua, o se cio non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste nell'utilizzare una combinazione

Applicata
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Tecnica

Dexcrizione

Applicabilita

1 | Gestone dellacqua

Il consume di acqua viene otfimizzato me-

diante misure che possono comprendere:

— piani per il risparmio idrico {ad esempio
definizione di obietiivi di efficienza
idrica, flussogrammi e bilind di masa
idrici)

— uso oftimale dellacqua di lavaggio (ad
esempio pulizis a secco invece che la-
vaggio ad acqua, utilizzo di skemi a gril-
letto per regolare i flusso di tutte le ap-
parecchiature di lavaggio),

— riduzione. dellutilizzo di aoqua per la
creazione del vuoto (2d eszmpio ricor-
rendo dlluso di pompe ad anello k-
quido, con Hquidi a elevate punto di
ebollizione).

Generalmente applicabile

b. | Ricircolo dellacqua

I flussi d'acqua sono fimessi in circolo nel-
Iimpianto, previe trattamento se necessario.
Il grado di ricido & subordinare al bilancie
idrico dellimpisnto, al tenore di impuriti
{ad esempio composti odorigen) efo alle ca-
ratteristiche dei ﬁu;‘:i. dacqua (ad esempio
al contenuto di putrientd).

Generalmente spplicabile

¢ | Superficie impermeabile

A seconda dei rischi che i rifiuti presentano
in termini di contaminazione del suolo
elo dellacqua, |a superficie deilintera area di
trattamento dei riffuri (ad esemgpio aree di
ricesione. movimentazione, deposito, matta-
mento ¢ spedizione) & resa impermeabile ai
Iiquidi in questione.

Generalmente applicabile

a) Il consumo di acque viene ottimizzato mediante I’uso
ottimale dell’acqua di lavaggio e la riduzione dell’utilizzo di
acqua attraverso la predisposizione di bilanci di massa idrici
e il monitoraggio e la manutenzione per consentire il
rilevamento e la riparazione delle perdite.

I rifiuti sono trattati in edifici chiusi; le aree esterne
interessate dal transito dei mezzi di trasporto dei rifiuti sono
dotate di pavimentazione impermeabile.

I serbatoi di stoccaggio dei liquidi di processo saranno di
capacita adeguata e saranno dotati di sistemi di misura di
livello (di tipo analogico in continuo) collegati con un
sistema di comando e controllo automatico, in grado di
interrompere anticipatamente il trasferimento di liquidi in
caso di anomalia e di allertare il personale operativo.

Tutte le zone di stoccaggio e trattamento rifiuti sono in aree
coperte e/o in vasche/container chiusi.
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Tecnica Dezcrizione Applicability
A seconda dei rschi posd dai Bquidi conre-
nud nelle vasche ¢ ne serbatoi in termini di
contaminazions del suclo efo dell'acqua. le
tecoiche comprendona:
— zensori di troppopieno,
— condurture  di troppopieno  collegate
2 un sistema di drenaggio confinato
Tecniche per ridurre la {vale a dire al relatho sistena di conte-
babilit & T Pl ol nimemnto secondario o a un abro serba-
d i g toiod. Generalmenre applicabile
© | mazioni e mmifuncions- e S
menii di vasche & serbatof | — vasche per liquidi siruate in un sistema
di contenimento secondaro idoneo; il
volume ¢ normalmente dimenzionata in
mode che i sistema di contenimento se-
condario possa assorbire lo sversamento
di contenuto dalla vasca pin grande,
— isolamento di wasche, serbatoi & sistema
di comteniments secondario (ad esempio
artraverso la chiusura defle valvole).
A seconda dei dschi che comportano o ter- |, E
mini di conraminazione del su%l{- ejo dellzc- | Lapplicabilith pud essere I
Copertura delie zone di de- | qua, i rifiuti sono depositati e trattad in aree RSk o yrnenn. (CpNaE
= . 2 ’ e, S : o trattati volumi elevad di f-
e. | posito e di trartamento dei | coperte per evitare il contatto con Facgua Fiuti tad esermins i
riffuti piovama e quindi ridurre al minime i vo- | U2 f _tucn_ipsnl_ml::.lmm .
Lu;_:;c dells acque di dilavamento contami- jr;ﬁ?;hm:. s:and.u*amﬁ
Ogni flusso di Jt;lc fad esempio acque di | Qeperslmense applicabile ai
difsvamento supediciali, acque di processo) | nuovi impianti
¢ maccofto ¢ framato -separstamence, sulla E o
Fiay azinhe e Pl | Pase del tenore i sostanze inquinant e Gu‘:l?mlnr.-m?c : “F?hft’i‘
f o E della combinazione di tecniche di trara- | 2 impiand esiztent subor-
i mento utilizzace In particolars i flussi di ac- |:|1_|:lat:1£r|.u:|tc ™ 'I.':DI:E!JS T
que reflue non contaminati vengono segre- | 52 dalls configurazione del
gati dn queli che pecessitano di um | SEEIEE di raccolta delle ac-
traftamento. oL
Lares di tramamento dei rifiuti ¢ collegam | Generalmenre applicabile ai
alle infrastrutture di drenaggio. nuovi impiant
. ! | L'acqua piovana che cade sulle aree di depo- | Generalmenre  applicabile
o | Adeguate infrastrottere di | sito & erattamento £ raceolta nelle infrastrut- | aghi impianti esistenti subor-
= | arenaggio ture di drenageio insieme ad sogue di lavag- | dinatamente ai vincoli impo-
gio, fuoriuscite occasiomali ecc. ¢ in | sti dalls configurazione del
unzione dellinquinante conrenuto, rimesza | zistema di drenaggio delle
in circolo o inviata a ulteriore trattamento. | acque.
1l regolare monitorapeio delle perdite poten- | Per § nuovi impianti € pene-
ziali & basato sul rischio e, se mecessario, le | ralmente applicabile Tuso di
apparecchisture vengono riparate. componenti fuord tera, an-
Dispesizioni in merito alla FEi : i pr_rr‘a i che =2 puo essere limitato
progettazions ¢ manuter- Luse di componenti intermti & ridotto al il rinchie g e i
b | daees per consendire i rile- | Siime. Se ol urilizzano component inter- = )

vamento ¢ la riparazione

rati, e 3 seconda dei rischi che 1 rifivt conre-

| T TR o L .

Mel caso di impiand esi-
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Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Adepuata capaciti di depo-
sito cemporanso

51 predispone un‘adeguata capacita di depo-
sito temporaneo per ke acque reflue penerate
in condizioni operative diverse da quelle
pormali, utifizzande un approccio basaro
sul rischio (tenendo ad esempio conto defla
natura degli inquinanti, degli effett del trat-
tamento delle acque reflue a valle e defl'am-
biente ricettore).

Lo scarico di acque reflue provenienti dal
deposito temporaneo & possibile solo dopo
I'adozions di misure idonee (ad esempio

Generalmente applicabile ai
nuovi impiant.

Per gli impiant esisoent,
L'ap;}Lﬂbiﬂ?ﬂL subordinaca
alla disponibilits di spazio e
alla configurazione del si-
stema di raccolta delie acque.

moniteraggio, trattamento, rutlizzo).

Al fine di ridurre le emissioni nell’acqua, la BAT per il trattamento delle acque reflue
consiste nell’utilizzare una combinazione adeguata delle tecniche indicate nella BAT.

(...tecniche...)

Tabella 6.1. Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi
diretti in un corpo idrico ricevente

P i tratt: t i
Sostanza/Parametro BAT - AEL goceslsl ‘ra ‘amen glel
rifiuti
Tutti i trattamenti dei rifiuti
. . 10-60 mg/1 eccetto i trattamenti dei rifiuti
Carbonio organico liquidi a base acquosa
totale (TOC) (2) d i b
10100-meA-BHAD)| Trattamento-deirifiati-Hquidi-abase
acquosa
30-180 mg/1 Tutti i trattamenti dei rifiuti
Domanda chimica di ;cclfit(:(i) aib;::tzn:f::; dei rifiuti
ossigeno (COD) (2) E : q ———
30-300-meg/H3)4) | Frattamento-deirifiuti Hiquidi-a-base
acquosa
Solidi sospesi totali (TSS) | 5-60 mg/1 Tutti i trattamenti dei rifiuti
— Tratt to biologico dei
Azoto totale (N totale) 1-25 mg/I(5)(6) riﬁutria amento biologico del

Tra le tecniche applicabili previste dalla BAT 20, il gestore
applica “sistemi per la rimozione dei solidi”. Nello specifico
le acque di prima pioggia potendosi considerare
potenzialmente contaminate sono sottoposto ad un processo
di sedimentazione.

Tabella 6.1. Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-
AEL) per gli scarichi diretti in un corpo idrico ricevente

BAT applica, si rimanda ai controlli previsti dal PMeC, nel
quale sono stati proposti i seguenti limiti:

e TOC. 60 mg/l;

e COD 180 mg/l

e  TSS 60 mg/l

. N Totale: 25 mg/l;
. P Totale: 25 mg/l

Applicata
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— Rigenerazione degli oli usati

N T o But iamdi
meASHOND base-acquosa
Fosforo totale (P totale) 0,3-2 mg/1 Trattamento biologico dei

rifiuti

ey = ol ol

base-acquesa

1.6 Emissioni da inconvenienti ed incidenti

BAT 21.

Per prevenire o limitare le conseguenze ambientali di inconvenienti e incidenti, la BAT consiste nell'utilizzare

tutte le tecniche indicate di seguito, nell'ambito del piano di gestione in caso di incidente (cfr. BAT 1).

Tecnica

Deccrizione

2. | Misure di protezione

Le misure comprendona:

— protezione dellmpianto da art vandalid,

— gistema di protezione antincendio ¢ antiesplosione, contenente appa-
recchiature di prevenzione, rilevazione ed sstinzione,

— accessibilitd e opershilits delle apparecchinture di controllo pert-
nemti in situazioni 4i emergenza

b Gestione defle emissioni da in-
" | convenisnsi/incident

Sono istituite procedure ¢ disposizioni tecniche (in termini di possibile
conrenimente) per gestire le emissoni da inconvenientjincidenti, quali
le emissioni da sversamenti, derivanti dal'scqua udlizzata per lestin-
zione di incendi o da valvole di sicurezza.

Registrazione ¢ sistema di va-
. |lutazione degli incomvenien-

i fincidenti

Le tecniche comprendono:

— un registro/diario di tutt gli incidenti, gli inconveniend. le modifiche
alle procedure e i risultad delle ispezioni,

— le procedure per individuare, rispondere ¢ trarre insegnamento da
incomvenienti ¢ incidend.

a) L’impianto é provvisto di recinzione per evitare I’accesso
a personale non autorizzato.

L’impianto ¢ dotato di sistemi di video sorveglianza e
servizio di vigilanza.

L’impianto ¢ dotato di Sistema di allarme antintrusione;

L’impianto ¢ dotato di sistemi di rilevazione incendi
compresi rilevatori precoci (termocamere);

L’impianto ¢ dotato di Sistema di spegnimento incendi;

L’impianto ¢ dotato di adeguata viabilita di accesso ai mezzi
di soccorso.

b) L impianto ¢ dotato di un opportuno protocollo di
gestione delle emergenze, che include anche procedure per
contenere al minimo gli sversamenti.

¢) L’impianto ¢ dotato di un registro di annotazione degli
incidenti e delle emergenze;

A valle di ogni emergenza e/o incidente, annotato sul
registro, il Gestore effettuera riunione di coordinamento con
I responsabili delle varie sezioni al fine di individuare,
rispondere e trarre insegnamento da inconvenienti e
incidenti. 11 verbale della riunione sara allegato al registro di
cui sopra.

Applicata
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1.7 Efficienza nell’uso dei materiali

BAT 22 La BAT non ¢ applicabile al ciclo produttivo dell’impianto.| Applicata
' L’installazione non utilizza materia prima ma effettua il

Ai fini dell'utilizzo efficiente dei materiali, la BAT consiste nel sostituire i materiali con rifiuti. Descrizione Per| Fecupero dei rifiuti organici mediante una combinazione di

il trattamento dei rifiuti si utilizzano rifiuti in sostituzione di altri materiali (ad esempio: rifiuti di acidi o alcalj procedimenti biologici di tipo anaerobico/aerobico. Lo

vengono utilizzati per la regolazione del pH; ceneri leggere vengono utilizzate come agenti leganti). strutturante necessario (verde) ¢ gia costituito da rifiuti.

1.8 Efficienza energetica

BAT 23. Il Gestore entro 3 mesi dal’emanazione del Decreto dil Applicata

Al fine di utilizzare l'energia in modo efficiente, la BAT consiste nell'applicare entrambe le tecniche indicate di
seguito.

Tecnica Dezcrizioae

Mel piano di efficienza energetica si definisee ¢ = calcols il consumo
specifico di energia della (o delle) attivita, stabilendo indicatori chisve di
prestazions su base annua (ad czempio, consume specifice di energia
4. | Fiano di efficienca enesgetica | espresso in EWh/romnellata di rifiud mraat) ¢ pisnificande obiettivi pe-
riodici di mighicramento e refative azioni I piano & adeguato alle spec-
ficita del trattamento dei rifiuti in termini di processi svolti fluszi di ri-
fiug trattadi ecc.

Nel regictro del bilancio energetico & riportano il consumo e la produ-

zione di encrgia {commpreza Pesportazione) seddivisi per dpo di fonte

{ossia energia elettrica, gas, combustbili lquidi convenzionali, combust-

bili solidi convenzionali ¢ rifius). I dad comprendono:

i) informazioni sul consumo di encrgia in termini di energia crogata;

Registro del bilancio energe-| .. . A, : :

b. Hon =" | &} informazioni cull'energia ecportata dalfinstallazione;

i) informazioni sui flussi di cnt:iin {ad esempio, diagrammi di Sankey
o bilanci energetici) che indichino il modo in cui Yenergia ¢ usara
el processo,

1l registro del bilancio energetico ¢ adeguaro alle specificita del trata-

mento dei rifius in termini di processi svols, flussi di rifius ramati ece.

autorizzazione predisporra un piano di efficienza energetica.

Il Gestore predisporra mensilmente un registro energetico|
dove annotera:

. informazioni sul consumo di energia in termini di
energia consumata;

. informazioni sull’energia esportatal
dall’installazione, a  valle degli  interventi di
rifunzionalizzazione.

. informazioni sui flussi di energia (ad esempio,)
diagrammi di Sankey o bilanci energetici) che indichino il
modo in cui ’energia ¢ usata nel processo. (...).

1.9 Riutilizzo degli imballaggi
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L’impianto nelle condizioni di funzionamento ottimale non

] A - - - Non Applicata
puo prevedere il riutilizzo degli imballaggi. Infatti,
I’impianto non utilizza materie prime. Le materie ausiliare
utilizzate sono:
. Gasolio: contenuto in cisterna e pertanto non ¢
BAT 24. applicabile il riutilizzo;
. Oli e grassi lubrificanti: lo stoccaggio avviene in
Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smaltire, la BAT consiste nel riutilizzare al massimo gli imballaggi, fusti e/o barattoli (cartucce) il riutilizzo dovrebbe
nell'ambito del piano di gestione dei residui (cfr. BAT 1). Descrizione Gli imballaggi (fusti, contenitori, IBC, prevedere il ricondizionamento dell’imballaggio,
pallet ecc.), quando sono in buone condizioni e sufficientemente puliti, sono riutilizzati per collocarvi rifiuti, a attiyitﬁ non attuabile r.u?ll’ifnpianto;
seguito di un controllo di compatibilita con le sostanze precedentemente contenute. Se necessario, prima dell ¢ P.oll.el.ettrolltaf .stoccatl m cisternette da 1 me. I,l
L .. . . . L .. . . riutilizzo degli imballaggi dovrebbe prevedere il
riutilizzo gli imballaggi sono sottoposti a un apposito trattamento (ad esempio, ricondizionati, puliti). ricondizionamento dell’imballaggio, attivita non
attuabile nell’impianto;
. Soda Caustica e Acido solforico. Il riutilizzo degli
imballaggi dovrebbe prevedere il
ricondizionamento dell’imballaggio, attivita non
attuabile nell’impianto;
3 - CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGICO DEI
RIFIUTI
Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 3 si applicano al trattamento biologico|
dei rifiuti in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1. Le conclusioni sulle BAT della sezione
3 non si applicano al trattamento dei rifiuti liquidi a base acquosa.
3.1 Conclusioni generali sulle BAT per il trattamento biologico dei rifiuti
3.1.1. Prestazione ambientale complessiva
Relativamente ai punti a e b sono applicate procedure di Applicata

BAT 33.

Per ridurre le emissioni di odori e migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nel
selezionare i rifiuti in ingresso Descrizione La tecnica consiste nel compiere la preaccettazione, l'accettazione ¢
la cernita dei rifiuti in ingresso (cfr. BAT 2) in modo da garantire che siano adatti al trattamento, ad esempio in
termini di bilancio dei nutrienti, umidita o composti tossici che possono ridurre l'attivita biologica.

accettazione e caratterizzazione dei rifiuti in ingresso. E
prevista ’analisi visiva dei rifiuti scaricati nell’impianto e la
caratterizzazione analitica degli stessi. La caratterizzazione
dei rifiuti ¢ svolta secondo le modalita e le frequenze
previste nel Piano di Monitoraggio e controllo.

E prevista la realizzazione di una rete di pretrattamento
della FORSU in ingresso. La linea prevede:

. Separazione meccanica mediante esame visivo;
. separazione dei metalli ferrosi;
. separazione dimensionale tramite vagliatura;

I pretrattamenti garantiranno la cernita dei rifiuti solidi. La
miscelazione dei prodotti prima delle fasi successive del
processo, avverra mediante I’utilizzo di macchine.
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3.1.2. Emissioni nell'atmosfera

BAT 34.

Per ridurre le emissioni convogliate nell'atmosfera di polveri, composti organici e composti odorigeni, incluso

H2S e NH3, la BAT consiste nell'utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica

Descrizione

a. | Adsorbimento

Cfr. la sezione 6.1

b. | Biofilro

Cfr. la sezione 6.1

Se il tenore di NH, ¢ clevato fad ezempio, 5—40 mg{Nm?) puo eszere ne-
cessario premrattare lo scarico gassoso prima dells b‘jodgstr:l_m' zione (ad
ezempio, con uno scrubber ad acqua o con soluzicne acida) per regolare
il pH del mezzo e limitare la formazione di N,0 nel biofilro.

Taluni aliri composti odorigeni (ad =sempio, i mercaprani, IH,5) pos-
sono acidificare i mezzo del biofiltro ¢ richisdono 'use di vno scrobbes
od soqua o con soluzione alcafina per pretrartare lo scarico gasseso
prima defla biofiltrazione.

c¢. | Elo a tessuto

Cfr. la sezione 6.1. 0 filoro a tessuto € wtlizzato nel oattamento mecca-
nico biologico def riffut

d. | Ossidazione termica

Cir. [a sezione 6.1

Lavaggic a umido {wet soub-
bing)

Cir. la seziome 6.1. 5 udlizzano scrubbér ad acqua o con soluzione
acida o alcalina, combinati con un biofiliro, ossidazione termica o adsor-
bimento su carbone amivo,

1) L’impianto ¢ dotato di un sistema di trattamento delle
arie costituito da “Torre di lavaggio a doppio stadio a letto
impaccato e biofiltro”. Nello specifico le reti di aspirazione
delle arie esauste danno vita a 3 punti di emissioni, distinti e
separati (B1, B2, B3). Le emissioni scaricate da ogni punto
sono trattate mediante il sistema summenzionato.

1) BAT applicata in merito al processo “Tutti i trattamento
biologici dei rifiuti”, il Gestore applica i seguenti limiti:

. NH3: 5 mg/Nm3

. Polveri totali: S mg/Nm3;

. Concentrazione degli odori: 300 UO/Nm3;

. TVOC: 30 mg/Nm3

Applicata
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Tabella 6.7

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL)

r le emissioni convogliste nell'srmosfera di NH,
odori, polveri ¢ TVOC risultanti

I trattamento biologico dei rifinti

EAT-ALL Procezzo di trartanenco dei
Paramatro Uniea di mizura | {mediz del perindo di campions- - .r.i.lt-11.-'
mentol 3
NH, {4 (3 mgNms 0,3-20
Tt § traftamenti biologici
i i dei rifiut
Concentazione degii o N 200-1 000
odori {*) (%) F
Polveri mg/Nm?* 2-3 vt
Tramamento meccanico bio-
logico dei rifiud
TVOC mgNm? S-40 (5

] 5Eapplica il BAT-AEL per INH, o i EAT-AEL per 1z concentrazions dagli odari.
{’} Quezn BAT-AEL non =i applica al trattamento di rifuti compost principalmente da efffuect d'allsymmento.
{7} I kimite iferiore dellinrerpallo pud eszere mggiunto utlizzande Foz@dazione termica.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

3.1.3. Emissioni nell'acqua e utilizzo d'acqua

BAT 35.

Al fine di ridurre la produzione di acque reflue e l'utilizzo d'acqua, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche]
di seguito indicate.

a) Applicata. L’impianto ¢ dotato di reti separate per la
raccolta dei reflui.

B ) Nell’impianto ¢ previsto il ricircolo delle acque in uscita
dal Decanter della digestione. Nello specifico la frazione
liquida del digestato ¢ ricircolata nella fase di
pretrattamento, al fine di preparare la purea per il carico
dei digestori. Al fine di un funzionamento ottimale si

prevede il ricircolo si circa il 60% - 65% di frazione liquida.

E prevista ’installazione di un sistema di recupero delle
acque meteoriche di seconda pioggia. L’acqua recuperata
sara utilizzata per il carico della spazzatrice stradale. La
stessa sara utilizzata per il lavaggio stradale sul territorio
comunale di Salerno.

¢) Nell’impianto ¢ prevista I’installazione di un sistema di
monitoraggio spinto del processo di bio-ossidazione
accelerata, che prevede il monitoraggio in continuo dei
seguenti parametri di processo:

Applicata
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Tecnica Descrizione Applicabilita

Generalmente applicabile ai
i et

I percolato che fuoriesce dai comuli di s
compaost ¢ dalle andane € segregato dalle
acque  di  dilwvamento  superficiale
(cfr. BAT 19).

Generalmente  applicabile
agli impiant esistenti subor-
dinatamente ai vincoli impe-
sti dalla confisurzione dei
circuiti delie acque

Segrepazione dei flussi di
acque

Ricircolo dei flussd dellacqua di processo
(ad esempio, dalls disidratazione del dige-
stato liquide nei processi anaerobicl) o wi-
lizzo per quanto possibile di alor flussd d'ac-
qua (ad esempio, Iacqua di condensazione
lzvaggio o dilavamento superficialel 1l
grado di ricreolo & subordinato al bifancio
idrico dellimpianto, al tenore di impuria
(ad esempio metalli pesant, sali, patogeni
composti odorigend) efo afle caraneristche
dei fhussi d'acqua {ad esempio contenuto di
uerient}.

b. | Ricircolo dellacqua Generalmenre applicabile

Onimizzazione del tenore di umidita dei fi-
fiuti alio scopo di ridurre al minimo la pro-
duzione di percolaso.

Riduzione al minimo dells
produzione di percolato

Generalmente applicabile

. tenore di ossigeno nell’aria di aspirazione in
mandata al pavimento ventilato;

. rilevamento della temperatura sul materiale in
trattamento;

. rilevamento in continuo dell’umidita del
materiale

11 monitoraggio dei suddetti parametri di progetto,
unitamente al sistema di automazione e controllo previsto,
permetter di ottimizzazione del tenore di umidita dei rifiuti
allo scopo di ridurre al minimo la produzione di percolato.

3.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento aerobico dei rifiuti

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si applicano al trattamento
aerobico dei rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT per il trattamento biologico dei rifiuti della
sezione 3.1.

3.2.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 36.

Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste
nel monitorare e/o controllare i principali parametri dei rifiuti e dei processi Descrizione Monitoraggio e/o
controllo dei principali parametri dei rifiuti e dei processi, tra i quali: — caratteristiche dei rifiuti in ingresso (ad
esempio, rapporto C/N, granulometria), — temperatura e tenore di umidita in diversi punti dell'andana, —
aerazione dell'andana (ad esempio, tramite la frequenza di rivoltamento dell'andana, concentrazione di O2 e/o

Caratteristiche dei rifiuti in ingresso. Il gestore effettua
analisi merceologica dei rifiuti ingresso secondo le modalita
previste nel PMeC. Nei parametri ricercati sono stati
inseriti: cloro, rapporto C/N, granulometria.

Temperatura e tenore di umidita. Il Gestore effettua gia la
misurazione della temperatura delle andane. L’impianto
nella sua configurazione dei “progetto” proposta in riesame,
ha previsto I’installazione di un sistema di monitoraggio
spinto del processo di bio-ossidazione accelerata, che

Applicata
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CO2 nell'andana, temperatura dei flussi d'aria in caso di aerazione forzata), — porosita, altezza e larghezza
dell'andana.

prevede il monitoraggio in continuo dei seguenti parametri
di processo:

. tenore di ossigeno nell’aria di aspirazione in
mandata al pavimento ventilato;

. rilevamento della temperatura sul materiale in
trattamento;

. rilevamento in continuo dell’umidita del
materiale

Areazione dell’andana. E prevista I'istallazione di un
sistema di automazione e controllo in grado di gestire
I’areazione dei cumuli in funzione dei parametri rilevati in
automatico.

Porosita, altezza e larghezza dell'andana. La porosita
dell’andana ¢ garantita dal Gestore mediante I’apporto di
materiale strutturale in funzione delle caratteristiche del
materiale da compostare. Nella fase di biossidazione
accelerata altezza e larghezza dell’andana ¢ stabilita dalle
sagome dei biotunnels. Nella fase maturazione primaria e
secondaria altezza e larghezza dell’andana sono fisse e
stabilite dall’operatore.

3.2.2. Emissioni odorigene ed emissioni diffuse nell'atmosfera

BAT 37.

Per ridurre le emissioni diffuse di polveri, odori e bioaerosol nell'atmosfera provenienti dalle fasi di trattamento
all'aperto, la BAT consiste nell'applicare una o entrambe le tecniche di seguito indicate.

a) non applicata. La biossidazione accelerata ¢ svolta
all’interno di biotunnels dotati di sistemi di aspirazione e
trattamento delle arie.

b) il processo di trattamento aerobico dei rifiuti ¢ svolto
completamente al coperto, all’interno di capannoni in
depressione. Pertanto, le fasi di biossidazione accelerata,
maturazione primaria e secondaria, sono completamente
riparate dagli agenti atmosferici.

Considerato che la BAT consiste nell'applicare una o
entrambe le tecniche di seguito indicate, si ritiene lo stato
complessivo nella BAT applicata.

Non applicabile

Non applicabile

11 processo
trattamento

di

aerobico dei rifiuti ¢

svolto
completamente
coperto

al
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Tecnica Deccrizione Applicabilita

Le andane i@ fase di biccsidazione accelerata
s0n0 coperte con membrane semipermen-
biki

Copertura con membrane
semipermeabili

Generalmente applicabile

Sone comprese tecniche quali-

— tenere conto delle condizioni e delle pre-
visioni meteorologiche al momenzo din-
traprendere attivitd importantd allaperro.

esempio, evitare i formazione o il
rivoltamento delle andane o dei cumuli
il vaglio o la triturazione quando Je con-
dizioni meteorologiche somo sfavorevoli
afla  dispersione delle emissioni  {ad
cxempio, con wento froppe  debole,
troppo forte o che spim in diresione di
recettor sensibilic

Adeguamento delle opera-
b. | zioni alle condizioni me-
teorologiche

Generalmente applicabile

— orientare b andane in modo che la mi-
nore superficie possibile del materiale in
faze di compostapgio -sin esposta al
vento predoaninante per ridurre ba di-
sperzions degli inguinant dalla superfi-
cie delle andane, Le andane e i cumuli
sono di preferenza situati nel punto pin
bazso del sita.

3.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento anaerobico dei rifiuti

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si applicano al trattamento|
anaerobico dei rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT per il trattamento biologico dei rifiuti della
sezione 3.1.

3.3.1. Emissioni nell'atmosfera

BAT 38.

Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste]
nel monitorare e/o controllare i principali parametri dei rifiuti e dei processi 17.8.2018 L 208/75 Gazzetta|
ufficiale dell'Unione europea IT

Descrizione Attuazione di un sistema di monitoraggio manuale ¢/o automatico per:

- assicurare la stabilita del funzionamento del digestore,

11 processo attuato ¢ di tipo mesofilo. Sono presenti un
premix da 400 m3 (valore misurato) due digestori primari
da 800 m3 (valore misurato) e un digestore secondario,
anch’esso da 800 m3 (valore misurato). I digestori e il
premix sono realizzati in cemento armato. I materiali
d’alimentazione entrano nel premix e passano ai successivi
digestori per trasferimento diretto attraverso apposite
tubazioni di collegamento. Nei digestori primari si ha la
massima produzione di biogas, con un materiale ancora
denso, mentre il digestore secondario ha il compito di
fornire un ulteriore volume utile per condurre la reazione

Applicata
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- ridurre al minimo le difficolta operative, come la formazione di schiuma, che pudé comportare I'emissione di
odori,

- prevedere dispositivi di segnalazione tempestiva dei guasti del sistema che possono causare la perdita di
contenimento ed esplosioni.

1l sistema di cui sopra prevede il monitoraggio e/o il controllo dei principali parametri dei rifiuti e dei processi,
ad esempio:

- pH e alcalinita dell'alimentazione del digestore,

- temperatura d'esercizio del digestore,

- portata e fattore di carico organico dell'alimentazione del digestore,

- concentrazione di acidi grassi volatili (VFA - volatile fatty acids) e ammoniaca nel digestore e nel digestato,
- quantita, composizione (ad esempio, H2S) e pressione del biogas,

- livelli di liquido e di schiuma nel digestore.

metanigena fino alla resa massima ottenibile. Un sistema di
agitatori meccanici ad asse verticale garantisce ’omogeneita
della massa fluida in ogni sezione dei digestori, condizione
necessaria per rendere efficace I’azione dei batteri anaerobi
su tutto il materiale da trattare.

Sono presenti i seguenti sistemi di monitoraggio:

e Controllo del livello per segnalare il livello di

minimo e di massimo;

e Controllo di portata digestato in uscita;

e Controllo di portata ricircolo;

e Controllo di portata biogas;

e Controllo in continuo della composizione del|

biogas;

e Controllo della temperatura;

e Controllo della pressione.
Ai fini del contenimento delle emissioni odorigene si
prevede di eseguire trattamenti per la rimozione degli
inquinanti nella corrente di biogas prima di avviarla al
processo di cogenerazione.

e Rimozione del particolato presente;
¢ Rimozione dell’idrogeno solforato;
e Deumidificazione.
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* Applicata, non applicata, non applicabile. ** Motivazioni in caso di non applicata o non applicabile.

Allegati alla presente scheda®

Relazione tecnica AIA REL AIA

Eventuali commenti

Al fine di adeguare I’impianto alle nuove BAT di settore, il Gestore ha affidato I’esecuzione dei lavori
di adeguamento dell’impianto. Tali lavori prevedono I’installazione di un sistema di pretrattamento
della FORSU oltre che il revamping completo della fase di digestione anaerobica e di cogenerazione
del BIOGAS. Pertanto, nelle BAT in quale ¢ indicato da realizzare, si rimanda al cronoprogramma
di attuazione dell’intervento, allegato alla domanda di riesame.

1 - La presente scheda deve riportare la valutazione della soluzione impiantistica da sottoporre all’esame dell’autorita competente. Tale (auto)valutazione deve essere effettuata dal

gestore dell’impianto IPPC sulla base del principio dell’approccio integrato, delle migliori tecniche disponibili, delle condizioni ambientali locali, nonché sulla base dei seguenti
criteri:

a. dei documenti di riferimento per la individuazione delle MTD (Migliori Tecniche Disponibili): linee guida, emanate dal Ministero dell’Ambiente e della Tutela del
Territorio, quelle pubblicate sul sito http://www.dsa.minambiente.it/ o nei BREF pertinenti, disponibili sul sito_http://eippcb.jrc.es/pages/FActivities.htm;

b. sulla base della individuazione delle BAT applicabili (evidenziare se le BAT sono applicabili al complesso delle attivita IPPC, ad una singola fase di cui al diagramma C2
0 a gruppi di esse oppure a specifici impatti ambientali);

c. discutere come si colloca il complesso IPPC in relazione agli aspetti significativi indicati nei BREF (tecnologie, tecniche di gestione, indicatori di efficienza ambientale,
ecc.), confrontando i propri fattori di emissione o livelli emissivi, con quelli proposti nei BREF. Qualora le tecniche adottate, i propri fattori di emissione o livelli emissivi
si discostino da quelli dei BREF, specificarne le ragioni e ove si ritenga necessario indicare proposte, tempi e costi di adeguamento;

d. qualora non siano disponibili BREF o altre eventuali linee guida di settore, 1’azienda deve comunque valutare le proprie prestazioni ambientali alla luce delle disponibili,
individuando gli indicatori che ritiene maggiormente applicabili alla propria realta produttiva.
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2- Allegare gli altri eventuali documenti di riferimento - diversi dalle linee guida ministeriali o dai BREF - laddove citati nella presente scheda.



