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Sl REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «D»: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE!

. Applicazione
) Misure
Bref o BAT conclusion d Bref o BAT| Note **
adottate conclusion *
CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT (1-15)
BAT 1 - Sistemi di gestione ambientale
Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell’elaborare e attuare
un sistema di gestione ambientale avente tutte le caratteristiche seguenti:
i. impegno, leadership e responsabilita da parte della direzione, compresa 1’alta dirigenza, per attuare
un sistema di gestione dell’ambiente efficace;
ii. un’analisi che comprenda la determinazione del contesto dell’organizzazione, 1’individuazione
delle esigenze e delle aspettative delle parti interessate e I’identificazione delle caratteristiche
dell’installazione collegate a possibili rischi per ’ambiente (o la salute umana) e delle disposizioni
giuridiche applicabili in materia di ambiente;
iii. sviluppo di una politica ambientale che preveda il miglioramento continuo della prestazione
ambientale dell’installazione;
iv. definizione di obiettivi ¢ indicatori di prestazione relativi ad aspetti ambientali significativi,
incluso garantire il rispetto delle disposizioni giuridiche applicabili;
v. pianificazione e attuazione delle azioni e delle procedure necessarie (incluse azioni correttive e
preventive se necessario) per raggiungere gli obiettivi ambientali ed evitare i rischi ambientali;
vi. determinazione delle strutture, dei ruoli e delle responsabilita concernenti gli obiettivi e gli aspetti
ambientali e la messa a disposizione delle risorse umane e finanziarie necessarie;

. . . R Tempi di
vii. garanzia della consapevolezza e delle competenze necessarie del personale le cui attivitd aggiornament
Potrebber.o .mﬂuenza.re la prestazione ambientale dell’installazione (ad esempio fornendo Applicata 0del S.GA.
informazioni e formazione);
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viii. comunicazione interna ed esterna;
ix. promozione del coinvolgimento del personale nelle buone pratiche di gestione ambientale;

x. redazione e aggiornamento di un manuale di gestione e di procedure scritte per controllare le
attivita con impatto ambientale significativo nonché dei registri pertinenti;

xi. controllo dei processi e programmazione operativa efficaci;

xii. attuazione di adeguati programmi di manutenzione; xiii. preparazione alle emergenze e protocolli
di intervento, comprese la prevenzione e/o la mitigazione degli impatti (ambientali) negativi durante
le situazioni di emergenza;

xiv. valutazione, durante la (ri)progettazione di una (nuova) installazione o di una sua parte, dei suoi
impatti ambientali durante ’intero ciclo di vita, che comprende la costruzione, la manutenzione,
I’esercizio e lo smantellamento;

xv. attuazione di un programma di monitoraggio e misurazione, ove necessario ¢ possibile reperire le
informazioni nella relazione di riferimento sul monitoraggio delle emissioni in atmosfera e nell’acqua
da installazioni IED (Reference Report on Monitoring of emissions to air and water from IED
installations, ROM);

xvi. svolgimento di analisi comparative settoriali su base regolare;

xvii. verifica periodica indipendente (ove praticabile) esterna e interna, al fine di valutare la
prestazione ambientale e determinare se il sistema di gestione ambientale sia conforme a quanto
previsto e se sia stato attuato e aggiornato correttamente;
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xviii. valutazione delle cause di non conformita, attuazione di azioni correttive per far fronte alle non
conformita, riesame dell’efficacia delle azioni correttive e accertamento dell’esistenza o della
possibile comparsa di non conformita simili;

Xix. riesame periodico del sistema di gestione ambientale da parte dell’alta dirigenza, al fine di
accertarsi che continui ad essere idoneo, adeguato ed efficace;

XX. seguito e considerazione dello sviluppo di tecniche piu pulite.

Specificamente per il settore degli alimenti, delle bevande e del latte, la BAT deve inoltre includere|
nel sistema di gestione ambientale le caratteristiche seguenti: i. un piano di gestione del rumore (cft.
BAT 13);

ii. un piano di gestione degli odori (cfr. BAT 15);

iii. un inventario del consumo di acqua, energia e materie prime e dei flussi delle acque reflue e degli
scarichi gassosi (cfr. BAT 2);

iv. un piano di efficienza energetica (cfr. BAT 6a).

BAT 2 - Sistemi di gestione ambientale

Al fine di aumentare 1’efficienza delle risorse e ridurre le emissioni, la BAT consiste nell’istituire,
mantenere e riesaminare regolarmente, nell’ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1),
un inventario del consumo di acqua, energia e materie prime e dei flussi delle acque reflue e degli
scarichi gassosi che comprenda tutte le caratteristiche seguenti:

1. Informazioni sui processi di produzione degli alimenti, delle bevande e del latte, inclusi:
a) flussogrammi semplificati dei processi che indichino I’origine delle emissioni;

b) descrizioni delle tecniche integrate nei processi e delle tecniche di trattamento delle acque
reflue/degli scarichi gassosi al fine di prevenire o ridurre le emissioni, con indicazione delle loro
prestazioni.

II. Informazioni sull’utilizzo e sul consumo di acqua (ad esempio flussogrammi e bilanci di massa
idrici), e individuazione delle azioni volte a ridurre il consumo di acqua e il volume delle acque reflue
(cfr. BAT 7).

III. Informazioni sulla quantita e sulle caratteristiche dei flussi delle acque reflue, tra cui: a) valori
medi e variabilita della portata, del pH e della temperatura; b) valori medi di concentrazione e di
carico degli inquinanti/dei parametri pertinenti (ad esempio TOC o COD, composti azotati, fosforo,
cloruro, conduttivita) e loro variabilita.

IV. Informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli scarichi gassosi, tra cui:
a) valori medi e variabilita della portata e della temperatura;

b) valori medi di concentrazione e di carico degli inquinanti/dei parametri pertinenti (ad esempio
polveri, TVOC, CO, NOX, SOX) ¢ loro variabilita;

¢) presenza di altre sostanze che possono incidere sul sistema di trattamento degli scarichi gassosi o
sulla sicurezza dell’impianto (ad esempio ossigeno, vapore acqueo, polveri).

V. Informazioni sull’utilizzo e sul consumo di energia, sulla quantita di materie prime usate e sullal
quantita e sulle caratteristiche dei residui prodotti, e individuazione delle azioni volte a migliorare in
modo continuo ’efficienza delle risorse (cfr. ad esempio BAT 6 ¢ BAT 10).

VI. Identificazione e attuazione di un’appropriata strategia di monitoraggio al fine di aumentare
I’efficienza delle risorse, tenendo in considerazione il consumo di acqua, energia e materie prime. Il
monitoraggio puo includere misurazioni dirette, calcoli o registrazioni con una frequenza adeguata. 1]
monitoraggio ¢ condotto al livello piu appropriato (ad esempio a livello di processo o di
impianto/installazione).

Applicata

Tempi di
aggiornament
odel S.G.A.

Giugno 2023

BAT 3 - Monitoraggio

Per quanto riguarda le emissioni nell’acqua identificate come rilevanti nell’inventario dei flussi di

acque reflue (cfr. BAT 2), la BAT consiste nel monitorare i principali parametri di processo (ad

Applicata
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esempio monitoraggio continuo del flusso, del pH e della temperatura delle acque reflue) nei punti
fondamentali (ad esempio all’ingresso e/o all’uscita del pretrattamento, all’ingresso del trattamento
finale, nel punto in cui le emissioni fuoriescono dall’installazione).

BAT 4 - Monitoraggio

La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell’acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e in
conformita con le norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell’applicare le
norme ISO, le norme nazionali o altre norme internazionali che assicurino di ottenere dati di qualita]

scientifica equivalente.

Frequenza minima di

Sostanza Parametro Norms /e ; = Monitorsggioasociaton
monitoraggio ()
Domanda chimica di ossige- . ;
i = Ness s
10 (COD) () (% essuna norma EN disponibile
Diverse norme EN dizponibili (ad
Azoto rotale (TN) () eszempio EN 12260, EN150 11905 .
; P 3 o Applicata
Carbonio organico totale S Tion ‘fﬂ glomo
TOO (4 1 EN 1484 |
EREE BAT12
Diverse norme EN dicponibili (ad
Fosforo rotale (TP} ) esemgio EN I50 6578, EN 150
15681-1¢-2, ENISO 115585)
Solidi sospesi totali (TS5) (7 EN 872
Dusnsle chidon o amiye- EN 15901 Una volta al mese
no {BOD.) (%
Diverse norme EN disponibili (ad
Cloguro (C1) esempio EN IS0 10304-1, EN 150 Una voita al mese _
15682)
BAT 5 — Monitoraggio
La BAT consiste nel monitorare le emissioni convogliate in atmosfera almeno alla frequenza indicata
di seguito e in conformita con le norme EN.
Sostanza) = 3 e : Frequenca minima di Moaitoeaggio
Parametro i Levorazione specifics St monitosaggio () 223000 8
E:zsiccazione di fo- Una volta ogni tre i
raggi verdi mest () BAT1
Macinazione e raf-
Mangimi per | freddamento di pellet 5 A e
mali nella produzione di Una yoita allanno BAT 1 Applicata
mangimi composti
E:_m:k.)m Gialimenti Una volea allanno BAT 17
secchi per animalki )
Polveri EN 132841
P T Gestione ¢ lavorzio-
: ne di malto & coadiu- Una voita allsnno BAT 20
della birra ;
vanti
P Processi di ecsicea- . X
Cazeifid g Una volta all'aano BAT 23
Ione
Macinatura di | Macinatura e pulitura < = o ==
g di cereali Una voita all'anno BAT 28
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Lavorazione | Gestione e prepara-
di semi oleosi | zione di semi, essic- BAT 31
¢ naffinazione | cazione e raffredda- S Wy,
di oli veperali mento di farine Ubna volta all'anne
Produzioned: | Esziccazione di amidi BAT 3
- x 2 AT 34
amidi proteine & fbre
Fabbricazio- | oo srione di pol
ne dello zuc- & bubnhieh‘fl:?{ Una volta al mese (7} BAT 36
chero
Fabbricazio- Emiccazione di polpe | UNIEN 150
PM, e PM,, oe dello zuc- & Basbadasidale 23710 Una volta all'anno BAT 36
chero s
Trasforma-
zione di pesci Affumicasoi BAT 26
¢ molluschi
m”‘;‘:’: Affumicaroi BAT 20
Una voita all'anno
TVOC [ayonizione EN 12619
di semi oleost
¢ naffinazione — =
di oli vepetali
Y
Fabbricazio- Essiceazione ad alta
ne dello zuc- | temperstura di Una volta all'anno —_
chero di barbabictole
Lavorazione . 4
dellacarne O Affumicaroi
NO.. EN 14792
Fabbricazio- | Essiccazione ad alra
ne dello zuc- | temperatura di polpe
chero di barbabietole
Una voita all'anno —
Lavorazione . X
dells carne (4 Affumicatol
co - - EN 15058
Fabbricazio- | Essiccazione ad alta
ne dello zuc- | temperatura di polpe
chero di barbabictole
Eziccazione di polpe
Fabbricazio- m : ;
50, ne dello zuc- cf:ob;‘:'; “ngf ":io EN 14781 | Duevolie allanno £ BAT 37
chero P S =
il gas naturale

BAT 6 — Efficienza energetica

Al fine di aumentare I’efficienza energetica, la BAT consiste nell’utilizzare la BAT 6a ¢
un’opportuna combinazione delle tecniche comuni indicate nella tecnica b sottostante.

Tecniche
applicate:

a)

b)

- motori
efficienti sotto

il profilo
energetico;

- sistemi di
controllo dei
processi;

- riduzione
delle perdite di
calore;
ottimizzazione
dei sistemi di
distribuzione
dei vapori;

- riduzione
della
decompression
e della caldaia;

Applicata
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consumo specifico di energia) ¢ pianificando obiettivi periodici di mighoramento ¢

Tecnica Dexcrizione
Nel piano di efficienza energetica, nellsmbito del sistema di gestions ambienatale
o {cfr. BAT 1), zi definizce ¢ zi calcola il consumo specifico di energia della (o delle)
2 z‘:;i:mmﬂ*ﬂ arivita, stabilendo indicatori chiave di prestazione su base annua (ad esempio per il

le relative azioni. Il piano ¢ adeguato alle specificita dellinstallacione.

b Urilizzo di tecniche co-
muni

Le tecniche comuni comprendono tecniche qualc

controllo ¢ regolazione del brudiatore:
cogenerazione:
motori efficient sortto il profilo energetico;

recupero di calore con scambistori efo pompe di calore (inclusa la

ricompressione meccanics del vapore);
illuminazione;

riduzione al minimo dells decompressione dells caldaia;
otimizzazione dei sisteni di distribuzione del vapore:
preriscaldamento dell'acqua di alimentazione fincluzo 'uso di economizzaton;

sistemi di controllo dei processic

riduzione delle perdite del distema od aris compressa;
riduzione delle perdite di calore ramite isolamento

vartatori di velocina;
evaporazione a efferto muldplo;
utilizzo dell'energia solare.

BAT 7 — Consumo di acqua e scarico delle acque reflue

Al fine di ridurre il consumo di acqua e il volume dello scarico delle acque reflue, la BAT consiste

nell’utilizzare la BAT 7a e una delle tecniche da b a k indicate di seguito o una loro combinazione.

Tecmica Descrizione Appiicabilita
Teeniche comuni
Riciclappio ¢o riutilizzo dei flussi d'acqua
Riciclapgio e nutilizzo del- | (preceduti o meno dal trattamento dell'acqua),
: l'scqua ad esempio per pulire, lavare, raffreddare o per
il processo stesso.
3 oo a2 g .| Puo non essere applicabile a
Utilizzo di dispocirivi di comando, ad ezempio e,
B Ottimizzazione del fluzso | fotocellule, valvole di fluszo e valvole termo- :.1 pr .du::qxu u__lri‘f'
d'acqua statichse, al fine di regolare automaticamented | 3
flusso dacqua. ’
s B A . Uso del numero corretto di ugelli e posizio-
c m"‘"’j}m ?1',::‘”; namento corretto; regolazione della pressione
VT per LA dellacqua.

Tecniche
applicate:

a)
b)
<)
d
e)
i)
k)

Applicata
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q'l.ll

Tecaica Descrizione Applicsbilits
1 flussi d'acqua che non hanno bisogno di es-
sere trattati (ad esempio acque di raffredda- La separazione dell'scqua
= Z i drae. | MEDtS o acque di dilsvamento non contami- | piovana non contaminata
d 3 et S nate) sono separati dalle acque reflue che Puo non essere praticabile

devono essere invece trattare, consentendo in
tal modo il riciclapgio delle acque non conta-
niinate.

con i sistemi esistenti di rac-
colra delle acque reflue.

Tecniche relative alle aperazioni di pulizia

] Pulitura a secco

Rimozione di quanto piu materiale reziduo
possibile da materie prime ¢ attrezzature pri-
ma che queste vengano pulite con liquidi. ad
esempio utilizzando arda compressa, sistemia
vuoto o pozzett di raccolta con copertura in
rete.

£ Sistemi di pipgaggio per
condutture

Per pulire le condutture 5i ricorre a un sistema
composto da lanciatori, ricevitori, impiant ad
aria comprezss ¢ un proierrile (detro anche
«pigs, realizzato in plastica o miscela di ghisc-
cio). Le valvole in linea sono posizionate in
modo da consentire al pig di paszare attraverso
il zistema di condutture ¢ di separare il pro-
dotro dall'acqua di lavapgio.

Generaimente applicabile.

g Pulizia ad alea pressione

Nebulizzazione di scqua sulla superficie da
pulire a pressioni variabilitra 15 bare 150 bar.

Pud non essere applicabile a
motive dei requisitl in mate-
ria di sicurezza ¢ salute.

Ortmizzazione del dozag-
gio chimico ¢ dellimpicgo
h di acqua nella pulizia a cir-
cuito chiuzo (Clean-in-Place,

Ottimizzzsione della progettazione della CIP
misurazione dells torbidita, della condumivica,
della temperatura e fo del pH per dosare I'acqua
calda e i prodotti chimici in quantita otimali

Schiuma a bassa prestione
¢fo pulizia con gel

Utilizzo di schiuma 2 basza pressions /o pel
per pulire pareti, pavimenti ¢jo superfici di
atrezzature.

Progettazione oftimizzata &
costruzione di aree adibite
alle attrezzature e alle lavo-
razioni

Le aree adibite alle attrezzature ¢ alle lavors-
zioni vengono progettate e costruite in modo
da facilitare le operazioni di pulizia. Durante
lottimizzazione deils progettazione ¢ della
costruzione occorre contiderare i requisiti in
materia di igiene.

Pulizia delle attrezzature il
prima possibile

Le attrezzature dopo luso vengono pulite il
prima possibile per evitare che § rifiuti si in-
duriscano.

Generalmente applicabile.

BAT 8 — Sostanze nocive

Al fine di prevenire o ridurre 1’utilizzo di sostanze nocive, ad esempio nelle attivita di pulizia e
disinfezione, la BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di

seguito.
Rinuncia o riduzione dell'uze di prodotti chimici efo disinfettanti
pericalosi per lambiente scquatico, in particolare le zostanze
a Selezione appropriata di prodots chi- | prioritarie consziderate nellambito della direttiva quadro ulle
mici ¢/o dizinfertant seque 2000/50/CE del Pariamento europeo & del Consiglio ().

di igiene e sicurezza alimentare.

Nel selezionare le sostanze occorre considerare i requisiti in mareria

Riutiliz=o di prodotti chimici di pulizia

Raccolta e rutiliz=o di prodotti chimici di pulizia durante la CIP. Nel

b durante la pulizia 1 dircuito chiuso riutilizzare i prodotti chimici di pulizia occorre considerare i
(CTP) requisiti in materia di igiene ¢ sicurezza alimentare.
€ Pulitura a secco Cfr. BAT 7e.
lone OMIMIiTTat & COstru-
d zione di aree adibite alle attrezzature ¢ | Cir. BAT 7 .
alle lavorazioni

() Direttiva 2000/60/CE del Parlamento

comunitaris in materis di scque (GU L 327

o
22122000, pog. 1).

¢ del Consiglio, del 23 ottobre 2000, che istituisce un quadro per lazione

Tecniche

applicate:

a)
<)
d)

Applicata




Ditta richiedente: Perano Enrico & Figli S.P.A. | Sito di San Valentino Torio

. Il ciclo
BAT 9 — Sostanze nocive produttivo
Non d
Al fine di prevenire le emissioni di sostanze che riducono lo strato di ozono e di sostanze con un licabil nzl_l ﬂr‘ezé ¢
elevato potenziale di riscaldamento globale derivanti dalle attivita di refrigerazione e congelamento, applicabtl | a flVl 4 1_
la BAT consiste nell’utilizzare refrigeranti privi di potenziale di riduzione dell’ozono e con un basso € felnigerazione
potenziale di riscaldamento globale. N ) ‘
congelamento
BAT 10 - Uso efficiente delle risorse
Al fine di aumentare ’efficienza delle risorse, la BAT consiste nell’utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.
Tecnica Descrizions Applicebilits
Trattameato di reidui biodegradabili da parte
di microorganicmi in ascenza di ossigeno che
da luogo a biogas ¢ digestato. Il biogas viene | Puo non essere applicabile 2
a Digestione anacrobica utilizzato come combuctibile, ad esempio nel | motivo della quantita o
motori a gas o nelle caldsie. Il digestato puo | dells natura ded reidui
essere unlizzato ad ezempio come ammen-
dante.
b Uso dei residui Tresidud vengono wtilizzat, ad esempio, come | Puo noa sssere a_ptp_iicahﬁc a
mangimi per animali motivo dei requisitl legali.
Separazione di residui, ad esempio urilizzando
= E : paraspruzzi schermi. ribalte, pozzerti di rac- o
e Separazione di residui e, seceuglusi: i g o © trogo Generalmente applicabile.
porizionati in modo accurato.
Recupero e riutilizzo dei I residui della pastorizzazione venpono inviati g .
d residui della pastorizzazio- | all'umita di miscelazione e quindi riutilizzad &pp_.x_.a_bm 401?:1{1:0_.3! P
: dott alimentari liquidi
ne come materie P‘I’].III.C.
Applicabile solo a flusd di . Applicata
acque reflue con un elevato || Tecniche
: ‘RﬁuPcm dei fosforo come CE.BAT 12 commumlmfuc d.l fosforo applicate:
struvite {ad esempio superiore a
50 migfl) ¢ un fluszo signifi- b)
cativo.
Tecnics Deserizione Applicabilits
Applicabile zolo in caso di
vantaggio agronomico com-
provato, basso livello di con-
taminazione comprovato €
assenza di impatti negativi
sullambiente {ad ecempio
sul suolo, sulle acque sotter-
Dopo un apposito trattamento, le acque reflue Em e
Utilizzo di acque reflue per | vengono usate per lo spandimento zul suoloal | 1/~ .
lo spandimento zul zuole fine di sfruttarne il contenuto di nutrienti ¢jo Cappliesbilieh pub sssens I
P e e s I nutata dalla ridotta disponibi-
utilizzarle. . : : 1
Iita di terreni idonei adiscent
allinstallazione.
Lapplicabilita puo essere li-
mitata dalle condizioni clima-
tiche locali e del suolo (ad
eiempio in case di campi
ghiacciati o allagat) o dalla
normativa.
BAT 11 — Emissioni nell’acqua
Al fine di ridurre le emissioni incontrollate nell’acqua, la BAT consiste nel fornire un’adeguata Applicata
capacita di deposito temporaneo per le acque reflue.
Tecniche
applicate:
a)
BAT 12 — Emissioni nell’acqua b)
c) .
Al fine di ridurre le emissioni nelle acque, la BAT consiste nell’utilizzare un’opportuna combinazione Applicata
delle tecniche indicate di seguito. d)
)
k)
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| Tecaica {) Inquinansi dpicamente mterezzati [ Applicabilita
Trattamento preliminare, primario ¢ generake
a Equalizzazione Tt ghi inquinant
b Neutralizzazione Acidi, alcali
Separazione fisica, ad esempio tramite Generalmente applicabile.
vagil setacci, separator di sabbia, se- | Solidi grossolani, solidi sospesi.
€ paratori di gracsifoli o vasche di sedi- | oliojgraso
mentazione primaria
Tecmica ) Inguinanti tipicamente interezsati Applicabilita

Trattamento acrobice ¢fo snacrobico {trattamento secondaria)

Trattamento acrobico efo anacrobico
(trartmento secondario), ad ezempio
trattamento a fanghi attivi, lapuns ae-
robica, processo anacrobico a letto di
fango con flusso ascendente (UASB),
processo di contatto anacrobico, bio-
reattore 3 membrana

:::m ongecict Bladegeace Generalmente applicabile.

Rimozione dell'azoto

La pitrificazione puo non essere
applicabile in caso di concentra-
zioni elevate di cloruri (ad esem-
pio superioria 10 g/l).

e Nirrificazione ejo denitrificazione :
La nitrificazione pué non essere
Azoto totaie, ammonio an- applicabile se la temperatura del-
moniaca facqua reflua ¢ bassa {ad ezempio
ol di sotto dei 12°C).
= = e =gz Puo non eszere applicabile se
N - Ozsida .
f :.;T::;:::: dﬁfm & i ens Luzl'pcraturn dell'scqua reflua e
assa
Rimozione ¢fo recupero del focforo
Applicabile zolo a flussi di scque
reflue con un elevaro contenuto
g Recupero del fosforo come struvie rotale di fosforo (ad esempio su-
periore a 50 mg/l) e un fluzso
Fosforo totale sigaificativo.
h Precipitazione
. T — Geaeralmente applicabile.
! tensificata
Rimozion: dol zolidi
j Coagulazione ¢ flocculazione
3 Sedimentazione
: jone (ad ezempio ftrazione 8 Solidi sospesi Generalmente applicabile.
: zabbia, microfiitrazione, utrafiltrazione)
m Flotrazione

(") Le tecniche sono dlustrate nella sezione 14.1.

1 livelli di emiscione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emiccioni nelle acque indicati nella Tabella 1 =i applicano alle
emizsioni dirette in un corpo idrico ricevente.
1 BAT-AEL si applicano ned punto in cui le emissioni escono dall'installazione.

Tabella 1

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL| per le emissioni dirette in un corpo idrico ricevente

Parametro

BAT-AEL () () (media giornaliera)

Domanda chimica di ossigeno (COD) () ) 25-100 mg/l (%
Solidi sospesi totali (TS5 +50mgll ()
Azoto totale (TN} 2-20mgll () (%
Fozforo totale (TP) 0.2-2mgl (%

)

m)
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() T BAT-AEL non & applicano alle emissioni prodotee dalls macinatura di cereali, dalls bvorazione di forapgi verdi e dalls
realizzazione di alimenti secchi per animali ¢ mangimi composs.

% 1BAT-AEL pozzono non applicarsi alla produzione di lievito o acido citrico

() Per la domanda biochimica di oszipenc (BOD) non =i applicano i BAT-AEL A ditolo indicativo, il hvello medio annuale del
BOD: negli effiuenti provenienti da un impianto di trattamento biclogico delle acque reflue ¢ in penere s 20 mglL

(‘) I BAT-AZL per la COD pud essere sostituito dal BAT-AEL per il TOC La correlazione trs COD e TOC viene stabifits caso per
cazo. [l BAT-AEL per il TOC ¢ da preferirsi perché il monitaraggio del TOC noa comporta N'uzo & composti molto tostic

(") 1 Emite superiore dell'intervallo ¢ &

— 125 mg(l per i cascifici;

— 120 mp/l perghi impianti ortofrutticos:

— 200 mg|l per gii impianti per L2 lsvorazione di semi oleosi ¢ ks raffinazione di oli vegetali

— 185 mg/l per gii impianti per L1 produzione & amidt

— 155 mg]l per gh impiand di fabbricazione dello zuccherocome medie picrnaliere solo se leficienca di abbattimento ¢
2 95 % come media annuale 0 come medis durante il periodo di produzione.

("} 1l Emite inferiore dell'intervallo ¢ generaimente ragpiunto quando o ricorre alls filtrazions (ad esempio fimazione 1 2abbis,
microfiltrazione, bioresttore a membrans), mentre il Emite superiore dellintervallo ¢ penemimente raggiunto se s rcome
unicamente alla sedimentszione.

() T Emite superiore dellintervalio ¢ di 30 mg/l come media giornaliers solo se I'efficiencs di sbbattimeato ¢ » 50 % come media
annuale o come media durante i periodo i produzione.

(% 1 BAT-AEL puo non applicarsi s¢ I temperaturs delie scque reflue & bazsa {ad exempio al & sormo dei 12 °C) per un periodo
pmum!m_

¢ 1 Emite s deil'intervallo e 4
— 4 mg.{ pes caseifici ¢ impiaati per la produzione di amidi che producono amidi idrolizzati efo modificati
— 5 mgjl per gl impianti ortofrutticols
— 10 mg}t per gii impianti per la Lavorazione di zemi oleos ¢ b raffinazione di oli vegetali che effetniano b scizione delle

asie saponosccome medie giornaliere solo se [efficienza di sbbsttimento ¢ = 95 % come media annuale © come media
il periodo di produzione.

Per il monitoraggio =i veda la BAT 4

* Per quanto attiene il valore limite del range delle BAT-AEL riportato in
Tabella 1, I’ Autorita competente ha disposto i seguenti valori limite:

- COD 60 mg/l;
- TSS 25 mg/l;
- TN 10 mg/l;

- TP 3 mg/l.

BAT 13 — Rumore

Al fine di prevenire o, laddove cio non sia fattibile, di ridurre le emissioni sonore, la BAT consiste nel
predisporre, attuare e riesaminare regolarmente, nell’ambito del sistema di gestione ambientale (cfr.
BAT 1), un piano di gestione del rumore che includa tutti gli elementi riportati di seguito:

- un protocollo contenente azioni e scadenze;

- un protocollo per il monitoraggio delle emissioni sonore;

- un protocollo di risposta in caso di eventi registrati riguardanti il rumore, ad esempio in presenza di
rimostranze;

- un programma di riduzione del rumore inteso a identificarne la o le fonti, misurare/stimare
I’esposizione a rumore e vibrazioni, caratterizzare i contributi delle fonti e applicare misure di
prevenzione e/o riduzione.

BAT 14 — Rumore

Al fine di prevenire o, laddove cio non sia fattibile, ridurre le emissioni di rumore, la BAT consiste
nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita

Per pli implanti esistenti, la rilocaliz-

1 bivelli di rumore possono essere ridotti au- zazione delle apparecchianure ¢ delle

Ubicazionc adegus- mentando la distanza fra la corgente e il rice-

o ta delle apparec- <ando ol cdifici barricre entrate o delle uscite degli edifici puo
chisture ¢ degli edi- “m_c_' e gil e o-_ - non essere applicabile a causa della
fici noassorbenti ¢ spostando le entrate o le uscite s 25 O Eoait alo il Foati e
deghi edifici. =g e 5

oIV

Tecniche
applicate:

b)
<)

Applicata

Applicata

Tempi di
aggiornament
odel S.G.A.

Giugno 2023
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Tecnica Descrizione Applicabilin

Queste comprendono:

i ispezione ¢ manutenzione rafforzate delle
apparecchinture;

G chiusura di porte e finestre nelle aree al
chiuzo, ze poszibile

i wiilizzo delle spparecchiature da parte di
personale esperto;

iv. rinuncia alle artivita rumorose nelle ore | Generalmente applicabile.
notturne. se possibile:

v miture di contenimento del rumore, ad
ezempio durante le attivita di manutensio-
oe.

b Misure operative

Apparecchiature Includono compreszori, pompe ¢ ventilatori a

bacza rumoreosita bazsa rumorosita.

Queste comprendono:

i fono-ridumork s
Apparecchiature B Puo non essere applicabile aghi im-

i isolamento delle apparecchiature;

d er il controllo del | z ianti esistenti a causa della man-
prie i confinamento in ambient chiusi delle ap- K % :
rumore : = canza di spazio.

parecchisture rumorose:
iv. insonorizzazione degli edifici
Applicabile solo negli impiantd esi-
stent, in quanto ia progemazione di
" Inserimento di barriere fra emirtentie riceventi | nuovi impianti dovrebbe rendere
Abbattimento del 5 T s g e 3

e (ad ecempio muri di protezione, banchinee | questa recnica superflua. Negli im-

rumore o

edifici). pianti esistenti, l'inzerimento di bar-
riere potrebbe non eszere applicabile
a causa dells mancanza di zpazio.

BAT 15 — Odore

Al fine di prevenire o, laddove cio non sia fattibile, ridurre le emissioni di odori, la BAT consiste nel
predisporre, attuare e riesaminare regolarmente, nell’ambito del sistema di gestione ambientale (cfr.
BAT 1), un piano di gestione degli odori che includa tutti gli elementi riportati di seguito:

- Un protocollo contenente azioni e scadenze.

- Un protocollo di monitoraggio degli odori. Esso puo essere integrato da una misurazione/stima
dell’esposizione agli odori o da una stima dell’impatto degli odori.
- Un protocollo di risposta in caso di eventi odorigeni identificati, ad esempio in presenza di

rimostranze.

- Un programma di prevenzione e riduzione degli odori inteso a: identificarne la o le fonti;
misurarne/valutarne 1’esposizione; caratterizzare i contributi delle fonti; attuare misure di prevenzione
e/o riduzione.

Applicata

Tempi di
aggiornament
odel S.G.A.

Giugno 2023

CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL SETTORE ORTOFRUTTICOLO

BAT 27 — Efficienza energetica

Al fine di aumentare I’efficienza energetica, la BAT consiste nell’utilizzare una combinazione
adeguata delle tecniche specificate nella BAT 6 e nel raffreddare i prodotti ortofrutticoli prima del
surgelamento.

Applicata
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BAT 27. Al fine di aumentare ['efficienza enerpetica, la BAT conciste nell'utilizzare una combinazione adeguata de|
tecniche specificate nella BAT 6 ¢ nel raffreddare i prodott ortofrutticoli prima del surpelamento

Dezarizions

La temperatura dei prodotti ortofrutticoli viene farta scendere a circa 4 "C prima che vengano introdotti nel tunnel
conpelamento, portandeli a contatto diretto o indiretio con acqus fredda o aria di mffreddamento. Lacqua p
essere rimosza dagli alimenti ¢ quindi raccolta per essere riutilizzata ne! processo di raffreddamento.

Tabella 12

Livelli indicativi di prestazione ambicntale per consumo specifico di caergia

Comsumo specifico di energia (mediy

Lavorazione specifica Units ;
Lavorazione delle patate {escluza la 102109
produzion: di amid) MWh/ronnellata di prodotri '
Lavorazione dei pomodori 01524 (9 ()

{*) 1 vello del conzumo specifico di enerpia pud non applicarsi alls produzione di patate in polvere ¢ Bocchi di patate.
() O Emite inferiore dellintervallo ¢ peneralmente sssociato alls produzione di pomodori pelsti
{7 1 limite superiore dellintervalio ¢ peneralmente asocisto alla produzione di poivere o concenirato di pomodoro.

Consumo di acqua ¢ scarico delle acque reflue
Le tecniche generali volte a ridurre i consumo di acqua ¢ il volume dello scarico delle acque reflue sono iliusr
nella sezione 1.4 delle presenti conclusioni sulle BAT. I livelli indicativi di prestazione ambicntale sono present|
nelia tabells sottostante.

Tabella 13

Livelli indicafivi di prestazione ambientale per lo scarico di acque refluc specifiche

Searico di scque reflue specifiche fmed

Lavorazione specifica Unita |
Lavorazione delle patate {escluza la 40-60 &
produzione di amidi) LI

m’/tonnellata di prodots
Lavorazione dei pomoderi con possi- 5.0-10.0

bilita di riciclare lacqua

{7 1 velio dello scarico di acque reflue specifiche pud nan applicars alla produzione di patate in polvere ¢ fiocchi di patate
(9 1 velio delio scarico di scque reflue specifiche puo non applicars alla produzione di polvere d: pomodoro.

* Applicata, non applicata, non applicabile . ** Motivazioni in caso di non applicata o non applicabile .

Allegati alla presente scheda®

Eventuali commenti

1 - La presente scheda deve riportare la valutazione della soluzione impiantistica da sottoporre all’esame dell’autorita
competente. Tale (auto)valutazione deve essere effettuata dal gestore dell’impianto IPPC sulla base del principio
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dell’approccio integrato, delle migliori tecniche disponibili, delle condizioni ambientali locali, nonché sulla base dei

seguenti criteri:

dei documenti di riferimento per la individuazione delle MTD (Migliori Tecniche Disponibili): linee guida,
emanate dal Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio, quelle pubblicate sul sito
http://www.dsa.minambiente.it/ 0 nei BREF pertinenti, disponibili sul sito
http://eippcb.jrc.es/pages/FActivities.htm;

sulla base della individuazione delle BAT applicabili (evidenziare se le BAT sono applicabili al complesso
delle attivita IPPC, ad una singola fase di cui al diagramma C2 o a gruppi di esse oppure a specifici impatti
ambientali);

discutere come si colloca il complesso IPPC in relazione agli aspetti significativi indicati nei BREF
(tecnologie, tecniche di gestione, indicatori di efficienza ambientale, ecc.), confrontando i propri fattori di
emissione o livelli emissivi, con quelli proposti nei BREF. Qualora le tecniche adottate, i propri fattori di
emissione o livelli emissivi si discostino da quelli dei BREF, specificarne le ragioni e ove si ritenga necessario
indicare proposte, tempi e costi di adeguamento;

qualora non siano disponibili BREF o altre eventuali linee guida di settore, 1’azienda deve comunque valutare
le proprie prestazioni ambientali alla luce delle disponibili, individuando gli indicatori che ritiene
maggiormente applicabili alla propria realta produttiva.

2- Allegare gli altri eventuali documenti di riferimento - diversi dalle linee guida ministeriali o dai BREF - laddove
citati nella presente scheda.



