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1.1.9.3. Emissioni nell’acqua 

BAT 12. La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell’acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e 
conformemente alle norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT consiste nell’applicare norme ISO, norme 
nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilità di dati di qualità scientifica equivalente. 

 

 

PREMESSA GENERALE L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per l’emissione dell’inquinante in questione, difatti 
l’’attività IPPC (stampa e laminazione imballaggi flessibili) non genera emissioni di inquinanti nelle acque. 

APPLICAZIONE BAT Per quanto riportato sopra in “Premessa Generale” la BAT NON è APPLICABILE 
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Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

TSS ----- NON 
APPICABILE 

L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

COD ----- NON 
APPICABILE 

L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

TOC ---- 
NON  

APPLICABILE 
L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

Cr(VI) ----- NON 
APPICABILE 

L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

Cr  ----- NON 
APPICABILE 

L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

Ni ----- NON 
APPICABILE 

L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

Zn ----- NON 
APPICABILE 

L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

AOX ---- 
NON  

APPLICABILE 
L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

F- ---- 
NON  

APPLICABILE 
L’azienda non rientra nei settori riportati nella BAT per 
l’emissione dell’inquinante in questione. 

 

1.1.10. Emissioni nel corso di OTNOC 

BAT 13. Al fine di ridurre la frequenza delle OTNOC e ridurre le emissioni nel corso delle OTNOC, la BAT consiste 
nell’utilizzare entrambe le tecniche riportate di seguito. 

 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 
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a) Individuazione delle 
apparecchiature essenziali. 

L’azienda ha individuato negl’impianti di abbattimento dei COV 
l’elemento essenziale per la tutela dell’ambiente e pertanto tutte le 
macchine produttive nel caso di malfunzionamento dei sistemi di 
captazione, aspirazione e abbattimento degl’inquinanti aeriformi, 
arrestano in automatico la marcia fino al ripristino del normale regime 
di marcia dell’impianto di abbattimento. Per ulteriori dettegli si 
rimanda al capitolo 5 del PMeC. 

APPLICATA ---- 

b) Ispezione, manutenzione 
e controllo. 

L’azienda con l’implementazione del SGA ed SGS deve assicurare un 
livello costante di prestazioni di tutte le attrezzature ed impianti 
installati all’interno dell’opificio, in particolare i post-combustori. Per 
tale scopo metterà in atto un programma di interventi di manutenzione 
ispettiva e preventiva delle attrezzature, degli impianti di servizio e 
delle apparecchiature di controllo, che sarà integrato con il Sistema di 
Gestione Ambientale SGA, il quale prevederà anche le istruzioni 
operative, di manutenzione ispettiva e preventiva, per assicurare un 
livello costante di prestazioni degli impianti e delle apparecchiature di 
controllo che possono avere un impatto rilevante sull’ambiente. Vedi 
anche par. 2.8 del PMeC (Manutenzione Ordinaria Programmata dei 
sistemi di sicurezza e di contenimento degl’inquinati ambientali). 
La manutenzione dell’impianto di abbattimento sarà anch’essa 
programmata e verrà effettuata da tecnici della casa costruttrice;

APPLICATA ---- 

 
 

1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi 
1.1.11.1. Emissioni di COV 

BAT 14. Al fine di ridurre le emissioni di COV provenienti dalle aree di produzione e di stoccaggio, la BAT consiste 
nell’utilizzare la tecnica a) e un’adeguata combinazione delle altre tecniche riportate di seguito. 
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APPLICAZIONE 
BAT 

La BAT è APPLICATA in quanto oltre la tecnica a) sono applicate anche altre sei tecniche riportate di 
seguito. 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

a) Scelta, progettazione 
e ottimizzazione del 
sistema. 

L’azienda nel progettare e nella scelta 
degl’impianti di captazione ed abbattimento dei 
COV provenienti dalle macchine da stampa e 
laminazione ha tenuto conto di tutti i parametri 
della BAT: 
L’impianto è stato progettato tenendo in 
considerazione la portata massima di 
trattamento pari al contemporaneo 
funzionamento di tutti gli elementi di tutte le 
macchine produttive; alla massima 
concentrazione di solvente ed in base alla 
tipologia di solventi impiegati (etilacetato 
(96%peso dell’input) ed alcool etilico 
(<3%peso dell’input)); vista la tipologia di 
macchine e di produzione si è optato per un 
sistema centralizzato; certificato CE. 
I motori che azionano gli aspiratori 
dell’impianto di abbattimento saranno dotati di 
inverter che adeguano la frequenza ed il flusso 
in relazione alle portate effettivamente inviate 
all’impianto (ottimizzando l’assorbimento 
elettrico). La variazione di concentrazione di 
solvente nell’aria esausta sarà controllata in 
automatico tramite rilevatori di concentrazione, 
che aumentano o diminuiscono la frequenza di 
rigenerazione dei carboni attivi degli 
adsorbitori. 
Tutti i forni di essiccazione ricircolano una 
porzione di aria esausta per il contenimento 
dell’energia termica. La quantità di aria 
ricircolata è funzione della concentrazione di 
solvente che deve mantenersi al disotto del 
LEL (livello minimo di esplosività). 
In tal modo all’impianto verranno inviati 
volumi minimi di aria con concentrazioni alte 
di solvente, assicurando una resa molto alta.

APPLICATA ---- 

b) Estrazione dell’aria il 
più vicino possibile al 
punto di applicazione 
dei materiali contenenti 
COV. 

---- NON 
APPLICABILE

L’incapsulamento localizzato non è 
realizzabile sulle macchine rotocalco 
poiché impedirebbe agli operatori di 
eseguire i necessari interventi di 
regolazione con la tempestività richiesta 
dalle velocità di produzione con 
conseguente produzione di scarti da 
smaltire e perdite economiche. 
L’integrale incapsulamento della 
macchina da stampa o di laminazione non 
è tecnicamente realizzabile a causa delle 
dimensioni (40m di lunghezza per 7 metri 
di altezza circa) che richiederebbero un 
incapsulamento pari all’edificio in cui 
sono allocate 

c) Estrazione dell’aria il 
più vicino possibile al 
punto di preparazione di 
pitture / rivestimenti/ 
adesivi/inchiostri. 

Nel locale dedicato alla miscelazione di colori 
con le mixing station è previsto un sistema di 
captazione che convoglia l’aria aspirata 
all’impianto di abbattimento e recupero 

APPLICATA ---- 
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d) Estrazione dell’aria 
dai processi di 
essiccazione 
/indurimento 

Tutte le camere di essiccazione delle macchine 
da stampa e da laminazione lavoreranno in 
depressione, in modo da evitare la fuoriuscita 
dalle stesse di aria esausta, ricca di solvente. I 
flussi di aria estratta saranno totalmente 
convogliati all’impianto di abbattimento e 
recupero solventi. 

APPLICATA ---- 

e) Riduzione al minimo 
delle emissioni fuggitive 
e delle perdite di calore 
dai forni/essiccatori, 
sigillando l’ingresso e 
l’uscita dei forni di 
indurimento/essiccatori 
o applicando una 
pressione inferiore a 
quella atmosferica in 
fase di essiccazione. 

Tutte le camere di essiccazione delle macchine 
da stampa e da laminazione lavoreranno in 
depressione, in modo da evitare la fuoriuscita 
dalle stesse di aria esausta, ricca di solvente. La 
depressione che si genera in corrispondenza 
della parte bassa delle cappe di essiccazione 
consente anche di convogliare all’interno delle 
stesse una porzione dei vapori che si generano 
in corrispondenza dei gruppi di spalmatura. 

APPLICATA ---- 

f) Estrazione dell’aria 
dalla zona di 
raffreddamento 

---- 
NON 

APPLICABILE

Non è possibile applicarla poiché nel 
settore della stampa con tecnologia 
rotocalco su imballaggi flessibili si 
utilizzano macchine da stampa ma anche 
da accoppiamento in cui non esiste una 
sezione/zona di raffreddamento del 
supporto stampato in uscita dal forno ma 
una calandra di raffreddamento all’uscita 
del forno (cosa che è invece presente nel 
settore e quindi nelle linee di verniciatura 
della banda stagnata). Non essendoci un 
raffreddamento con aria forzata non sono 
presenti emissioni o punti di emissione, 
pertanto la BAT, che prevede 
“l’estrazione dell’aria dalla zona di 
raffreddamento” è inapplicabile. 
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g) Estrazione dell’aria 
dal deposito di materie 
prime, solventi e rifiuti 
contenenti solventi 

Premesso che la BAT prevede la non 
applicabilità della stessa per solventi a bassa 
tossicità quale l’etilacetato. 
Ad ogni modo: 
- i materiali ausiliari saranno depositati nei 
magazzini con gli imballi originali 
perfettamente chiusi e pertanto non si necessità 
di locali dotati di aspirazione. 
- L’apertura dei contenitori d’inchiostro in 
avverrà negli ambienti dove vi sono le 
aspirazioni locali in prossimità del deposito 
cisterne dedicato alle giostre per la 
preparazione di colori. Locale dotato di 
aspirazione convogliato ad impianto di 
abbattimento.  
- Il prelievo del solvente puro, necessario alla 
diluizione degli inchiostri e delle colle, avverrà 
direttamente dai serbatoi interrati mediante 
circuiti di distribuzione. 
- I rifiuti contenenti solventi proverranno 
essenzialmente dagli impianti di distillazione 
posti all’esterno dell’opificio industriale, e 
muniti di un’aspirazione locale che consente 
ridurre le emissioni diffuse durante la fase di 
scarico delle morchie. Dopo lo scarico i bidoni 
verranno chiusi così come indicato nella nota di 
applicabilità della BAT 
Gli strofinacci per le pulizie contenente tracce 
di solvente verranno deposti, dopo l’utilizzo, in 
appositi contenitori di polietilene, attrezzati con 
coperchio di chiusura,  
Tali accorgimenti di chiusura contenitori sono 
conformi alla nota di applicabilità della BAT.

APPLICATA ---- 

h) Estrazione dell’aria 
dalle aree destinate alla 
pulizia 

Le macchine da stampa sono dotate di sistema 
di lavaggio integrato eseguono l’operazione ad 
impianto di aspirazione attivi. In egual modo la 
residua pulizia manuale delle macchine verrà 
eseguita con l’aspirazione attiva.

APPLICATA ---- 

 
 
 

1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi 
1.1.11.1. Emissioni di COV 

BAT 15. Al fine di ridurre le emissioni di COV negli scarichi gassosi e incrementare l’efficienza delle risorse, la BAT 
consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito. 
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APPLICAZIONE BAT La BAT risulta APPLICATA attraverso l’utilizzo di una tecnica della sezione II Trattamento 
termico dei solventi nei gas in uscita dal processo con recupero di energia. 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

a) Condensazione. ---- 
NON 

APPLICABILE 

Tale tecnologia specifica 
individuate dalla BAT non è 
applicabile al settore rotocalco 
(attività IPPC). L’azienda, per 
l’abbattimento ha scelto di 
utilizzare i carboni attivi 
rigenerabili. In tal modo ha la 
possibilità di recuperare il 
solvente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). 
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b) Adsorbimento con carbone 
attivo o zeoliti. 

L’azienda per l’abbattimento dei COV 
impiegherà la tecnica dell’adsorbimento a 
carboni attivi. L’impianto di trattamento, 
costituito da n. 12 adsorbitori, consente di 
trattare una portata di aria esausta, proveniente 
dai forni di essiccazione delle macchine di 
stampa e di laminazione pari a 75.000 Nm3/h. I 
carboni attivi, durante l’abbattimento 
raggiungono un punto di saturazione, per cui 
non riescono ad adsorbire altro solvente. In tal 
situazione l’adsorbitore è sottoposto a 
rigenerazione con azoto caldo. Questo fluido 
tecnico è portato a temperatura tramite scambio 
termico con olio diatermico. Dopo la 
rigenerazione del letto e prima della 
condensazione del solvente recuperato, la 
corrente gassosa è trattata mediante setacci 
molecolari che ne consentono di eliminare 
l’umidità che, comunque è sempre presente 
nell’aria. Il solvente recuperato, non potendo 
essere immediatamente utilizzato, è depositato 
in serbatoi di stoccaggio interrati e 
successivamente sottoposto a processo di 
distillazione. Infatti, l’intero impianto è 
denominato “impianto di abbattimento a 
carboni attivi con possibilità di recuperare il 
solvente”. Dal processo di distillazione si 
ottiene una fase leggera costituita da etil 
acetato puro, una fase meno leggera costituita 
sempre da etil acetato ma contenente anche 
alcol etilico, ed una fase pesante che è da 
ritenersi come scarto dell’impianto di 
distillazione e quindi viene smaltita come 
rifiuto. Con questo sistema di abbattimento e 
recupero l’azienda non solo soddisferà il 
proprio fabbisogno, ma potrà vendere i solventi 
a terzi. 

APPLICATA ---- 

c) Assorbimento mediante un 
liquido idoneo. ---- NON 

APPLICABILE 

Tale tecnologia specifica 
individuate dalla BAT non è 
applicabile al settore rotocalco 
(attività IPPC). L’azienda, per 
l’abbattimento ha scelto di 
utilizzare i carboni attivi 
rigenerabili. In tal modo ha la 
possibilità di recuperare il 
solvente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). 

d) Convogliamento dei gas in 
uscita dal processo verso un 
impianto di combustione. 

---- NON 
APPLICATA 

L’azienda, per l’abbattimento 
ha scelto di utilizzare i carboni 
attivi rigenerabili. In tal modo 
ha la possibilità di recuperare il 
sovente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). Tutti i processi di 
Ossidazione, invece, portano 
alla distruzione del solvente 
captato con emissioni di CO; 
NOx e gas incombusti. 
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e) Ossidazione termica 
recuperativa. ---- NON 

APPLICATA 

L’azienda, per l’abbattimento 
ha scelto di utilizzare i carboni 
attivi rigenerabili. In tal modo 
ha la possibilità di recuperare il 
sovente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). Tutti i processi di 
Ossidazione, invece, portano 
alla distruzione del solvente 
captato con emissioni di CO; 
NOx e gas incombusti. 

f) Ossidazione termica rigenerativa 
a letti multipli o con un 
distributore di aria rotante privo di 
valvole. 

---- 
NON 

APPLICATA 

L’azienda, per l’abbattimento 
ha scelto di utilizzare i carboni 
attivi rigenerabili. In tal modo 
ha la possibilità di recuperare il 
sovente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). Tutti i processi di 
Ossidazione, invece, portano 
alla distruzione del solvente 
captato con emissioni di CO; 
NOx e gas incombusti. 

g) Ossidazione catalitica. ---- NON 
APPLICATA 

L’azienda, per l’abbattimento 
ha scelto di utilizzare i carboni 
attivi rigenerabili. In tal modo 
ha la possibilità di recuperare il 
sovente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). Tutti i processi di 
Ossidazione, invece, portano 
alla distruzione del solvente 
captato con emissioni di CO; 
NOx e gas incombusti. 

h) Trattamento biologico dei gas in 
uscita dal processo. ---- NON 

APPLICABILE 

Tale tecnologia specifica 
individuate dalla BAT non è 
applicabile al settore rotocalco 
(attività IPPC). L’azienda, per 
l’abbattimento ha scelto di 
utilizzare i carboni attivi 
rigenerabili. In tal modo ha la 
possibilità di recuperare il 
solvente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). 
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i) Ossidazione termica. ---- NON 
APPLICATA 

L’azienda, per l’abbattimento 
ha scelto di utilizzare i carboni 
attivi rigenerabili. In tal modo 
ha la possibilità di recuperare il 
sovente abbattuto e ridurre al 
minimo l’impatto sull’ambiente 
sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare 
(solvente). Tutti i processi di 
Ossidazione, invece, portano 
alla distruzione del solvente 
captato con emissioni di CO; 
NOx e gas incombusti. 
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi 
1.1.11.1. Emissioni di COV 

BAT 16. Al fine di ridurre il consumo energetico del sistema di abbattimento dei COV, la BAT consiste nell’utilizzare 
una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito. 

 

APPLICAZIONE BAT La BAT è APPLICATA in quanto risulta applicata una delle tecniche riportate nella stessa BAT. 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

a) Controllo della concentrazione 
di COV inviata al sistema di 
trattamento dei gas in uscita 
utilizzando ventilatori a 
frequenza variabile. 

---- 
NON 

APPLICABILE

La BAT non è applicabile perché riferita ad 
impianti di trattamento di tipo termico. 
L’impianto di trattamento a carbone attivi 
scelto dall’azienda è un sistema 
centralizzato munito di due aspiratori 
pilotati inverter ma la variazione di 
concentrazione di solvente nell’aria esausta 
determina l’aumento o la diminuzione della 
frequenza di rigenerazione a carboni attivi. 
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b) Concentrazione interna dei 
solventi nei gas in uscita dal 
processo. 

I forni delle macchine da stampa e 
da laminazione sono muniti di 
misuratori della concentrazione di 
solvente in modo da ottimizzare, 
mediante i ricircoli, i volumi di aria 
esausta inviata all’impianto di 
trattamento a carboni attivi. Ciò, 
come già accennato, consente di 
ottimizzare i consumi di energia del 
processo produttivo.  
I misuratori di concentrazione 
consentono di ricircolare nei forni la 
massima quantità di aria compatibile 
con il LEL (livello minimo di 
esplosività) del solvente; in tal modo 
all’impianto vengono inviati volumi 
minimi di aria con concentrazioni 
alte di solvente, assicurando una resa 
molto alta dello stesso in termini di 
consumi energetici e di recupero dei 
COV. 

APPLICATA ---- 

c) Concentrazione esterna, per 
adsorbimento, dei solventi 
contenuti nei gas in uscita dal 
processo. 

L’azienda per l’abbattimento dei 
COV impiegherà la tecnica 
dell’adsorbimento a carboni attivi. 
L’impianto di trattamento, costituito 
da n. 12 adsorbitori, consente di 
trattare l’aria esausta, proveniente 
dai forni di essiccazione delle 
macchine di stampa e di 
laminazione. I carboni attivi, durante 
l’abbattimento raggiungono un 
punto di saturazione, per cui non 
riescono ad adsorbire altro solvente. 
In tal situazione l’adsorbitore è 
sottoposto a rigenerazione con azoto 
caldo. Il solvente viene poi 
recuperato e riutilizzato nel processo 
produttivo, previa distillazione.

APPLICATA ---- 

d) Camera del plenum per ridurre 
il volume degli scarichi gassosi. ---- NON 

APPLICABILE

Tale tecnologia specifica individuate dalla 
BAT non è applicabile al settore rotocalco 
(attività IPPC). L’azienda, per 
l’abbattimento ha scelto di utilizzare i 
carboni attivi rigenerabili. In tal modo ha la 
possibilità di recuperare il solvente 
abbattuto e ridurre al minimo l’impatto 
sull’ambiente sia in termini di emissioni che 
di consumo materia ausiliare (solvente). 
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1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi 
1.1.11.2. Emissioni di NOX e CO 

BAT 17. Al fine di ridurre le emissioni di NOX negli scarichi gassosi, limitando nel contempo le emissioni di CO 
derivanti dal trattamento termico dei solventi contenuti nei gas in uscita dal processo, la BAT consiste nell’utilizzare 
la tecnica a) o entrambe le tecniche riportate di seguito. 

 

 

 

PREMESSA GENERALE 

La BAT si riferisce alle emissioni che scaturiscono dai sistemi di abbattimento dei COV mediante 
ossidazione termica. L’azienda ha scelto di non utilizzare tale tecnica, come trattamento dei 
solventi contenuti nei gas in uscita dal processo, ma di impiegare la tecnologia dei carboni attivi 
rigenerabili. In tal modo ha la possibilità, oltre che di abbattere i solventi in uscita dal processo, 
addirittura di recuperarli, riducendo al minimo l’impatto sull’ambiente sia in termini di emissioni 
che di consumo materia ausiliare (solvente).

APPLICAZIONE BAT La BAT per le motivazioni riportate in premessa generale NON è APPLICABILE, in quanto non 
sono previsti nel sistema di abbattimento adottato processi di combustione. 

Bref o BAT conclusion Misure adottate Applicazione 
Bref o BAT conclusion * Note ** 

a) Ottimizzazione delle condizioni di 
trattamento termico (progettazione e 
funzionamento). 

---- NON 
APPLICABILE 

La BAT, come dettagliato in premessa 
generale, è riferita ad un sistema di 
abbattimento non impiegato dall’azienda e 
pertanto non applicabile.  
La tecnica adotta dall’azienda prevede invece 
l’utilizzo di carboni attivi che non prevede 
processi termici o di combustione.
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b) Utilizzo di bruciatori a basse 
emissioni di NOX. ---- NON 

APPLICABILE 

La BAT, come dettagliato in premessa 
generale, è riferita ad un sistema di 
abbattimento non impiegato dall’azienda e 
pertanto non applicabile.  
La tecnica adotta dall’azienda prevede invece 
l’utilizzo di carboni attivi che non prevede 
processi termici o di combustione.

 
1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi 

1.1.11.3. Emissioni di polveri 

BAT 18. Al fine di ridurre le emissioni di polveri nei gas di scarico dei processi di preparazione della superficie del 
substrato, di taglio, di applicazione del rivestimento e di finitura per i settori e i processi elencati nella tabella 2, la 
BAT consiste nell’utilizzare una o una combinazione delle tecniche riportate di seguito. 
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Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

PREMESSA GENERALE 
La BAT non è pertinente al settore dell’imballaggio flessibile pertanto NON è APPLICABILE, 
difatti la stampa in rotocalcografia di imballaggi flessibili non è contemplata tra i processi elencati 
nella tabella 2 della stessa BAT. Difatti la BAT è riferita alla verniciatura a spruzzo. 

APPLICAZIONE BAT La BAT NON è APPLICABILE vedi quanto riportato in Premessa Generale. 

a) Cabina di verniciatura a spruzzo 
con separazione a umido (a cortina 
d’acqua). 

---- NON 
APPLICABILE

Tale tecnologia specifica individuate dalla 
BAT non è applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi flessibili. 

b) Scrubbing a umido. ---- NON 
APPLICABILE

Tale tecnologia specifica individuate dalla 
BAT non è applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi flessibili. 

c) Separazione a secco 
dell’overspray con materiale pre- 
rivestito. 

---- NON 
APPLICABILE

Tale tecnologia specifica individuate dalla 
BAT non è applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi flessibili. 

d) Separazione a secco 
dell’overspray mediante filtrazione. ---- NON 

APPLICABILE
Tale tecnologia specifica individuate dalla 
BAT non è applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi flessibili. 

e) Precipitatore elettrostatico. ---- NON 
APPLICABILE

Tale tecnologia specifica individuate dalla 
BAT non è applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi flessibili. 

 
 
 
 

1.1.12. Efficienza energetica 

BAT 19. Al fine di utilizzare l’energia in modo efficiente, la BAT consiste nell’applicare le tecniche a) e b) e 
un’adeguata combinazione delle tecniche da c) a h) riportate di seguito. 
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Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

APPLICAZIONE BAT 
La BAT risulta APPLICATA in quanto risultano applicate le tecniche a) e b), come richiesto, ed altre 
quattro tecniche, c) - d) -e) ed f), delle restanti. 
I livelli di prestazione ambientale, per il settore di appartenenza,  riportati nella tabella soprastante sono stati 
adottati nel PMeC. 

a) Piano di efficienza 
energetica 

In funzione dei consumi elettrici previsti l’azienda 
ricade nella categoria degli “Energivori” (azienda a 
forte consumo di energia elettrica) per cui è 
soggetta a diagnosi energetica periodica ai sensi 
dell’Art. 8 del D. Lgs. 102/2014. Nell’ambito di 
tale contesto si redigono indici di prestazione 
uniformabili a quanto richiesto nella BAT. 
All’interno di tale diagnosi verranno individuate e 
proposte attività al fine di raggiungere obbiettivi di 
miglioramento di efficienza energetica. 

APPLICATA ---- 

b) Registro del bilancio 
energetico. 

Nell’ambito del SGA, e soprattutto ai fini 
dell’efficienza energetica (vedi diagnosi energetica 
annuale) dell’impianto l’azienda opererà il 
monitoraggio di specifici parametri di consumo 
energetico in funzione dell’attività di produzione 
come ad esempio i consumi specifici di energia 
elettrica per metro lineare stampato. Nell’ambito 
dello stesso sistema verranno annualmente valutate 
le performance e gli obiettivi di breve e medio 
periodo e le azioni da intraprendere. 
Tutti i dati verranno registrati nell’ambito del 
sistema e riportati all’interno del documento di 
registro del bilancio energetico, nel quale saranno 
riportati i consumi di energia suddivisi per tipo di 
fonte e i flussi di energia  che indichino il modo in 
cui l'energia è usata. 

APPLICATA ---- 

c) Isolamento termico dei 
serbatoi e delle vasche 
contenenti liquidi 
raffreddati o riscaldati, e 
dei sistemi di combustione 
e di vapore. 

La tecnica è applicata difatti tutti gl’impianti di 
combustione (forni e caldaie) e le condutture di aria 
calda sono coibentati con materiale termicamente 
isolante, quale lana minerale e schiuma 
poliuretanica. 
Tutte le tubazioni, i vasi di espansione e di 
accumulo sia del circuito dell’olio diatermico che 
dell’acqua refrigerata sono isolati termicamente in 
accordo con le UNI EN ISO 12241:2009

APPLICATA ---- 

d) Recupero di calore 
mediante cogenerazione — 
CHP (produzione 
combinata di energia 
termica e energia elettrica) 
o trigenerazione — CCHP 
(produzione combinata di 
energia frigorifera, energia 
termica e energia elettrica). 

---- NON 
APPLICATA 

Nel settore della stampa su 
imballaggio flessibile non ci sono 
aziende che a tutt’oggi hanno 
rinvenuto vantaggioso l’utilizzo di 
tale tecnica. 

e) Recupero di calore dai 
flussi di gas caldi. 

I forni di tutte le macchine da stampa e da 
laminazione ricircolano l’aria calda 
compatibilmente con il LEL (livello minimo di 
esplosività) del solvente in modo da ottimizzare i 
consumi di energia termica. Le caldaie, 
normalmente tenute in esercizio ed impiegata per il 
riscaldamento dell’olio diatermico, sono dotate di 
recuperatore di calore dei fumi di combustione che 
vengono impiegati per il preriscaldo dell’aria 
combustione. 

APPLICATA ---- 
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f) Regolazione della portata 
dell’aria e dei gas in uscita 
dal processo. 

L’impianto di abbattimento è munito di due 
aspiratori pilotati da inverter che adeguano la 
frequenza ed il flusso in relazione alle portate 
effettivamente inviate all’impianto (ottimizzando 
l’assorbimento elettrico). 

APPLICATA ---- 

g) Ricircolo dei gas in 
uscita dalla cabina di 
verniciatura a spruzzo. 

---- NON 
APPLICABILE 

Tale tecnologia specifica 
individuate dalla BAT non è 
applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi 
flessibili. 

h) Circolazione ottimizzata 
di aria calda in una cabina 
di indurimento di ampio 
volume, utilizzando un 
turbolatore d’aria. 

---- NON 
APPLICABILE 

Tale tecnologia specifica 
individuate dalla BAT non è 
applicabile al settore stampa in 
rotocalcografia di imballaggi 
flessibili. 

 
 
 
 

1.1.13. Consumo di acqua e produzione di acque reflue 

BAT 20. Al fine di ridurre il consumo di acqua e la produzione di acque reflue provenienti dai processi a base 
acquosa (come sgrassaggio, pulitura, trattamento di superficie, scrubbing a umido), la BAT consiste nell’utilizzare la 
tecnica a) e un’adeguata combinazione delle altre tecniche riportate di seguito. 
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Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

PREMESSA GENERALE 

La BAT non è pertinente e quindi NON APPLCABILE in quanto non sono previsti processi o fasi a 
base acquosa, pertanto, non c’è produzione di acque reflue proveniente dai processi. 
Per quanto attiene il settore del rivestimento dell’imballaggio metallico la BAT fa riferimento alla 
produzione di lattine DWI in alluminio per bevande, l’azienda produrrà scatole metalliche a tre pezzi 
CTP in banda stagnata. 
Si ricorda che per l’azienda “de quo” la risorsa idrica è marginale e non ha alcun impatto sul ciclo 
produttivo, viene solo utilizzata a scopo igienico (WC e docce).

APPLICAZIONE BAT 
La BAT NON è APPLCABILE perché non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo dell’azienda 
per il quale non sono previsti processi o fasi a base acquosa, pertanto, non c’è produzione di acque 
reflue di processo. 
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a) Piano di gestione delle 
risorse idriche e audit idrici. ---- NON 

APPLICABILE 

Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo 
dell’azienda per il quale non sono previsti processi 
o fasi a base acquosa, pertanto, non c’è 
produzione di acque reflue di processo.

b) Risciacqui a cascata inversa. ---- NON 
APPLICABILE 

Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo 
dell’azienda per il quale non sono previsti processi 
o fasi a base acquosa, pertanto, non c’è 
produzione di acque reflue di processo.

c) Riutilizzo e/o riciclaggio 
dell’acqua. ---- NON 

APPLICABILE 

Non pertinente al ciclo tecnologico e produttivo 
dell’azienda per il quale non sono previsti processi 
o fasi a base acquosa, pertanto, non c’è 
produzione di acque reflue di processo.

 
 

1.1.14. Emissioni nell’acqua 

BAT 21. Al fine di ridurre le emissioni nell’acqua e/o facilitare il riutilizzo e il riciclaggio dell’acqua risultante dai 
processi a base acquosa (come sgrassaggio, pulitura, trattamento di superficie, scrubbing a umido), la BAT consiste 
nell’utilizzare una combinazione delle tecniche riportate di seguito. 
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Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

PREMESSA GENERALE L’azienda non utilizza processi a base acquosa e non utilizza acqua nel processo produttivo 
e quindi non produce scarichi industriali.  

APPLICAZIONE BAT 
La BAT NON è APPLICABILE perché non pertinente essendo riferita a processi a base 
acquosa. L’azienda non utilizza processi a base acquosa e non utilizza acqua nel processo 
produttivo. 

a) Equalizzazione ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale 

b) Neutralizzazione. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

c) Separazione fisica, ad esempio mediante 
l’impiego di schermi, setacci, separatori di 
sabbia, vasche di sedimentazione primaria e 
separazione magnetica. 

---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale 

d) Adsorbimento. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale 

e) Distillazione sottovuoto. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

f) Precipitazione. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

g) Riduzione chimica. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

h) Scambio ionico. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

i) Strippaggio (stripping). ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

j) Trattamento biologico. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

k) Coagulazione e flocculazione. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

l) Sedimentazione. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

m) Filtrazione. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale

n) Flottazione. ---- NON 
APPLICABILE 

L’azienda non utilizza 
processi a base acquosa. Vedi 
premessa generale
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1.1.15. Gestione dei rifiuti 

BAT 22. Al fine di ridurre la quantità di rifiuti da smaltire, la BAT consiste nell’utilizzare le tecniche a) e b) e una o 
entrambe le tecniche c) e d) riportate di seguito. 

 
 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

a) Piano di gestione dei 
rifiuti. 

All’interno del sistema SGA nel documento 
denominato “Analisi ambientale” è previsto un piano di 
gestione dei rifiuti con l’ottica di controllo e riduzione 
delle quantità prodotte nonché la selezione differenziata 
per favorirne il recupero ove possibile.

APPLICATA ---- 

b) Monitoraggio dei 
quantitativi di rifiuti. 

L’azienda registrerà mensilmente, su apposito registro 
elettronico, i rifiuti prodotti, per singolo C.E.R. e per 
destinazione finale (D o R), per monitorarne 
l’andamento e per la compilazione del MUD e della 
reportistica regionale dell’AIA.

APPLICATA ---- 

c) Recupero/riciclaggio dei 
solventi. 

L’azienda affiderà i rifiuti identificati come solventi 
esausti e inchiostri di scarto contenenti solventi organici 
ad un centro esterno per il recupero dei solventi 
mediante distillazione. 

APPLICATA ---- 

d) Tecniche specifiche per i 
flussi di rifiuti. 

L’azienda adotterà il più possibile la tecnica 
dell’utilizzo di contenitori riutilizzabili, difatti i 
contenitori in acciaio per gli inchiostri verranno ritirati 
dai fornitori per un successivo riutilizzo. I contenitori di 
polietilene delle colle verranno conferiti ad impianti 
autorizzati per il riciclo, previa bonifica, per un 
successivo riutilizzo. 

APPLICATA ---- 
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1.1.16. Emissioni di odori 

BAT 23. Per prevenire le emissioni di odori, o se ciò non è possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre, 
attuare e riesaminare regolarmente, nell’ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione 
degli odori che includa tutti gli elementi riportati di seguito: 
Applicabilità L’applicabilità è limitata ai casi in cui i disturbi provocati da odori molesti presso recettori sensibili siano probabili e/o comprovati. 

 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

Un protocollo che elenchi le 
azioni e il relativo calendario. 

In coerenza con il PMeC presentato l’azienda effettuerà un 
monitoraggio quadrimestrale delle emissioni odorigene da solventi 
mediante campionamento secondo LINEE GUIDA ARPA FVG. 

APPLICATA ---- 

Un protocollo di intervento in 
caso di eventi odorigeni 
identificati, ad esempio nel 
caso di denunce. 

L’azienda per le emergenze ambientali prevederà, all’interno del 
SGA, una specifica procedura per gestire tale emergenza 
ambientale. 

APPLICATA ---- 

Un programma di prevenzione 
e riduzione degli odori inteso a 
identificarne la o le fonti, 
caratterizzare i contributi delle 
fonti e attuare misure di 
prevenzione e/o riduzione. 

L’azienda per come è stata concepita e progettata ha già 
identificato e mitigato se non contenuto tutte le possibili potenziali 
fonti di odori da solvente. Laddove alla messa in esercizio 
dell’impianto si manifestasse un evidente problema di molestia 
olfattiva, anche a seguito delle risultanze analitiche derivanti dal 
monitoraggio, l’azienda immediatamente attuerà un programma di 
riduzione degli odori da solventi individuandone la fonte.

APPLICATA ---- 
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1.10. Conclusioni sulle BAT per il rivestimento e la stampa di imballaggi metallici 

I livelli di emissione per il rivestimento e la stampa di imballaggi metallici riportati qui di seguito sono associati alle 
conclusioni generali sulle BAT di cui alla sezione 1.1. 

 

 

 

Bref o BAT conclusion Misure adottate 
Applicazione 
Bref o BAT 
conclusion * 

Note ** 

Emissioni totali di COV calcolate sulla 
base del bilancio di massa dei solventi. 
g COV per m2 di superficie rivestita. 

Come si può evincere dal piano gestione solventi in calce 
alla Scheda L, l’azienda rientra nel range previsto dalla 
BAT-AEL (<1 – 3,5) con un valore che si attesta intorno a 
0,482 g/ m2 (Emissioni totali di COV/m di film stampato) 

APPLICATA ---- 

Le emissioni fuggitive di COV calcolate 
sulla base del bilancio di massa dei 
solventi 
Percentuale (%) dell’input di solvente.

Come si può evincere dal piano gestione solventi in calce 
alla Scheda L l’azienda rientra nel range percentuale 
previsto dalla BAT-AEL (< 1% – 12%) con un valore che 
si attesta intorno al 10,8%

APPLICATA ---- 

TCOV - mg C/Nm3 

Come si può evincere dal piano gestione solventi in calce 
alla Scheda L l’azienda rientra nel range previsto dalla 
BAT-AEL (1 – 20) con un valore medio di 10,55 mg 
C/Nm3. 

APPLICATA ---- 
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Allegati alla presente scheda2  
  

... Y... 

 
Eventuali commenti  

 
 
 
 

*  Applicata, non applicata, non applicabile. 

** Motivazioni in caso di non applicata o non applicabile. 

 
2  - Allegare gli altri eventuali documenti di riferimento -  diversi dalle linee guida ministeriali o dai BREF - laddove citati 
nella presente scheda. 


