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SCHEDA<< D>>: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE'

Conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) per il trattamento di superficie con
solventi organici, anche per la conservazione del legno e dei prodotti in legno mediante

prodotti chimici — Attivita IPPC 6.7

1.1 Conclusioni generali sulle BAT

N. | 1.1.1. Sistema di gestione ambientale

Applicazione
Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *

1 BAT 1. - Al fine di migliorare la prestazione
ambientale complessiva, la BAT consiste
nell’elaborare e attuare un sistema di
gestione ambientale (EMS) avente tutte le
caratteristiche seguenti:

i) impegno, leadership e responsabilita da
parte dei dirigenti, compresa [lalta
dirigenza, per attuare un

sistema di gestione dell’ambiente efficace;

ii) un’analisi che comprenda la
determinazione del contesto
dell'organizzazione, lindividuazione delle
esigenze e delle aspettative delle parti
interessate e  lidentificazione delle
caratteristiche dell’'installazione collegate a
possibili rischi per 'ambiente (o la salute
umana) e delle disposizioni giuridiche
applicabili in materia di ambiente;

iii) sviluppo di una politica ambientale che
preveda anche il miglioramento continuo
della prestazione ambientale
dell'installazione;

iv) definizione di obiettivi e indicatori di
prestazione relativi ad aspetti ambientali
significativi, anche per garantire il rispetto
delle disposizioni giuridiche applicabili;

v) pianificazione e attuazione delle
procedure e delle azioni necessarie
(incluse azioni correttive e preventive

laddove necessario) per raggiungere gli
obiettivi ambientali ed evitare i rischi
ambientali;

vi) determinazione delle strutture, dei ruoli
e delle responsabilita concernenti gli
obiettivi e gli aspetti ambientali e la messa
a disposizione delle risorse umane e
finanziarie necessarie;

vii) garanzia delle competenze e della
consapevolezza necessarie del personale
le cui attivita potrebbero incidere sulla
prestazione ambientale dell'installazione
(ad esempio fornendo informazioni e

L’impianto & certificato Applicata
secondo la norma UNI EN
ISO 14001/15 dal 2009.

La certificazione include le
caratteristiche elencate nella
BAT 1 quali coinvolgimento
figure chiave dirigenziali e la
formazione del personale
sulla gestione degli aspetti
ambientali presenti nel sito
ponendo [l'attenzione sul
controllo dei processi, la
riduzione degli sprechi, la
prevenzione e gestione delle

emergenze.
Persegue obiettivi di
miglioramento e
monitoraggio delle
performance ambientali
dell'impianto tramite controlli
periodici.

Annualmente viene
elaborato il Piano  di

Gestione Solventi.

Tutte le attivita produttive
sono registrate e monitorate
costantemente in modo da
identificare eventuali sprechi
e inefficienze.

Il livello di dettaglio e il livello
di formalizzazione del
sistema di gestione
ambientale €& in funzione
della natura, delle dimensioni
e della complessita
dell'installazione, cosi come
dall'insieme dei suoi possibili
effetti sul’lambiente e sono
pertanto definiti e attuati i
punti da i) a xiii); xv); da xvii)
a xx).
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formazione);
viii) comunicazione interna ed esterna;

ix) promozione del coinvolgimento del
personale nelle buone pratiche di gestione
ambientale;

x) redazione e aggiornamento di un
manuale di gestione e di procedure scritte
per controllare le attivita che hanno un
impatto ambientale significativo nonché dei
registri pertinenti;

Xi) controllo dei processi e
programmazione operativa efficaci;

xii) attuazione di adeguati programmi di
manutenzione;

xiii) preparazione alle emergenze e
protocolli di intervento, comprese la
prevenzione e/o la mitigazione degli impatti
(ambientali) negativi durante le situazioni di

emergenza;
Xiv) valutazione, durante la
(ri)progettazione di una (nuova)

installazione o di una sua parte, dei suoi
impatti ambientali durante l'intero ciclo di
vita, che comprende la costruzione, la
manutenzione, I'esercizio e lo
smantellamento;

xv) attuazione di un programma di
monitoraggio e misurazione; ove
necessario € possibile reperire le
informazioni nella relazione di riferimento
sul monitoraggio delle emissioni
nell’atmosfera e nellacqua da installazioni
IED (Reference Report on Monitoring,
ROM);

xvi) svolgimento di analisi comparative
settoriali su base regolare;

xvii) verifiche periodiche indipendenti (ove
praticabile) esterne e interne, al fine di
valutare la prestazione ambientale e
determinare se il sistema di gestione
ambientale sia conforme alle modalita
previste e se sia stato attuato e aggiornato
correttamente;

xviii) valutazione delle cause di non
conformita, attuazione di azioni correttive
per far fronte alle non conformita, riesame
dell’efficacia delle azioni correttive e
accertamento dell’esistenza o del possibile
verificarsi di non conformita analoghe;

xix) riesame periodico del sistema di
gestione ambientale da parte dell’alta
dirigenza, al fine di accertarsi che continui
ad essere idoneo, adeguato ed efficace;
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xX) seguito e considerazione dello sviluppo
di tecniche piu pulite.

In particolare, per il trattamento di
superficie con solventi organici, le BAT
devono includere nel sistema di gestione
ambientale i seguenti elementi:

i) Interazione con il controllo e la garanzia
di qualita e considerazioni in materia di
salute e sicurezza.

i) Pianificazione per ridurre [limpatto
ambientale di  un’installazione.  Cio
comporta in particolare:

a) valutazione della prestazione ambientale
generale dellimpianto (cfr. BAT 2);

b) considerazione degli effetti incrociati, in
particolare il mantenimento di un adeguato
equilibrio tra la riduzione delle emissioni di
solvente e il consumo di energia (cfr. BAT
19), acqua (cfr. BAT 20) e materie prime
(cfr. BAT 6);

¢) riduzione delle emissioni di COV dai
processi di pulizia (cfr. BAT 9).

iii) Occorre prevedere I'inclusione di:

a) un piano per la prevenzione e il controllo
di perdite e fuoriuscite accidentali (cfr. BAT
5 a);

b) un sistema di valutazione delle materie
prime per utilizzare materie prime a basso
impatto ambientale e un piano per
ottimizzare l'uso di solventi nel processo
(cfr. BAT 3);

¢) un bilancio di massa dei solventi (cfr.
BAT 10);

d) un programma di manutenzione per
ridurre la frequenza e gli impatti ambientali
delle OTNOC (cfr. BAT 13);

e) un piano di efficienza energetica (cfr.

BAT 19 a);
f) un piano di gestione dell’acqua [cfr. BAT
20 a)J;
g) un piano di gestione dei rifiuti [cfr. BAT
22 a)];
h) un piano di gestione degli odori (cfr. BAT
23).
. . Applicazione
N. U2 AT EAED A LD Misure adottate Bref o BAT Note

complessiva

conclusion *

2 BAT 2. Al fine di migliorare la prestazione
ambientale complessiva dell'impianto, in
particolare per quanto riguarda le emissioni
di COV e il consumo energetico, la BAT

I miglioramento della
prestazione ambientale &
parte  fondamentale  del
sistema di gestione che si

Applicata
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consiste nel:

e individuare i settori/le sezioni/le fasi dei
processi che contribuiscono
maggiormente alle emissioni di COV e
al consumo energetico e vantano il
potenziale di miglioramento maggiore
(cfr. anche BAT 1);

e individuare e attuare azioni per ridurre
al minimo le emissioni di COV e |l
consumo energetico;

o verificare periodicamente (almeno una
volta all’'anno) la situazione e il seguito
dato alle situazioni individuate.

applica nellazienda sia per
quanto riguarda le emissioni
che per la performance
energetica.

Nel dettaglio si precisa che
sono:

- individuate le fasi del
processo con  emissioni
cov;

- sono mappati, monitorati e
ottimizzati i consumi
energetici e di COV;

- il miglioramento della
prestazione ambientale &
parte  fondamentale  del
sistema di gestione
ambientale.

Applicazione

N. | 1.1.3. Selezione delle materie prime Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
3 BAT 3. Al fine di evitare o ridurre I'impatto | L'ottimizzazione dei processi Applicata
ambientale delle materie prime utilizzate,la | e l'uso di materiali e
BAT consiste nell'utilizzare entrambe le | sostanze a basso impatto &
tecniche riportate di seguito (Tabella 14). parte delle azioni previste dal
sistema di gestione
ambientale.
Analogamente
I'ottimizzazione dell’uso di
solventi & parte del Piano di
gestione dei solventi.
Tabella 14
Tecnica Descrizione Applicabilita

Utilizzo di materie
a) | prime a basso impatto
ambientale

Nell'ambito del sistema di gestione ambientale (cfr.
BAT 1), una valutazione sistematica degli impatti
ambientali negativi dei materiali utilizzati (in
particolare per le sostanze cancerogene, mutagene
e tossiche per la riproduzione nonché per le
sostanze estremamente preoccupanti) e ove
possibile, la loro sostituzione con materiali i cui
impatti ambientali e sanitari sono ridotti o
inesistenti, tenendo conto dei requisiti o delle
specifiche di qualita del prodotto.

Generalmente applicabile
Lambito (ad esempio il
livello di dettaglio) e la
natura della valutazione

dipendono in genere
dalla  natura, dalle
dimensioni e dalla
complessita

dell'impianto, cosi come
dallinsieme dei suoi
possibili effetti
sullambiente e dal tipo e
dalla quantita di materiali
utilizzati.

b) Ottimizzazione dell'uso
di solventi nel processo

Ottimizzazione dell'uso di solventi nel processo
grazie ad un piano di gestione (nell'ambito del
sistema di gestione ambientale [cfr. BAT 1)] che
mira a individuare e attuare le azioni necessarie (ad
esempio, dosaggio dei colori, ottimizzazione della
nebulizzazione dello spray).

Generalmente applicabile
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4 BAT 4. Al fine di ridurre il consumo di
solventi, le emissioni di COV e I'impatto
ambientale generale delle materie prime
utilizzate, la BAT consiste nell'utilizzare
una o una combinazione delle tecniche
riportate di seguito (Tabella 15)

Sono utilizzate le seguenti
misure (tecnica a, f, g, h).

La linea di verniciatura
consente di utilizzare vernici
ad alto solido ed in polvere,
che presentano un minore
contenuto di solventi.

Come da uso comune nel
coil coating, ovunque
possibile vengono impiegate
lacche e vernici a base di
resine epossidiche e
poliesteri, con riduzione
significativa delle emissioni
di solvente.

Il rivestimento della saldatura
delle scatole viene realizzato
mediante resine poliesteri in
polvere, di granulometria
inferiore a 100 pm,
polimerizzato mediante
somministrazione di calore
per convezione (aria calda).

Le emissioni di solvente con
l'utilizzo di questa tecnica
sono trascurabili.

Lo spray-repair, utilizzato
nella fase di finalizzazione
dei coperchi EO ¢ disponibile
al momento soltanto a base
solvente.

Applicata
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Tabella 15
Tecnica Deescrizions Applicabilita
Uso di pitture|
rivestimenti[vermici/
inchiostrifadesivi a base | Uso di pitture, rivestimenti, inchiostri J.ijuldi, ver-
1} | solvente con alto nici & adesivi contenenti una quanticd ridora di
contenuto di solidi solventi e un tenore pid elevato di solidi.
Uso di pitture)
rivestimenti/inchioseri/ | Use di pitrure, rivestimenti, inchiostri liquidi, ver-
by | vernicifadesivia base nici & adesivi in cui il solvente organico & parzial-
ACGLO5. mente sostituito da acqua,
Uso di inchiostrif o I La selezione delle tecni-
rivestimenti|pirture| Uso di pitture, rivestimenti, inchiostri liquid, ver- | . "4 ey mento di
g ] nici & adesivi che possono essere soggetti a cottura | gy
c) VS S et con l'atfivazione di gruppi chimici specifici sotto sepesiee i et e
essiccati per . kil itard Uik o ;i g L limitata dal tipo di atti-
: : l'effetto di irraggiamento UY o IR o elettroni velocd, | . . ;
irraggiamento. e LR R sty vita, dal tipoe dalla forma
& E del substrato, dai requiziti
di qualita dei prodottie
diad dalla necessita di garan-
Utilizzo di adesivi i : S ) ire che i iaki ueili
Pl E e tisitecy Utilizzo di materiali adesivi bicomponenti senza | ¢ "_t“f L m_ﬂrfmi‘_l ”Dlﬁ"
’ P : solvente composti da una resina e un indurente. e mm{.‘e a1 S
solvente cazione del rivestimento,
le tecniche di essicea-
- S o _ zione/indurimento e i
N ! Utilizzo di un rivestimento con adesivi ottenuti shchemii di trattamento dei
o | Utilizzo di o ﬂﬂl‘e:r{un_une 2 c:dd_::r di gomme sintetiche, resine | ;i yscira dal processo
" | adesivi termofusibili Ldmmr?__'lunu:he & vari additivi Non si vtilizzano siano compaibili tra loro.
solventi.
i Utilizzo della vernicia- | Utilizzo di una verniciarura senza solvente che i
tura a polver applica sotto forma di polvere fine termoindurente.
Utilizzo di un film Lutilizzo di film polimerici, applicati su un sup-
ol laminaro per rivesti- porto arrotolato o una bobina al fine di conferire
x menti su supporti arro- | proprieta estetiche o funzionali, riduce il oumero di
tolati fwreb) o coil coating | strati di rivestimento necessari.
Usodizostanze chenon | Sostituzione dei COV ad elevara volatilita con altre
P | sone COVosono COVa | sostanze contenenti compost organici volatili che
minore sono non COV o sono COV a minore volatilita {ad
volatilitd esempio esterd).
1.1.4. Stoccaggio e manipolazione di QRBlicealone
N. . ccagg P Misure adottate Bref o BAT Note
materie prime . .
conclusion
5 BAT 5. Al fine di evitare o ridurre le | L'impianto &  progettato Applicata
emissioni fuggitive di COV durante lo | secondo le regole di buona
stoccaggio e la manipolazione di materiali | ingegneria e allineato alle
contenenti solventi e/o materiali pericolosi, | BAT, le emissioni fuggitive
la BAT consiste nell’applicare i principi di | sono ridotte al minimo e da
buona gestione utilizzando tutte le tecniche | considerarsi poco
riportate di seguito (Tabella 16). significative (tecnica a).
E stato definito e attuato un
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piano di prevenzione e
controllo di perdite e
fuoriuscita accidentali incluso
un programma di
manutenzione preventiva e
ordinaria, la gestione di
eventuali emergenze e/o
sversamenti, la formazione
(tecnica a).

Le sostanze pericolose sono
stoccate sigillate o coperte e
in depositi dedicati dotati di
bacini di contenimento, con
capacita adeguata (tecnica
b).

Presso le linee & presente
esclusivamente la quantita di
vernici/solventi  necessaria
alla produzione. (tecniche b,
c).

| travasi sono effettuati
tramite pompe idonee alle
vernici in uso e sotto la
supervisione del personale
addetto (tecnica d — tecnica
e).

Non sono consegnati
materiali sfusi che
contengono solventi.

Sono presenti kit in caso di
sversamento (tecnica g).
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Tabella 16

Tecnica

Drescrizions

Applicabiliti

Tecniche di gestione

a}

Preparazione e attua-
zione di un piano per la
prevenzione e il con-
trollo di perdite e fuo-
riuscite accidentali

1 piano di prevenzione e controllo delle perdite e
delle fuoriuscite accidentali fa parte del zistema di
gestione ambientale (cfr. BAT 1) e comprende, tra
Faltro:

i piani nel caso di incidenti nel sito, per fuoriu-
scite accidentali di dimensioni estese o ridotre;
l'individuazione dei ruoli e delle responsabilita
delle persone coinvolre:

la sensibilizzazione del personale sulle proble-
matiche ambientali e relativa formazione per
prevenire/trattare le fuoriuscite accidentali:
l'individuazione delle aree a rischio di fuoriu-
scite accidentali efo di perdire di mareriali peri-
colosi, claszificandole in funzione del rischio;
nelle aree individuate, assicurare adeguaii
sistemidi contenimento, ad esempio pavimenti
impermeabili;

lindividuazione di adeguati dispositivi di con-
tenimento e di puliziz nel caso di fuoriuscite
accidentali, accertandosi periodicamente che
siano efferivamente disponibili, in buone con-
dizioni di funzionamento e non distant dai
punti in cui tali incidenti possono verificarsi:
depli orientamenti in materia di gestione dei
rifiuti per tractare i rifiuti derivant dal con-
trollo delle fuoriuscite accidentali;

ispezioni periodiche (almeno una vola
allanno} delle aree di stoccaggio e operative,
collaudo e taratura dells apparecchiature di
rilevamento delle perdite e tempestiva ripara-
zione delle perdite da valvole, guarnizioni,
flange ecc. {cfr. BAT 13).

Generalmente applicabile
L'ambito (ad esempio i
livello di dertaglio) e la
natura del piano dipen-
dono in genere dalla
natura, dalle dimensionie
dalla complessit dell'in-
stallazione, e dal tipo e
dalla quantici di materiali
utilizzari.

32/65




Ditta richiedente La Doria S.p.a. Sito di Angri
Tecnica Descrizione Applicabilutd
Tecniche di stoccaggio

Sigillatura o ricopertura
dei contenitori e della-

Stoceaggio di solventi, materiali pericolosi, solventi
esausti & materali di smaltimento delle operazioni
di pulizia in contenitori sigillati o coperti, idonei

zione di materiali con-
tenenti solventi

bancali con dispositivi di contenimento incorpo-
rati (ad esempio «bacini di raccoltas) ¢/o mediante il
rapido assorbimento con materiali assorbenti.

b rea di stoccaggio confi- | per i rischi associati ¢ concepiti per ridurre al
nata minimo le emissioni. L'area di stoccaggio dei con- )
tenitori & confinata ¢ ha una capacita adeguara, | Generalmenteapplicabile
Riduzione al minimo | 1materiali pericolost sono presenti nelle aree di
d dello stoccaggio di produzione solo nelle quantita necessarie alla pro-
materiali pericolosi duzione; eventuali ulteriori quantitativi sono
nelle aree di produzione. | immagazzinati in altre aeree.
Teeniche per il pompaggio e il trattamento dei liquidi
Per impedire le perdite e le fuoriuscite accidentali si
utilizzano pompe e dispositivi di tenuta idonei al
materiale trattato e che garantiscono un'adeguata
Tecniche per prevenire | tenuta. Sitratta di pomipe a rotore stagno, pompe a
& perdite e tuoriuscite trascinamento magnetico, pompe 3 tenute mecca-
accidentali durante il niche multiple e dotate di tenuta singola con
pompaggio -flussaggios (quench) o di un sistema buffer, pom
a tenute meccaniche multiple ¢ tenate del tipo J:
to atmospheres, pompe a diaframma o pompe a Generalmenteapplicabile
soffietto.
Al fine di garantire tra l'altro;
— che l'operazione di pompaggio sia oggetto di
Tecniche per prevenire i supervisione;
e) | traboccamenti durante | — per i quantitativi pil importanti, che i serbatoi
il pompaggio di stoccaggio siano dotati di allarmi acustici efo
ottici di troppo pieno, e di sistemi di arresto se
1ecessario.
Cattura di vapori di %u::gg‘f,'e;%"(; ';:;:: l;‘::ﬂr?cl:)ilga?;ocg;“m- Pud non essere applica-
f) COV durante la conse- gismne) ivaperi dze uoriescono dalle cisterne di bile nel casa di solventi a
gna di materiali conte- destinani P A . | bassatensionedivaporeo
nintesaloenti destinazione vengono catturati, di solito mediante per ragion di costi
il ricircolo dei vapori.
. X : Durante la manipolazione di contenitori di mate-
Misure dicontenimento; | o' o ryenent s}:)(l’vemi. si possono impedire
incaso difuoriuscite ¢fo i fuoriusc X i ;
assorbimento rapido eventuali fuoriuscite mediante sistemi di conteni- -
B el gniobi. mento, ad esempio utilizzando carrelli, palette efo | Generaimenteapplicabile

N. | 1.1.5. Distribuzione delle materie prime

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note

6 BAT 6. Al fine di ridurre il consumo di
materie prime e le emissioni di COV, la
BAT consiste nell'utilizzare una tecnica o
una combinazione delle tecniche riportate
di seguito (Tabella 17).

Non & prevista attivita di
miscelamento dei colori in
quanto i prodotti sono forniti
direttamente  nel  colore
richiesto. Non & possibile
impiego di tubazione diretta
tra lo stoccaggio e I'utilizzo

vista la distanza tra il
deposito e il  reparto
produttivo.

Relativamente alla linea di

verniciatura, la produzione &
gestita a lotti, minimizzando

la frequenza dei cambi
colore (e).
Il dosaggio del prodotto

avviene in automatico (b).

E presente il recupero delle

Applicata
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vernici e il dosaggio diretto di
solventi e vernici (b).

Tabella 17

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Consegna centralizzata
di materiali contenenti
COV (ad esempio
inchiostri, rivestimenti,
adesivi, detergenti)

Consegna di materiali contenenti COV (ad esempio
inchiostri, rivestimenti, adesivi, detergenti) nell'a-
rea di applicazione mediante condutture dirette a
circuito chiuso, con pulizia del sistema mediante
procedimento di pulizia con pig o softiaggio d'aria.

Puo non essere
applicabile in caso di
cambi fre?uemi di

inchiostri|pitture/
vernicifadesivi o solventi.

b)

Sistemi di miscelazione
avanzati

Apparecchiatura di miscelazione com{outerizzata
per ottenere la pittura/il rivestimento/l'inchiostro/
I'adesivo desiderati.

c)

Consegna di materiali
contenenti COV (ad
esempio inchiostri,
rivestimenti, adesivi,
detergenti) nel punto di
applicazione mediante
un sistema chiuso.

In caso di cambi frequenti di inchiostri/vernici/
adesivi e solventi o nel caso di utilizzo su scala
ridotta, consegna di inchiostri/vernici/
rivestimenti/adesivi e solventi da piccoli
contenitori di trasporto posti vicino all'area di
applicazione utilizzando un sistema chiuso.

Generalmente applicabile

Automazione del cam-
biamento di colore

Cambiamento automatizzato del colore e spurgo
della linea di applicazione di inchiostro/pittura/
rivestimento con cattura dei solventi.

€)

Raggruppamento per
colore

Modifica della sequenza di prodotti per ottenere
ampie sequenze con 10 stesso colore.

f)

Spurgo senza solvente
di lavaggio

Ricarica della pistola a spruzzo con nuova vernice
senza risciacquo intermedio.

N. | 1.1.6. Applicazione di rivestimenti

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note

7 BAT 7. Al fine di ridurre il consumo di
materie prime e I'impatto ambientale
generale dei processi di applicazione dei
rivestimenti, la BAT consiste nell’utilizzare
una o una combinazione delle tecniche
riportate di seguito (Tabella 18).

Il processo di verniciatura dei
fogli metallici avviene tramite
rulli verniciatori (tecnica c,
coil coating) cid garantisce di
rivestire i fogli di un sottile
strato di vernice,
minimizzando gli sprechi.

La sola verniciatura della
linguetta nella linea Easy
open, viene effettuata tramite

un sistema a spruzzo
oscillante automatizzato
(tecnica p, applicazione a
macchina), che minimizza
'overspray, la
polimerizzazione e il
rafreddamento  in  forni
verticali.

Applicata
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Tabella 18
Tecnica Drescrizione Applicabilita
Tecniche di applicazione non a spruzzo
Applicazione in cui sono wilizzati rulli per trazfe- Ey: .
A PP IR i P Applicabile solo ai sub-
a) | Verniciamura a rullo rire o dosare il rivestimento liquide su un nastro et gt (T
mobile. e
I rivestimento & applicato al substrato anraverso
b | Lama racla {doctor blade) | uno spazio tra una lama e un rullo, al passaggio del | Generalmente applica-
su rullo rivestimenio e del substrato, il materiale in eccesso | bile 4
viene raschiato via.
Applicazione senza Applicazione di rivestimenti per conversione che
o | Hsclacquo {dry-in-place) | non richiedono un risciacquo con acqua supple- | Generalmente applica-
per la verniciatura in mentare mediante applicatori a rullo (chemeoater) | bile {4
continue (coil coating) | o rulli strizzatori.
e £3 I pezzi in lavoraziene passano attraverso una s g .
Verniciatura a cascata Pz j i Applicabile solo ai sub-
d) colata) cascata laminare di rivestimento che cola da un steati piatti (1
y collettore posto in alto. P /
PBarticelle di vernice disperse in una soluzione a
el Eletrrodeposizione base au}yeu:n sono depositate su substrati immersi | Applicabile solo ai sub-
(e-Coat) sotto l'etfetto di un campo magnetico (rivestimento | strati metallici )
per elertroforesi).
[ pezzi in lavorazione sono trasportati mediante
Vichicistiss pe convogliatori in un tunnel chinso che succestiva- Gorsisdingite sl
f) |z ST &m ding) mente viene inondato con il materiale di rivesti- bile ¢) e
; ’ : mento artraverso tubi d'iniezione. Il materiale in :
eccesso € raccolto e riutilizzato.
I substrato stamparo & associato a un film di pla- | Non applicabile quando &
stica liquefatto e caldo e successivamente raffred- | necessario un livello ele-
v | Cocarisione dato. Questo film sostituisce lo strato di rivest- vato di resistenza al
g * mento supplementare necessario. Pud essere diztacco o di resistenza
utilizzato tra due differenti strati di carrier diversi | alla remperatura di steri-
fungendo da adesivo. lizzazione {1}
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Tecnicd Dezcrizions Applicatists
Tecniche di astomizzazione a sprazzo
ot sl Viens uiilizzate un flusse d'arks {arda 6 modelis- Cenrrabmente apofica
B | Eadame | Zene) per modificare i cono dello spruzzo di una bjicﬂﬂr-m| i
= pistols & spruzzo airles
e Applicazione pneamatics di pittura con gazinerd | Pud-non essere applics-
il B ]ij"'rmlf" pressurizzas (ad essmpio azoto, biossido di car- | bile 2i rivestiment di
& oiic). superfici di legno 7).
Aroimizzazione della pisura in una bocchesa 3
Atomiz=zazione spruzzo miscelando ln pittura con élevati vohami
il HVFL jad ahovolume ¢ | dariaa bassa pressione (massme 1,7 bag). Le
basza pressions) iztole HVLP hanno un'efficienza di trasferimento
ella pitrurs superiorz a 50 .
Aromizzazione elettro- | Aromizzarione medisnee dischi e campane rotant
k| madca interamente ad alta weloditd, plasmando bo spruzzo con campi I 5
dutomatizzata) elettrostatich £ ama. Eﬁﬁ[f‘n“m e
ol
Flasmarura mediante un campo elettromagnetico
del getto nebulizzate nelfstomizzazions preama-
Spruzzatura conariso | fics o nelfatomizzazione senza aria Le pistole a
I | sen2a arin con ass- vernice eletrostatiche hanoo un'efficienza di -
wenza elettroctatica deriments supesiore 5 00 %, T metodi elerrostatici
fizsi hanno un'efficienza di trasferimento superiore
a7hhm
R S L T S L Pud nan ezsere applica-
m) | Spruzzatum a caldo G EEII_.]at.L_lm:r- e ; PR bl i cazo di frequent
i cambizment dicolore (%
r Sou e Fim c PansE
N i i e
*SPFUZTO; Siizzanera £ TR ek ke : ; Generalmenie Sppaca-
M | Sfciacaiss. nell verms: | Ficiacque. Dopo b epruzzanira, si ef dedle hile @ ‘
i M_ 'ZJI_ et mrizzature per ridurre al minimo § rascnamento &
izt della soluzione, & infine =i passa al fisdecquo:
Astomazione dell'spplicazione a spruzzo
T A T = . S
v | Apobeazione con rober | APPEsazion: con robot di fvestiment ¢ sigilland
o su superfic interne ed externie.
Ceaeralmenee Jpphcs-
g _ Utifizzo di macchine per la vermicismnura per la bile ()
Tl e manipelazione della restina/dells pistola 2
spruzzodelfopello di nebalizzazione.
[ La selacione pells i=cniche o spplicaziones pud - smene liovitats meps impizon @ basma - produtiabd efo slersis vanets di
prodocti noochs dal dpo e datla dorma del substrato, dai requisit di goakits ded prodotd e dadla neoecsitd df ganantire che
materizs uttizzati, b tecnichs di applicaziaones dal Fvecimecto, Jo tsoniche di ssticcazicnsmdusmento & i @semi di
trattamento Gei pac in st cal procesco dano compatiods fra Soro.
Applicazione
N. | 1.1.7. Essiccazione/indurimento Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
8 BAT 8. Al fine di ridurre il consumo Per la linea di verniciatura Applicata
energetico e I'impatto ambientale generale | I'essiccazione della vernice &
dei processi di essiccazione/indurimento, la | associata al recupero di
BAT consiste nell’utilizzare una o una calore (tecnica f,
combinazione delle tecniche riportate di essiccazione/indurimento per
seguito (Tabella 19). convezione associata al
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recupero di calore).

Le emissioni gassose sono
inviate ad un combustore
alimentato a metano. Tale
apparecchiatura effettua la
combustione dando luogo ad
una corrente di aria calda
che, anziché essere sfiatata
in atmosfera, viene
nuovamente inviata
allinterno  dell’essiccatore,
cosi da sfruttarne il calore
per [lessiccazione delle
vernici apposte sui fogli in
ingresso. Eventuale aria in
eccesso rispetto al
fabbisogno dell’essiccatore
viene captata ed inviata ad
una caldaia di recupero per
la produzione di vapore.
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Tabella 19
Tecnica Descrizione Applicabilita
Bttt Il gas inerte (azoto) & scaldato nel forno, consen- | Non applicabile quando

a)

mento per convezione
di gas inerte

tendo un carico di solvente superiore al LEL. Sono
possibili carichi di solvente superiori a 1 200 g/m’
di azoto.

oli essiceatori devono
essere aperti a intervalli
regolari (4.

b)

Essiccazionejinduri-
mento a induzione

Indurimento e o essiccazione termica integrata
mediante induttori elettromagnetici che penerano,
allinterno del pezzo metallico in lavorazione,
calore per effetto di un campo magnetico oscilla-
torio.

Applicabile solo ai sub-
strati metallici (4

c)

Essiccazione a
microonde & ad alta
frequenza

Essiccazione a microonde e medianti radiazioni ad
alta frequenza.

Applicabile unicamente a
rivestimenti e inchiostria
base d'acqua e substrati
non metallici (4

d)

Indurimento a radia-
Zione

Lindurimento a radiazione & basato su resine e
diluenti reattivi (monomeri) che reagiscono per
effetto dell'esposizione alle radiazioni (infrarosse -
IR, ultraviolette - UV) o a fasci di elettroni ad alta
energia (EB).

Applicabile unicamente a
rivestimenti e inchiostri
specifici (4

gl

Essiccazione combinata
per convezione radia-
zione IR

Essiccazione di una superficie bapnata mediante
una combinazione di circolazione di aria calda
(convezions) e di un radiatore a infrarossi.

Generalmente applica-
bile 4

Essiccazione/induri-
mento per convezione
associata al recupero di
calore

Il calore proveniente dai pas in uscita dal processo ¢
recuperato [cfr. BAT 19 ¢)] e utilizzato per preri-
scaldare I'aria in inoresso dell'essiccatore a conve-
zione/forno di cottura.

Generalmente applica-
bile 4

{*} La scelta delle tecniche di essiccazione /indurimento pud essere limitata dal tipo e dalla forma del substrato, dai requisiti di
qualiti dei prodotti e dalla necessiti di garantire che i materiali utilizzati, le tecniche di applicazione del rivestimento, le
tecniche di essiccazione|/indurimento ¢ i trattamenti dei gas in uscita dal processo siano reciprocamente compatibili

N. | 1.1.8. Pulizia

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note

9 BAT 9. Al fine di ridurre le emissioni di
CQOV derivanti dai processi di pulizia, la
BAT consiste nel ridurre al minimo l'uso di
detergenti a base solvente e nell'utilizzare
una combinazione delle tecniche riportate
di seguito (Tabella 20).

Le tecniche di pulizia visto i
tipi di processi, il substrato o
e apparecchiature da pulire e
del tipo di contaminazione
sono tali che:

Il lavaggio del tunnel di
verniciatura viene effettuato
con una soluzione acquosa
anziché con solventi, previa
rimozione preventiva delle
parti solide (tecnica b)
(tecnica e).

Con tale tecnica si evita a

Applicata
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priori 'emissione di sostanze
a media-alta reattivita che
contribuiscono alla
formazione fotochimica di
0zono.

| solventi e diluenti utilizzati
nelle operazioni di marcatura
dei prodotti e di pulizia delle
parti meccaniche dei
marcatori in occasione dei
cambi colore costituiscono
una percentuale trascurabile.
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Tabella 20
Tecnica Dhescrizions Applicabilita
Le aree e le apparecchiature per Mapplicazione
ipareti detle cabine di verniciatura a spruzzo e
Protezione delle areee | robot) che potrebbero dar luogo a overspray (parte
a} | delle apparecchisture di | divernice spruzzata che non si deposica sulla
SPrUZzafura superficie da verniciare) e gocciolimenti ecc. zono
coperti da teli di teszuto o togli metallici monouso
non Ioggettl a strappi o usura.
I solidi sono eliminati sotto forma concentrara
(stato secca), di solito manualmente, con ['ausilio di
) Eliminazione dei solidi | piccole quantita di solvente per pulizia o senza
by | prima della pulizia solvente. Cio riduce la quantiti di materiale da
completa rimugovere con 1 solvente efo I'acqua nelle succes-
sive fasi di pulizia e quindi la quantita di solvente
elo diacqua utilizzata.
Per la pulizia manuale sono urilizzate salviette
o Pulizia manuale con preimprepnare con detergenti. I detergenti possono
salviette preimpregnate | essere a base solvente, solventi a basza volatilita o
senza solvente.
il di duiciii Utilizzo di solventi a bazsa volatilith come derer- | La scelta delle tecniche di
d) el genti, per la pulizia manuale o automatizzata, ad | pulizia pudesserelimitata
bassa wolatiliti = T
slevato potere detsrgente. dal tipo di processo, dal
substrato o dalle appa-
recchiarure da pulire e dal
Pulizia con detergengi g | FeF 12 pulizia vengono utilizzat detergenti a b:w_e tipo di contaminazione.
. et acquosa o zolventi miscibili in acqua come alcoli o
s glicoli
Lavaggio automatico a lotti/sgrassamento di pezzi
di presse(di macchinari in impiant di lavaggio
chiusi. A tal fine si possono utilizzare:
N 1 ) 1) solvend organici (con estrazione dell'aria segui-
f) I('nhliﬂi:im' di Livaggio ta da abbattimento dei COV efo recupero dei
B solvent wiilizzatl) (cfr. BAT 15% o
b} solvent privi di COV; o
¢} detergenti alcalini (con trattamento interno o
esterno delle acque reflus).
& gj | Raccolta, stoccaggioe, se poszibile, riutilizzo dei
2 ,.gf;?ﬂ?imn TeCUpero dl | solventi utilizzati per spurgare le pistole/gli appli-
2 cator e le linee tra i cambiamenti di colore.
Pulizia mediante spruz- ﬁ;reiu i sngﬁt_um EE.I . adlnhi_]:rm‘mon? y
b | zatura di acqua ad ales | Dicarbonato di sodio o sistemi analoghi sono uti-
- : QUAALAR | Y75 a6 per la pulizia automatica in lott di parti di
prezsione : o
presse/macchinari.
Tecoica Dwescrizione Applicabilita
Pulizia che avviene in un liquido utilizzando
i} | Pulizia a ultrasuoni vibrazioni ad alta frequenza per eliminare i conta-
minanti che hanno aderito al substrato.
Pl uhiicin secg | TulEIa di parti di macchinari e di substrari di
il rco'; a8 ! metallo o di plastica mediante sabbiatura con gra-
el nuli o neve di CO,.
izia meds | Leccesso di vernice accumulatosi sulle maschers di
k) Fuezia me m::;e £ | montaggio e i supporti di carrozzeria viene elimi-
e o ghtics nare mediante granipliarura con plastica.
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Applicazione

N. | 1.1.9. Monitoraggio Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
1.1.9.1. Bilancio di massa dei solventi
10 | BAT 10. La BAT consiste nel monitorare le | Sono applicate le seguenti Applicata

emissioni totali e fuggitive di COV
mediante la compilazione, almeno una
volta I'anno, di un bilancio di massa dei
solventi degli input e degli output di solventi
dell'impianto, di cui all'allegato VII, parte 7,
punto 2, della direttiva 2010/75/UE, e di
ridurre al minimo l'incertezza dei dati
relativi al bilancio di massa dei solventi
utilizzando tutte le tecniche riportate di
seguito (Tabella 21).

Applicabilita

Il livello di dettaglio del bilancio di massa
dei solventi & proporzionato alla natura,
alle dimensioni e alla complessita
dell’installazione, cosi come all'insieme dei
suoi possibili effetti sul’'ambiente e al tipo e
alla quantita di materiali utilizzati

tecniche:

tecnica a — & previsto e
attuato un piano di gestione
dei solventi, compilato in
conformita a quanto previsto
dall’Allegato 3 alla Parte
Quinta del D. Lgs. 152/2006
e s.m.i.i;

tecnica b — il sistema di
tracciamento dei consumi
viene effettuato tramite SAP
che consente di monitorare i
processi e le prestazioni
generali, incluso eventuale
consumo anomalo;

tecnica ¢ — manutenzione e
controlli agli impianti con
interventi ordinari e
straordinari evitano derive
del processo.

Per manutenzione e
controllo si intende la
gestione anche di qualsiasi
modifica degli impianti e/o
malfunzionamenti del
sistema di trattamento dei
gas in uscita, incluso il
monitoraggio e le relative
registrazioni.
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Tabella 21

Tecnica

Descrizione

Identificazione e quan-
tificazione complete
degli inpur e degli out-

Cid consiste nel-

— individuare e documentare gli input e gli output di solventi {ad esempio
emizzioni negli scarichi gaszosi, emiszioni da ciascuna fonte di emissioni
fuggitive, output di solventi nei rifiuti);

— quantificare, sulla base di elementi fartivi, ciascun input e output di solvente
pertinente e registrare il metodo wtilizzato {ad esempio, misurarione, cal-

* | putdi solventi, ivi colo utilizzando i fatvori di emiztione, stima fondata sui parametri di eser-
compresa lincertezza cizio)
associata — individuare le principali font di incertezza di suddetta quantificazione e
atuare misure correttive al fine di ridurre guesta incertezza;
— apgiornamento periodico dei dati concernent pli input e gli ourpur di sol-
VEnii.
i 3 Un sistema di tracciamento del solvente mira a manteners il controllo sulle
Attuazione di un 3 di PR it it : o
B | i i quangita di solvenre utilizzare e su guelle non urilizzate (ad esempio pesando
¥ quantitativi inutilizzati riconvogliad dall'area di applicazione verso lo stoccag-
del solvente i = =
gio).
Viene registrata qualsiasi modifica che put incidere sullincertezza dei dai rela-
Monitoraggio delle tivi al bilancio di massa dei solvent, tra cui:
modifiche che poszono | — malfunzionamenti del sistema di trattamento dei gas in uscita dal processo:
¢} | incidere sullincertezza sono registrate la data e la durata;
dei dari relativi al bilan- | — modifiche che possono incidere sulls poreata dell'ariajdel pas, ad esempio

cio di massa dei solventi

sostituzione di ventilatori, pulegpe di trasmissione, morori; sono registrati
la data e il tipo di modifica,

Applicazione

N. | 1.1.9.2. Emissioni negli scarichi gassosi Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
11 | BAT 11. La BAT consiste nel monitorare le | Sono monitorati COV per i Applicata

emissioni negli scarichi gassosi almeno
alla frequenza indicata di seguito e
conformemente alle norme EN.

Se non sono disponibili norme EN, la BAT
consiste nell’applicare norme ISO, norme

nazionali o altre norme internazionali che

assicurino la disponibilita di dati di qualita

scientifica equivalente (cfr. Tabella 22).

camini E5, E6, E7, E8 e E11
e saranno monitorati NOx e
CO per il camino E7, in
accordo con il piano di
monitoraggio presentato.

Si vedano le BAT 14, BAT
15, BAT 17 e BAT 18.
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Tabella 22
Sostanza) ST : 2
Parameiro Settors Fomt Normaje ng“"fa P, MD'?JF'::NEE'“
L mq:-m:am@u 1zsociatoa
Rivestimento diveicoli — Rivestimento a
SPruzzo
Rivestimento di altre superfici mertalliche
e plastiche — Rivestimento a 5pruzzo
Rivestimento di aeromabili — Prepara- Una volts
Folveri zione {per esempio sabbiatura, sraniglia- EN 132841 Fanno. () BAT 18
tura) e rivestimento it
Rivestimento e stampa di imballagsi in
metallo — Applicazione a spruzzo
Rivestimento di superfici di legno —
Preparazione e rivestimento
Qualsiasi camino .
€O Wil carico EN 12619 l'm*ggL Tlr': o
TCOV < 10 ks C/h ekl s
- 2 ; 4
TCOV Tutri i setmord e . BAT 15
QUAlIas] CAmIN. | oo BN gene- :
con ut carico di rickie (M In continug
TCOV = 10 kg C/h 2.
DME Rivestimento di tezsili, fogli metallici e Nessuna norma | Una volta ogni tre BAT15
carta (%) EN dizponibile (%) mesi 5
NO; Tranan_lenm rermico dei gas in uscita dal EN 14702 T_.Tn:l. volta BAT 17
Processo. l'anno {7}
co Tranzn_lenm termico dei gas in uscita dal EN 15058 Una volta BAT 17
Processo. l'anno {7}

-

5
0

‘) Per quanto pozsibile, ie mizurazioni vengono efecuate al bvello mazrimo di emizsioni previzto in condizioni di ezercizio

normali.

*h Mel caso di un carico di TOOV inferiore a 8,1 kg Clh o di un carico di TOOW non costante & stabile inferiore a 0.3 kg Clh. La

frequenza del monitoraggio pud-essere ridotta a-una volta opni 3 anni o ln misurazions puo essers sostituits da un caloolo
purché garantizca dati di qualita scientifica equivalente.

} Per il tramamento termico del @iz in uscita dal procezzo, 1o temperaturd pella’ camera di combustione ¢ misurats in

continuo. A queste contrallo & aszociato un mstema di allarme qualora le temperature eacano dallintervalio di temperatura
otEmizzato.

} Le norme EN gencriche per b= misuraziont in continuo sono EN15267-1, EN15267-2, ENI5267-3 ¢ EN 14181,
} Il monitoraggio si applica solo se nei processi ¢ wtilizzaca la DME.

In azsenza di uma porma BN, la mizurazione include la DMP contenuta nella fase condensata:
Wel cazo di un camine con un carico TOOV inferiore a 0.1 kg Clh, la frequenza df monitoraggio pud essere ridotta ad una
volta ognd 3 anmi

Applicazione

N. | 1.1.9.3. Emissioni nell’acqua Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
12 | BAT 12. La BAT consiste nel monitorare le Non Non Si utilizza
emissioni nell’acqua almeno alla frequenza applicabile acqua nel processo

indicata di seguito e conformemente alle

norme EN.

e non sono presenti
scarichi idrici
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Se non sono disponibili norme EN, la BAT
consiste nell’applicare norme ISO, norme
nazionali o altre norme internazionali che
assicurino la disponibilita di dati di qualita
scientifica equivalente (cfr. Tabella 23).
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Tabella 23
SostanTa| Frequenza _ i
Parametro Settore Normale nrninea di Horiomgsly
L 3 EEIOCIRIC A
INIEroragglo
Rivestimento di veicoli
Coil coating L
T35 ) = EN 872
Rivestimento e stampa di imballaggi in
metallo {zolo per le lattine DWT)
Rivestimento di veicoli
coD ¢ (¢ Coil coating Newdl.:_m B.C_FIJ:_KHI.E."\I
izponibile
Rivestimento e stampa di imballagi in
metallo {solo per le lanine DWT)
Rivestimento di veicoli
. Coil coaring
Toc ¢ ¢ z EN 1484
Rivestimento e stampa di imballagei in
metallo {solo per le lattine DWT)
Rivestimento di aeromobili ,
v 41 A i ENISO 10304-3 0
o i T ENISO 23915
Coil coating
Una volta al
e : St 4 i EAT 21
Rivestimento di aeromobili mesé (%) (%
o) M
Coil coating )
Diverse norme EN
Rivestimento di veicoli 6!:pnru!:u]_.1 fad
N esempio
L Coil coaring N0
= ENTISO 17294-2,
Lo PR EN IS0 15586)
Rivestimento di veicoli
Zn (7
Coil coating
Rivestimento di veicoli
L Coil coating . u
AOX (9 = ENIZO 0302
Rivestimento e stampa di imballagoi in
metallo {solo per le lattine DWT)
Rivestimento di veicoli
i Coil coatin -
EOM £ EN 150 10304-1
Rivestimento e stampa di imballagsi in
metallo (solo per le lanine DWT)
(4 I monitoraggio si applica solo in caso di scarichi diretti in un corpo idrico ricevente.
(3 La frequenza del monitoraggio puod essere ridotta ad una volta ogni 3 mesi se ¢ dimostrato che i livelli delle emissioni sono
sufficientemente stabili.
() In caso di scarichi discontinui ad una frequenza inferiore alla frequenza minima di monitoraggio, il monitoraggio &
effettuato una volta per scarico.
(4 1l monitoraggio della COD costituisce un‘alternativa al monitoraggio del TOC. Il monitoraggio del TOC ¢ l'opzione
preferita perché non comporta l'uso di composti molto tossici.
(") 1l monitoraggio di Cr(VI) si applica solo se nei processi sono utilizzati composti di cromo(VI).
(*) Nel caso di scarichi indiretti in un corpo idrico ricevente, la frequenza di monitoraggio pud essere ridotta se 'impianto di
trattamento delle acque reflue a valle € progettato e attrezzato in modo adeguato per abbattere gli inquinanti interessati.
() 1l monitoraggio di Cr si applica solo se nei processi sono utilizzati composti di cromo.,
() 1l monitoraggio di F si applica solo se nei processi sono utilizzati composti di fluoro.
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Applicazione
N. | 1.1.10. Emissioni nel corso di OTNOC Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
13 | BAT 13. Al fine di ridurre la frequenza delle | Le condizioni di esercizio Applicata
OTNOC e ridurre le emissioni nel corso | diverse dal normale sono
delle OTNOC, la BAT consiste | gestite nel’lambito dei piani
nell'utilizzare entrambe le tecniche riportate | di manutenzione e ispezione
di seguito (Tabella 24). e delle procedure di
emergenza. Tutti gli impianti,
compresi quelli che trattano i
cov sono individuati,
analizzati in ogni condizione
di esercizio (tecnica a).
E quindi definito il piano di
manutenzione e ispezione
con frequenze opportune,
anche in accordo con i
manuali di uso e
manutenzione definiti  dal
costruttore. Tale approccio
garantisce efficienza e
riduzione al minimo delle
condizioni di esercizio
diverse da quelle normali
(tecnica b). Specifiche
procedure definiscono
individuano le modalita di
gestione delle  eventuali
emergenze per i vari scenari
considerati (tecnica b).
Tabella 24
Tecnica Descrizione
Le apparecchiature essenziali per la tutela dell'ambiente («apparecchiature
.. . essenzialir) sono individuate sulla base di una valutazione dei rischi. In linea
Individuazione delle appa- | . ) : . B L . .
a) hi i di massima, si tratta di tutte le apparecchiature e tutti i sistemi che trattano i
recchiature essenziali , L . . . . .
COV (ad esempio, il sistema di trattamento dei gas in uscita, il sistema di
rilevamento delle perdite).
Si tratta di un programma strutturato che mira a massimizzare la disponi-
bilita e la prestazione delle apparecchiature essenziali e prevede procedure di
b) [spezione, manutenzione e esexjcizlia standard, una nmnutenziolne Preventiva € una manutenzione
controllo periodica e non programmata. I periodi, la durata e le cause delle OTNOC e,
se possibile, le emissioni nel corso di tali periodi sono oggetto di monito-
raggio.
Applicazione
N. | 1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
1.1.11.1. Emissioni di COV
14 | BAT 14. Al fine di ridurre le emissioni di | Sono applicate le tecniche di Applicata

COQV provenienti dalle aree di produzione e
di  stoccaggio, la BAT  consiste
nell'utilizzare la tecnica a) e un’adeguata
combinazione delle altre tecniche riportate

buona progettazione e
ottimizzazione del sistema di
convogliamento e
trattamento dei gas sia nel
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di seguito (Tabella 25).

caso delle aree di
produzione che di
stoccaggio. Lo stoccaggio
avviene in magazzino in
contenitori chiusi e sigillati,
con presenza in reparto delle
sostanze strettamente
necessarie. Lo svuotamento
avviene tramite pompa.

Si applicano le seguenti
tecniche:

a - sistemi di
convogliamento e
trattamento dei gas (post-
combustore per la linea
verniciatura e a carboni attivi
per la linea “Easy Open”;

b - estrazione dell'aria
tramite cappe localizzate
presso i punti di applicazione
della vernice;

d - estrazione dell’aria dai

processi di
essiccazione/indurimento
presenti nella linea

verniciatura e nel settore
della linea “Easy Open”;
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Tabella 25

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Scelta, progettazione e
a) | ottimizzazione del
sisrema

Un sistema per i gas in uscita dal processo viene

scelto, progettato e ottimizzato tenendo di parame-

tri quali:

— quantita di aria estratta;

— tipo e concentrazione di solventi nell'aria
estratta;

— tipo di sistema di trattamento (dedicato/centra-
lizzato):

— salure e sicurezza;

— efficienza energetica.

Per la scelta del sistema ci si puo basare sull'ordine

di priorita seguente:

— laseparazione dei gas in uscita dal processo con
concentrazioni elevate e ridotte dei COV:

Generalmente applicabile

tecniche di omogeneizzazione e incremento
della concentrazione dei COV [cfr. BAT 16, b)
ec)

tecniche per il recupero dei solventi nei gas in
uscita dal processo (cfr. BAT 15);

tecniche diabbattimento dei COV con recupero
del calore (cfr. BAT 15);

tecniche di abbattimento dei COV senza recu-
pero del calore (cfr. BAT 15).

Estrazione dell'ariail pit
vicino possibileal punto
by | diapplicazione dei
materiali contenenti
cov.

Estrazione dell'aria il pils vicino possibile al punto
di applicazione con un confinamento totale o par-
ziale delle aree di applicazione del solvente (a
esempio impianti di rivestimento, macchine per
applicazioni, cabine di verniciatura a spruzzo).
Laria estratta pu0 essere trattata con un sistema di
trattamento dei gas in uscita dal processo.

Pud non essere applica-
bile quando il confina-
mento ostacola 'accesso
alle macchine durante il
funzionamento.

Lapplicabilita puo essere
limitata dafla forma ¢
dalle dimensioni dell'ae-
rea da confinare.

Estrazionedell'aria il pity
vicino possibileal punto
¢} | di preparazione di pit-
ture/rivestimentifade-
sivifinchiostri.

Estrazione dell'aria il piti vicino possibile al punto
di preparazione di pitture/rivestimenti/adesivi/
inchiostri (ad esempio zona di miscelazione). L'aria
estralta pud essere trattata con un sistema di trat-
tamento dei gas in uscita dal processo.

Applicabile unicamente
dovesi preparano pitture/
rivestimentifadesivi/
inchiostri.
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Tecnica Descrizione Applicabilita
. o4 | 1forni di indurimentofgli essiccatori sono dotati di oy '
d gig:g:’g ‘::sulgf dai | yn sistema di estrazione dell'aria. Laria estratta puo cAg ls’ih;??i‘;:cgl;:; glr %
oot essere trattata con un sistema di trattamento dei gas g
' in uscita dal processo. ’
Riduzione al minimo
delle emissioni fuggitive | T punti di ingresso e di uscita dai forni di
e delle perdite di calore | indurimento/essiccatori sono sigillati in modo da
dai forni/essiccatori, ridurre al minimo le emissioni fuggitive di COVele
sigillando l'ingresso e | perdite di calore. La tenuta puo essere garantita da | Applicabile solo quando
e) | luscita dei forni di setti d'aria o lame d'aria, porte, tende di plasticao | si utilizzano forni di
indurimento/essicca- metalliche, lame raschia ecc. In alternativa, i indurimento/essiccatori.
tori 0 applicandouna | forni/gli essiccatori sono tenuti ad una pressione
pressione inferiore a inferiore a quella atmosferica.
uella atmosferica in
se di essiccazione
uando il raffreddamento del substrato avviene g :
SOpo Pessiccazione/indurimento, l'aia 39 é‘:;&‘fﬁ;%lgl s;c;‘!x)l-mf-
f Estrazionedell'ariadalla | proveniente dalla zona di raffreddamento é estratta Siesto Fvens donn Pas.
zona di raffreddamento | e pu essere trattata con un sistema di trattamento | oo oun d po
dei gas in uscita dal processo. sierazione T AiOues:
= mento.
Puo non essere apglllica-
Fetcazione dell'asia dal | L3¥ia proveniente dai magazzini di materie prime bie in o di usio
S ejo da contenitori individuali per materie prime, | PEf'0ST0CCAgRIO G
y | deposito di materie solventi e rifiuti contenenti solventi, viene estratta ¢ | (aterie printe, solventi e
g prime, solventi e rifiuti ot fooa : p e rifiuti contenenti solventi
S ontbient) sl gup essere (rattata con un sistema di trattamento | oo d oo
ei gas in uscita dal processo. ST
bassa tensione di vapore e
una bassa tossicita.
Laria proveniente dalle aree in cui le parti di mac- | Applicabile unicamente
Estrazione dell'ariadalle | chinari e le apparecchiature vengono puliti con alﬁ aeree in cui le parti
h) | aree destinate alla puli- | solventi organici, manualmente o automatica- meccaniche e le apparec-
zia mente, € estratta e puo essere trattata da un sistema | chiature sono pulite con
di trattamento dei gas in uscita dal processo. solventi organici.
15 | BAT 15. Al fine di ridurre le emissioni di | E applicato il trattamento Applicata

26).

COQOV negli scarichi gassosi e incrementare
I'efficienza delle risorse, la BAT consiste
nell'utiizzare una o una combinazione
delle tecniche riportate di seguito (Tabella

termico dei solventi nei gas
in uscita dal processo con
recupero di energia.

In  particolare, I'impianto
utilizza un sistema di
abbattimento COV tramite
combustore integrato con
I'essiccatore della linea coil
coating (tecnica i).

Sulla linea EO ¢ presente un
sistema di  abbattimento
COV tramite filtro a carboni
attivi (tecnica b).
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Tabella 26
Tecnica Diescrizions Aprplicabilita

L Cattura e recupero dei solventi nei gas in vscita dal processo

Una tecnica per eliminare i composti organici
abbraszando la temperatura al di sotto del Eunm di

Lapplicabiliti pud essere

rugiada, in modo da liquefare i vapori. In funzione | limitata quando la
. dell'intervallo delle temperature di esercizio domanda di energia per il
a) | Condensazioms Py ; S Fiipacr o ; :
necessario, 5i utilizzano refriperand diversi, ad fECUPErD & eCCessiva A
esempio acqua di raffreddamento, acqua refrigerata | causa del basso tenore di
(temperatura di norma intorno a 5°C), ammoniaca | COV.
0 propano.
1 COV sono adsorbiti sulla superficie del carbone
attivo, delle zeoliti o della carta in fibra di carbonio.
Ladsorbato & successivamente desorbito, adesem- | ., .. ... .
: ; il L'applicabilita pud essere
pio con vapore (spesso in loco), in vista del suo S 2T
; riurilizzo o smaltimento e l'adsorbente & rintiliz- L ! :
by Adsoeiyiinroin con zato. Nel caso di funzionamento in continuo, in domarsle di energia peril
" | carbone attivo o zeoliti e = s ! recupero & eccessiva a
genere i utilizzano in parallelo piii di due adsor- 5 3
. RER 5 : causa del basso tenore di
benti, uno dei quali in modalira desorbimento. cov
Ladsorbimento viene utilizzate comunements :
anche come una fase di concentrazione per
aumentare la successiva efficienza di ossidazione.
Utilirzzo di un liquido idoneo per rimuovere
mediante assorbimento le sostanze inguinanti dai
Assorbimento gas in uscita dal processo, in particolare i composti
¢} | medianee un liquido ¢ i solidi {polveri) solubili E possibile recuperare i | Generalmenteapplicabile
idoneo solventi, ad esempio mediante distillazions o
desorbimento termico.
{Per la depolverazione, cfr. BAT 15.)
. Trattamento termico dei solvenri nei gas in uscira dal processo con recupero di energia

dj

Convogliamento dei gas
in uscita dal processo
verso un impianto di
combustione

Una parte o linsieme dei gas in uscita dal processo
sono convogliati come arda di combustione e
combustibile supplementare verso un impianto di
combustione {ivi compresi gli impiant di conene-
razione, generazione combinara di calore e elermri-
citd) utilizzato per la produzione di vapore efo
energia eletrrica.

Non applicabile ai gas in
uscita dal processo con-
tenenti sostanze di cui
all'articolo 59, para-
grafo 5, della direttiva
sulle emizsioni indu-
striali. L'applicabiliti pud
essere limitata per motivi
di sicurezza.

€}

Oissidazione termica
recuperativa

Ozsidazione termica che wrilizza il calore degli
scarichi gassosi, ad esempio per preriscaldare i gas
di procezso in entrata.

Generalmenteapplicabile
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Tecnica

Drescrizione

Applicabilita

Ossidazione termica
rigenerativa a letd
multipli o con un
distributore di aria
rotante privo divalvole.

Un ossidatore a letd multipli {tre o cinque) rempiti
di materiale ceramico. 1 letti zono scambiatori di
calore, riscaldati in alternanza dai gas di scarico
derivant dall'ossidazione, successivamente il
fluzzo viene invertito per riscaldare ['aria in entrata
nelloszidarore. Il flusso viene recolarmente inver-
tito. Nel distributore d'aria rotante senza valvole, il
materiale ceramico & contenuto in un unico reci-
piente rorance suddivizo in pill compartimenti.

Generalmente applicabile

Ossidazione catalitica

Ossidazione dei COV con I'ausilio di un catalizza-
tore per ridurre l2 temperatura di ossidazione e il
consumo di combustbile. 1 calore di scarico pud
eggere recuperato mediante scambiarori di calore di
tipo recuperativo o rigenerativo. Per il trattamento
dei gas di in uscita dal processo provenienti dalla
fabbricazione di filo per avvolgimento, 5i utiliz-
zano remperarure di ozsidazione pit elevate (300 -
750 °C)

L'applicabilith pud essere
limirara dalia presenza di
prodotti avvelenantiper il
catalizzatore.

I Tr

aramento del solventi contenuri nei gas in uscita dal processo senza recupero dei solvenri o rer-
movalorizzazione

hy

Trartamento biologico
dei paz in uscita dal
processo

I pazin uscita sono depolbverati e convogliar verso
un reattore dotato di un substrato che funge da
bicfiliro. 1l biofiltro consiste in un letto di materiale
organico (quali torba, erica, compast, radici, cor-
teccia d'albero, lesno tenero e diverse combina-
zioni) o di materiale inerte (come argilla, carbone
attive, poliuretano) in cui i fluzso di gas in wscita &
biologicamente ossidato a opera di microrganizmi
naturalmente presenti, e rasformaro in diossido di
carbonio, acqua, sali inorganici & biomassa. Il bie-
filrro & sensibile alla polvere, alle temperature ele-
vate o alle variazioni significative del gas in uscita,
ad esempio la temperatura d'ingresso o la concen-
trazione di COV. Potrebbe essere neceszaria un'ul-
teriore alimentazione con nutrienti.

Applicabile unicamente
al trattamento dei sol-
venti biodegradabili

i}

Ossidazione termica

Ossidazione dei COV mediante il riscaldamento dei
gas in uscita in presenza di aria o ossigeno al di
sopra del loro punto di autoaccensione in una
camera di combustione e mantenendo una rempe-
ratura elevata per il tempo sufficiente a completare
la combustione dei COV in biossido di carbonio e
acqua.

Generalmente applicabile

16

BAT 16. Al
energetico del sistema di abbattimento dei
COV, la BAT consiste nell’utilizzare una o
una combinazione delle tecniche riportate
di seguito (Tabella 27).

fine di ridurre il

consumo

L’ottimizzazione dei consumi
energetici del sistema di
abbattimento  si  applica
tramite la seguente tecnica:

c - la concentrazione per
adsorbimento & garantita
dalla presenza di cabina di
verniciatura e filtri a carboni
attivi

Applicata
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Tabella 27

Tecnica

Diescrizione

Applicabilita

Controllo della concen-
trazione di COV inviata
al sistemna di trama-
mento dei gas in uscita
utilizzando ventilator a
frequenza variabile.

Utilizzo di un ventilatore a frequenza variabile con
sistemi centralizzati di wartamento dei gas in uscita
per modulare la portata d'aria e allinearla agli sca-
richi dell'apparecchiatura eventualmente in fun-
zione.

Applicabile unicamente
ai sistemi cenfralizzati di
wattamento ermico dei
gas In uscita nei processi
dizcontinui, ad esempio

nella tipografia.

Concentrazions interna
dei solventi nei gas in
uscita dal processo.

I gas in wscita sono rimessi in circolazione allin-
terno del processo nei forni di indurimento/essic-
catori e/o nelle cabine di verniciatura a spruzzo,
aumentando in questo modo b concentrazione di
COV nei gas in uscita dal processo e lefficienza di
abbattimento del sistema di trattamento dei gas in
uscita.

Lapplicabilita pud essere
limitata da fartori legari
alla salute e alla sicurezza
come il LEL e i requisiti o
le specifiche di qualira del
prodotto.

Concenfrazions
egterna, per adsorbi-
mento, dei solvent
contenuti nei gas in
uscita dal processo

La concentrazione di solvente nei gas in uscita dal
processo & aumentata mediante un flusso circolare
continuo dell'aria di processo della cabina di verni-
ciatura a spruzzo, eventualmente combinato con i
gas in uscita dal forno di indurimento/essiccatare,
mediante apparecchisture diadsorbimento. Cyueste
apparecchiature possono comprendere:
adzorbitori a letto fisso con carbone attive o
zeolite

adsorbitor a letto fluido con carbone artive;
rotoconcentratori con carbone attivo o zeolite;
setacci molecolari.

Lapplicabiliti pub essere
limitata quando la
domanda di energia &
eccessiva a causa del
bazzo tenore di COV.

d)

Camera del plenum per
ridurre il volume degli
scarichi gassosi

Igasin wscita dai forni di indurimento/essiccatori
sono inviati in una grande camera (plenumy) e in
parte rimessi in circolazione come aria in entrata
nei forni di indurimento/essiccatori. Ueccedenza
d"aria proveniente dal plenum & inviata al sistema di
trattamento dei gas in uscita. Questo ciclo aumenta
il tenore di €OV dell'aria dei forni di indurimento|
essiccatori e diminuisce il volume dei gas di scarico.

Generalments applicabile

N. | 1.1.11. Emissioni negli scarichi gassosi

Misure adottate

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Note

1.1.11.2. Emissioni di NOX e CO

17 | BAT 17. Al fine di ridurre le emissioni di | Si
NOX negli scarichi gassosi, limitando nel
contempo le emissioni di CO derivanti dal
trattamento termico dei solventi contenuti
nei gas in uscita dal processo, la BAT
consiste nell’utilizzare
entrambe le tecniche riportate di seguito
(Tabella 28 -

Tabella 29).

Per il monitoraggio si veda BAT 11

la tecnica a) o

applica la tecnica a)
ottimizzazione delle
condizioni di trattamento

termico.

Applicata

Tabe
livelli

si

quanto i
uscita dal processo

| limiti presenti in

la 29 con i
BAT-AEL e il

livello indicativo non

applicano  in
gas in

sono inviati ad un
impianto di
combustione.
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Tabella 28
Tecnica Descrizione Applicabilita
Un'adeguata progettazione delle camere di com-
bustione, dei bruciatori e delle apparecchiature/dei
Omimizzazione delle dispositivi associati combinata all'ottimizzazione | ., . ...
RIS Lapplicabilita proget-
condizioni di tratta- prog

delle condizioni di combustione (mediante, ad
esempio, il controllo dei parametri di combustione
quali temperatura e tempo di permanenza) con o
senza l'uso di sistemi automatici, e alla manuten-
zione periodica programmata del sistema di com-
bustione secondo le raccomandazioni dei fornitori.

tuale puo essere limitata
nel caso degli impiant
esistentl.

a} | mento termico (proget-
tazione e funziona-
mento)
dicom
bi Utilizzo di bruciatori a

basse emissioni di NOy,

La temperatura del picco della fiamma nella camera

gusrione viene ridotta, ritardando la com-
bustione completa e aumentando il trasferimento
di calore (incremento dell'emissivita della fiamma).
La tecnica & associata al prolungamento del tem
di permanenza al fine di ottenere la distruzione dei
COV auspicata.

Lapplicabilita pud essere
limitata negli impianti

sistenti a motivo di vin-
coli di progettazione &/o
operativi

Tabella 29 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di NOX negli scarichi gassosi e

livello indicativo di emissione per le emissioni di CO negli scarichi gassosi derivanti dal trattamento termico dei gas

in uscita dal processo

BAT-AEL (4 Livello indicativo di emissioni (‘)
Parametro Unita (MEDIA giornaliera o media del periodo | (MEDIA giornaliera o media del periodo di
di campionamento) campionamento)
NO, 20-130 (3 Nessun livello indicativo
mg/Nm’
Cco Nessuna BAT-AEL 20-150

(4 1 livello BAT-AEL ¢ il livello indicativo non si applicane quando i gas in uscita dal processo sono inviati ad un impianto di

combustione.

(% L BAT-AEL pud non applicarsi se nei gas in uscita dal processo sono presenti composti azotati (per esempio DMF o NMP

[N-metil-2-pirrolidone)].

Applicazione

N. | 1.1.11.3. Emissioni di polveri Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
18 | BAT 18. Al fine di ridurre le emissioni di Non Le vernici in polvere
polveri nei gas di scarico dei processi di applicabile sono utilizzate solo

preparazione della superficie del substrato,
di taglio, di applicazione del rivestimento e
di finitura per i settori e i processi elencati
nella Tabella 31, la BAT consiste
nell'utilizzare una o una combinazione
delle tecniche riportate di seguito (Tabella
30).

nei processi di
verniciatura relativi
ai camini E5 ed EB,

dove non e
presente
I'applicazione a
spruzzo.
Nella linea Easy
Open, dove e
presente
I'applicazione a
spruzzo (camino
E11), vengono
utilizzate

esclusivamente
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vernici
solventi.

Tabella 30

Tecnica

Descrizione

a)

Cabina di verniciatura a
SPruzzo con separazione a
umido (a cortina d’acqua)

Una cortina d'acqua scende verticalmente lungo il pannello posteriore della
cabina di verniciatura e capta le particelle di pittura dell'overspray. La miscela
acqua-pittura viene catturata in un serbatoio e l'acqua viene ricircolata.

b)

Scrubbing a umido

Le particelle di vernice e altre polveri nei gas in uscita sono separati in sistemi
di abbattimento (scrubber) con un intenso mescolamento dei gas in uscita
con acqua (Per la rimozione dei COV, cfr. BAT 15 ¢).)

0

Separazione a secco dell’'o-
verspray con materiale pre-
rivestito

Un processo di separazione a secco dell'overspray di vernice mediante filtri a
membrana associati all'utilizzo di calcare come materiale di pre-rivesti-
mento per evitare che le membrane si sporchino.

d)

Separazione a secco dell'o-
verspray mediante filtra-
Zione

Sistema di silparazione meccanica che si avvale, tra l'altro, di cartone, tessuti
o materiale di sinterizzazione.

&

Precipitatore elettrostatico

Nei precipitatori elettrostatici le particelle sono caricate e separate sotto
l'effetto di un campo elettrico. In un precipitatore elettrostatico a secco, il
materiale raccolto viene eliminato meccanicamente (ad esempio, mediante
agitazione, vibrazioni, aria compressa), mentre in un precipitatore elettro-
statico a umido viene evacuato per risciacquo utilizzando un liquido ade-
guato, di norma un agente di separazione a base acquosa.

Tabella 31 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di polvere negli scarichi gassosi

liquide con

BAT-AEL
Parametro Settore Processo Unita “ME[?]A glomghera o4
media del periodo di
campionamento}
Rivestimento di veicoli Rivestimento a spruzzo
Rivestimento di altre super- | Rivestimento a spruzzo
fici metalliche e plastiche
Rivestimento di aeromobili | Preparazione (per esempio
Pelvidi smerigliatura, sabbiatura), mg/Nm’ &1.—3
rivestimento
Rivestimento e stampa di Applicazione a spruzzo
imballaggi in metallo
Rivestimento di superfici in | Preparazione, rivestimento
legno
Applicazione
N. | 1.1.12. Efficienza energetica Misure adottate Bref o BAT Note

conclusion *

19 | BAT 19. Al fine di utilizzare I'energia in
efficiente, la BAT
tecniche a) e b) e
un’adeguata combinazione delle tecniche

modo

nell’applicare le

consiste

Sono stati mappati Applicata Si specifica che gl
consumi energetici ed e indici relativi alla
stata redatta una specifica Tabella 33 sono
diagnosi  energetica calcolati con una
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da c) a h) riportate di seguito (Tabella 32 e | I'individuazione di certa
Tabella 33). opportunita di miglioramento approssimazione
e indicatori di performance con approccio
specifici, in accordo con il cautelativo

Sistema di Gestione
Ambientale. Le tecniche
gestionali  indicate  sono
pertanto applicate e incluse
nel sistema di gestione
ambientale (tecniche a e b).

Tra le tecniche legate ai
processi si adottano i
seguenti principi in linea con
la BAT.

L’energia termica, utilizzata
per i processi produttivi, &
generata da una centrale
termica costituita da tre
caldaie, da un impianto di
cogenerazione e da una
caldaia a recupero posta
sullimpianto di verniciatura
(tecnica e).

L’energia termica prodotta
nei forni utilizzati nello
scatolificio, incluso la linea
Easy Open, e  nella
verniciatura & impiegata per
I'essicazione /
polimerizzazione di vernici
e/o mastici.

In merito alla Tabella 33:
livelli di prestazione
ambientale associati alle
BAT per il consumo specifico
di energia, i settori pertinenti
e i livelli di prestazione sono:

- coil coating: lindice
calcolato e circa di 0,03
kWh/ m2,

- rivestimento e stampa di
imballaggi in metallo: I'indice
calcolato e circa di 1,32
kWh/m?

Gli indici stimati sono in linea
con la BAT

estraendo il dato di
consumo energetico
per la fase di
verniciatura dei due
settori.
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Tabella 32
Tecnica Descrizione Applicabilita

Tecniche di gestione

Piano di efficienza
energetica

Nel piano di efficienza energetica, nell'ambito del
sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), si defi-
nisce e si calcola il consumo specifico di energia
dell'attivita, stabilendo indicatori chiave di presta-
zione su base annua (ad esempio MWh/tonnellata
di prodotto) e pianificando gli obiettivi periodici di
miglioramento e le relative azioni. Il piano ¢ ade-
guato alle specificita dellimpianto in termini di
processi svolti, materiali, prodotti ecc.

Il livello di dettaglio e la
natura del piano di effi-
cienza energetica e del
registro del bilancio
energetico dipendono in
genere dalla natura, dalle
dimensioni e dalla com-
plessita dell'installazione,
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Ternica

Descrizions

Applicabiin

La compilazione, wna volts alfanno, di un registra
del bilancio enerpetico che formisca una ripard-
Zione del nl:ln:unw ¢ della produzione di d.l
jcompresa l'esportazione. di energia) per dpo di
fonte (3 esempio, elefiricd, E:Etlu::ii_ﬂi fossli

cosi come dalle timologis
i fomid .-mrrg:l:i:.ﬁx e
Ezzate. Pud non essene

aq_@licﬂb.ik;: Vartivisa
515 wiene svola allin-

enerpia rnnovabile, calore 1 ato efo eaffred- | terno & un installizions
damentc). Ul registro comprende: di piit ampie dimension,
§ ladefinizic _dflidtimiﬂmﬂgfdﬁ-dd?mmﬂ: purché il piano di off-
; R f) infermazionisul consumo energetics in termi- | Henzg emermetica ¢l
by |Begimodelbdunco | " i i energia coogatn: o | et ke
5 o} informaziond sulensrpia - esportaty: dalline | eperpecicn dellinztalla-
., piamiz — o ) Zione di pin ampie
M infermazions sl fluzso df energia (ad esempio, | dimensiom coprano ade-
Ejﬁrﬁun‘lidi:a.ukrrnbii:mci mngmnﬁh: Fuatamenie |;§-§ia 5T5.
indichine il meodo in cui energia ¢ peata lungo
linfero processo.
I registro del bibincio enerpetico ¢ adamato alle
specificitd dellimpisnte in fermini di processi
svolf, materiali eor.
Tecniche legste al processo

Zone combinaia di
enereil termica & sner-
di | giaelertrica) o trigene-
razione — CCHP (pro-
duzione combinats di
enerpis frigorifers,

wapore) per produrre acqoa calds rapare da uti-
lizzare nef processijnelle sivitd indestriahi, Ly of
zipne (CCHP) & un sistema di copenerazione
otato di un refripemtors ad assorbimento che
utilizza caloee 4 bazsa energia per prodiree acqus
refriperata.

Ecolamenio termuice def | 53 puo realizzare ad esempios
serbatnd ¢ delle vacche | — utlizzando serbatai 2 da?u'i'il;:Fm:
contenent Bguidi rafs | — wilizzando serbatoi preisalad: . o
g &t:idnliuﬂusﬂ'n]dari.t — ‘isolando imgpiant dj?:umbum';:-m, condopure Geacralmenee applicsble
dei sirtemi di combi- di vapore & tubi contenend Bouidi raffreddad o
sigae & di vapore rizealdad,
Recuperodi cabors
nte copeners-
Zione — CHP {produ- | Recupero di caboes {prine ir dal sistema

Lapplicabilits puo essere
Emitata dalla configuea-
zione delfimpianto, daflz
caratberisiche dei fhussi di
gas caldi (ad esempio,

Thonamento 3 Tegime minimo o b mamitenmione.

energia termica & ener- DOITALa, Cemperaiirs) o
ma E'fm'iﬂ{' 'a:sm:agi 1z
domands 8 soerpis e
Recupero di energia da fluss di pas caldi fad mica adegat
Recuners &i ciloee dai | c5emipio dagli essiceatori o dalle aree df raffredda-
% | Fuse b oas el menca), &d esempio mediznte il loro ricivole come
s aris‘di processo, mediante M'use'di scambistor di
calore, nei processi o all'esterno.
Regolazioas della por- Repolazione della portata e dei gas in uzcita dal
Sy x| processo In funsione defle edpenae. Gia consize ; rogigs
i E?_?i;‘;&i;ng‘h | 2l ridurre L ventilazions d-.-l.gari:l duranie il fn | Generalmenteapglicbile

Fidrcolo dei gas in
g | usciea dalls cabing di
VErnicisturs § spruzzo

s e ricircado dei pas in wsrit dalis cabina di
werniciaturs A spruczo associat-ad el
separaions dellowerspray. I conrumo di energia ¢
inferiose sispettoa qun.u.dn siutilizzs aris fresca

i.'aﬁ:lﬁ:ahﬂ.im pub esere
Emitaca da conziders-
Zioni in materia i zabace ¢
i sicerezzal

Cingolazione ottimizzas
di ariscalda in una cabing
by | diindurimento di 2mxpio
voluny, udlizzando un
murbolstone d'ark.

Laria viene soffista in un'umics parte della cabing di
indurimento e distribgts Li!i-:l:lgﬂ 1zn rurbolators
daria chie trasforma il flusso d'aris laminsre nel
flusso turbolento desderain:

Applicabile pnicaments
oel settore del Fvest=
menti 4 Spruzzo.
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Tabella 33 - Livelli di prestazione ambientale associati alle BAT (BAT-AEPL) per il consumo specifico di energia

Livelli di prestazione
ambientale associati alla BAT

Settore Tipo di prodotio Unita [EATAEFL}
{MEDIA annua)
Autovetture 0,5-1.3
Furgoni 08-2
Rivestimento di veicoli MWh/veicolo rivestito
Cabine di autocarri 12
Autocarri 0,3-0,
: : Bobina di acciaio /o allu- kWh/m? di bobina
i Pore
Cull wiating minia rivestita 0228 6
Rivestimento di tessili, Wlksiis il T‘,ESSI” kWh/m* di superfici s
fogli metallici e carta ronpokitang £l clo- rivestite b=
s ruro di polivinile -
Fabbricazione difili per | Filiconun diametro medio EWh/ko di filo rivestito &5
avvolgimento = 0,1 mm -
Rivestimento e stampa di i o . EWhjm? di superfici s
imballagei in metallo Tutdh it s prochitt rivestite 5319
i Whim® di superficie
Stampa offset Tutti i tipi di prodotto stampata 4-14
Flessoorafia ¢ stampa in
: ; o ) i
rotocalco di nmterm‘le noa Turtt i tipi di prodotto Whm® di superficie 50-350
destinato alla pubblica- stampata
zione
: . i i o g :
Stampadipubblicazioniin | 1 .. tipi di prodotto Whim® di superficie 10-30

rotocalco

stampata

{*) 1 BAT-AEPL puo non applicarsi guando la linea di coil coating & integrata in un'installazione di produzione di pii ampie
dimensioni {ad esempio un’acciaieria) o nel caso di linee combinare.
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. n Applicazione
1._1.13. Consumo di acqua e produzione Misure adottate Bref o BAT Note
di acque reflue . .
conclusion
20 | BAT 20. Al fine di ridurre il consumo di Non Non ci sono acque
acqua e la produzione di acque reflue Applicabile reflue  provenienti
provenienti dai processi a base acquosa dai processi di
(come sgrassaggio, pulitura, trattamento di verniciatura
superficie, scrubbing a umido), la BAT
consiste nell'utilizzare la tecnica a) e
un’adeguata combinazione delle altre
tecniche riportate di seguito (Tabella 34).
Tabella 34
Tecoia Descrizione Applicabilita
T, ’ vpe oy | Iivello di dettaglio e la
Ii piano di gestione delle risorse idriche e gli audit | .~ a4 i:mogdi
idrici fanno parte del sistema di gestione ambien- presy rjcplle i
Piano di gestione delle | tale (cfr. BAT 1) e comprendono: Tiriche e deoli audit idrici
a) | risorse idriche e audit | — diagrammi di flusso e bilancio massico dell'ac- der deraxix%o b osriarile
idrici ua dell'impianto; Aol ratiirs alls’
— fissazione di obiettivi in materia di efficienza | 4. "0 L0 S come
idrica; S Na
dri plessita dellimpianto.
Puo non essere applica-
bile se Fartivita SIS viene
" : 2 S T . v i g zi
— attuazione di tecniche di ottimizzazione del- ;ibli'ﬁ ?;f‘:tuéi:;ﬁ;gﬁ
Iacqua (controllo del consumo dell’acqua, rici- | & P di 2 e it olanc
claggio dell'acqua, individuazione e ripara- | G CGione Cae T piano
zi‘obﬁve delle p;I it;; ‘ s di gestione delle risorse
Gli audit idrici sono effettuati almeno una volta :ddrﬁ.c.h".'gh “‘é‘.bt idrici
allanno. CRIMPRIND €1
ampie dimensioni
coprano adeguatamente
Fattivita STS,
. . . e .. « Iy . ! - . .
R Risciacquo in pit fasi in cui facqua scorre 1;1e.la Applicabile quando si
b) Risciacqui a cascata direzione opposta dei pezziin lavomuque'j del \flranc orocessidi
inversa substrato. Questa tecnica consente un risciacquo sl PRoce
approfondito con un consumeo di acqua ridotto, o
1 flussi di acqua (ad esempio acqua di risciacquo
esaurita, effluente degli scrubber a umido) sono
riutilizzati e/o riciclati, se necessario previo un
Riutilizzo efo riciclag- | trattamento, utilizzando tecniche quali lo scambio n—_
¢ 2 WA, @ T £ ORI . : Generalmente applicabile
) gio dell'acqua ionico o la filtrazione (cfr. BAT 21). Il grado di PP
riutilizzo /o riciclaggio dell'acqua & limitato dal
bilancio idrico dell'impianto, dal tenore di impurita
¢jo dalle cararteristiche dei flussi di acqua.
Applicazione
N. | 1.1.14. Emissioni nell’acqua Misure adottate Bref o BAT Note
conclusion *
21 | BAT 21. Al fine di ridurre le emissioni Non Non ci sono acque
nellacqua e/o facilitare il riutilizzo e |l Applicabile reflue  provenienti

riciclaggio dell’acqua risultante dai processi
a base acquosa (come sgrassaggio,
superficie,

pulitura, trattamento di

dai processi di
verniciatura
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scrubbing a umido), la BAT consiste
nellutilizzare una combinazione delle
tecniche riportate di seguito (Tabella 35).
Tabella 35
Tecrdchs Dlepcrizions Inguinant abiuaiments
LIDArecial
Trattamento preliminare, primario ¢ penerale
Boiializaasi Bilanciamento dei flussi e dei carichi di inquinantd i
W | R per mezzo di vasche o altre tecniche di pestione. Tk gt B
1 - olazione del pH delle acque reflue 3 un valors R
v | COE Reg ae del p , e |
b eutralizzazione nemi (cinea 7). Acidi; aleali
o | Separazione fisica, ad esempio mediante Fimpiego di schermi, setaoci, sepa- mu;ﬂgg;;nw;.;ﬂ:ﬂ;m
| rabori di sabbds, vasche di sedimentazione primaria £ separzione magnetics Sl
metailiche.
Trartamento fisico-chimico
Lefiminazione delle sostenze solubili (selut) pre- | Inquinant non-
& | Adeosbiments seni nefle soque refloe mediante il loro trasferi | biodepradabili o indbitori
N i mento alla superficie di particelle sofide; altamente | dizciofr adsorbibili, ad
poroce {solitimente carbone attivo). esempio AOX
o | Distiazione sotto- Eliminarione di mquinanti medinte ractamento Es::i.m:i EE:JJ n:-_::;ﬁtm
v = 3 ful e 1 o 5 -
vuato termice defle acque refhue a pressione ridotta R L
esempic alcuni sobventi
Trasformarione di inquinant disciolt in composti | Inquinant non-
i inselubili mediante lagginnts di precipitanti. | biodepradahili o inibirori
g | P precipitad solidi formatizi vengone poi separatiper | disciolt precipicabili. ad
sedimentazione, flottasione o filtrazione: esempio metall
; Inquinant noo-
La riduzione chimica ¢ la rasformazione, medianse | bi dabili o indbitori
g | Ridozione chimica agend chimici ridutiort, di ingquinanti in compest | disciolt fducibih, ad
amili ma meno nodvi o pericobosi. esempio il cromo.
exaralente |CriVI)]
Camrura degli inquinansi jonici presenti nelle acque
reflue e oro sostituzions con jond pin accettabili | Inquinant jenic non-
b | Scahis o usando uma resing scambiamrice diioni Cli inqui- | biodegradabili o indbitori
nanf Fgens Emooransaments tratenut ¢ suc- | | disciold, ao esemoio
cessivamente rlazciati in un Bguido di igeners- | metall
zZione o di controfavagpic
Eliminarione degh inguinanti volstli presenti nella
faze acguozs con una fase pazsosa {ad esempio, Inquinant volsil ad
A AP vapore, 32000 0 aria) incufflata nel liguido. Leffi- | esempio aleuni composd
¥ | TPPRgE BEIPPIE) | Genog di eliminazione pud srsere polenTiat organici alogenad
aumentando ks temperatura o riducendo fa pres- adcarbibil (ACK).
SA0IE.
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Tecohchs Dezcrizions

[oopinant abfuaimente
intersczati

Trarmramento biologico

Uilizzo di microrpanismi per il tramamentn dells
Trattamento bickagico | acque refloe ad esempio tratramento anaerobico,
frattaments sembicn).

Compast arganici bio-

degradsbili

Elmimszione finsle delle matene solide

La cospulazione ¢ ks flocqulazione sono uzste per
separare i solidi in sospensione dalle acque reflue e
spesso avrengone in fas successive. La coagule
mone 5 effettua agmiungendo coapulant con carica
g | Cosgulazione cflpccu- | opposta a quells dei sobdi in sospensicac. La floc-
frione zione & una fase di miscelyzione deficats affin-
che le collision tra particelle di microfloccudi ne
provoching Papprepazione per ottenere flocculi di
imension superiori. Per coadiuvare B flocculs-
Zhone 5i possome appiongers polimeri.

Separazione defle particede in sospensione

Il | Cedimentazions : : : i
mediante tedimentazione gravitativa.

Separazione di sobics dalle acque reflue facendole
AsZAMt ALTITErEO 0N METTO POroto, ad esemipio
filtrazione a sabbia, nano-, micro- o wltrafilera-

DL,

m) | Filtrazions

Separazione di particell rolide o Bguide present
nelle acgue reflue, facendols fissare tu piccole bolle
n} | Flottazione dipas, soltamente aria. Lz particells pallepriano & 5i
scrumulano sufls superficie delfacqua dove ven-
gong raccolie con Bppocit separanod.

Sofidi sospesi e meradli
inglohati nel particalato.

Applicazione

N. | 1.1.15. Gestione dei rifiuti Misure adottate Bref o BAT Note

conclusion *

22 | BAT 22. Al fine di ridurre la quantita di | Le tecniche e attivita Applicata

rifiuti da smaltire, la BAT consiste | descritte nella BAT trovano
nell'utilizzare le tecniche a) e b) e una o | applicazione nell’ambito del
entrambe le tecniche c) e d) riportate di | sistema di gestione
seguito (Tabella 36). ambientale, che prevede
misure volte alla riduzione e
gestione ottimale dei rifiuti,
intesa come recupero o
corretto smaltimento.

Si applicano le tecniche
seguenti:

a - Piano di gestione dei
rifiuti, con attenzione alla
riduzione il corretto
smaltimento dei rifiuti.

b- Monitoraggio dei
quantitativi di rifiuti, con
registrazioni delle quantita e
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campionamento dei rifiuti con
cadenza annuale.

d- Tecniche specifiche per i
flussi di rifiuti, con
ottimizzazione dei cicli di
pulizia e relativa frequenza
evitando l'uso di solventi, si
veda la BAT 9.

Tabella 36

Tecnica

Descrizione

a) | Piano di gestione dei rifiuti

Il piano di gestione dei rifiuti & parte integrante del sistema di gestione
ambientale (cfr. BAT 1) e consiste in una serie di misure volte a: 1) ridurre al
minimo la produzione di rifiuti, 2) ottimizzare il riutilizzo, la rigenerazione
efo il riciclaggio dei rifiuti efo il recupero di energia dai rifiuti, e 3) garantire il
corretto smaltimento dei rifiuti.

b) Monitoraggio dei quanti-
tativi di rifiuti

Registrazione annuale dei quantitativi di rifiuti prodotti, per tipo di rifiuti. Il
tenore di solventi nei rifiuti & determinato periodicamente (almeno una volta
all'anno) mediante analisi o calcolo.

Recupero|riciclaggio dei
solventi

c)

Le tecniche possono comprendere:

— recupero|riciclaggio dei solventi dai rifiuti liquidi mediante filtrazione o
distillazione nel sito o altrove;

— recupero|riciclaggio del solvente contenuto nelle salviette mediante goc-
ciolamento per gravita, strizzatura o centrifugazione.

d) Tecniche specifiche per i
flussi di rifiuti

Le tecniche possono comprendere:

— la riduzione del tenore d'acqua dei rifiuti, utilizzando ad esempio un fil-
tropressa per il trattamento dei fanghi;

— la riduzione dei fanghi e dei solventi residui generati, ad esempio ridu-
cendo il numero di cicli di pulizia (cfr. BAT 9);

— lutilizzo di contenitori riutilizzabili, reimpiegandolo per altri scopi o
riciclando il materiale del contenitore;

— Tlinvio del calcare esaurito generato dallo scrubbing a secco a un forno da
calce o da cemento.

N. 1.1.16. Emissioni di odori

Applicazione
Bref o BAT
conclusion *

Misure adottate Note

23 | BAT 23. Per prevenire le emissioni di

Allinterno del sistema di Applicata

Non sono mai stati

odori, 0 se cid non € possibile per ridurle,
la BAT consiste nel predisporre, attuare e
riesaminare regolarmente, nell’ambito del
sistema di gestione ambientale (cfr. BAT
1), un piano di gestione degli odori che
includa tutti gli elementi riportati di seguito:

— un protocollo che elenchi le azioni e il
relativo calendario;

— un protocollo di intervento in caso di
eventi odorigeni identificati, ad esempio nel
caso di denunce;

— un programma di prevenzione e
riduzione degli odori inteso a identificarne
la o le fonti, caratterizzare i contributi delle
fonti e attuare misure di prevenzione e/o

gestione ambientale e evidenziati disturbi
valutato e gestito l'aspetto probabili elo
ambientale degli odori, ed & comprovati  presso

definita una procedura per la
gestione delle emissioni in
atmosfera inclusi gli odori.

Sono definiti: un piano di
controllo e sorveglianza, un
calendario delle attivita, e le

indicazioni in caso di
anomalie, con indicazione
delle necessarie
comunicazioni interne ed
esterne.

recettori sensibili.
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riduzione.
Applicabilita

L’applicabilita & limitata ai casi in cui i
disturbi provocati da odori molesti presso
recettori sensibili siano

probabili e/o comprovati.

1.6. Conclusioni sulle BAT per il coil

Applicazione

N. . Misure adottate Bref o BAT Note
coating .,
conclusion
24 || livelli di emissione per il coil coating [ Il sistema di gestione Applicata
riportati qui di seguito sono associati alle | ambientale include il piano di
conclusioni generali sulle BAT di cui alla | gestione dei solventi

sezione 1.1.

(cfr. Tabella 37 e Tabella 38)

nellambito del quale viene
effettuato il bilancio di massa
dei solventi.

Come indicato nella BAT 10
il livello di dettaglio del
bilancio di massa & definito
sulla base della natura
dimensioni complessita
dell'installazione, nonché al
tipo e quantita di materiali
utilizzati.

Nel Piano Gestione Solventi
e determinata I'emissione
diffusa per la totalita dei
processi che utilizzano
solventi. In riferimento alla
Tabella 37, per 'anno 2020
'emissione diffusa calcolata
& stata pari al 2% rispetto al
consumo totale di solvente.

Dall’analisi dei dati che
contribuiscono
all’elaborazione del Piano
Gestione Solventi & possibile
stimare, con un approccio
cautelativo, che la
percentuale relativa al coil
coating &€ in un range tra 2 e
2,5, in linea con la BAT.

Per la Tabella 38 i valori
sono pari ai limiti gia
autorizzati in AlA.
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Tabella 37 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni fuggitive di COV dal processo di coil

Coating
- BAT-AEL
:
Parametro Unita (MEDIA annua)
Le emissioni fuggitive di COV calcolate sulla Percentuale (%) dell'input di solvente <1-3

base del bilancio di massa dei solventi

Tabella 38 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di COV negli scarichi gassosi

derivanti dal coil coating

P i Uniti BAT-AEL
Sttt ikt (MEDIA giornaliera o media del periodo di campionamento)
TCOV mg C/Nm? 1-20 () )

() 1l limite superiore dell'intervallo del BAT-AEL ¢ 50 mg C/Nm * se si utilizzano tecniche che consentono il reimpiego|

riciclaggio del solvente recuperato.

{3 Per gli impianti che utilizzano la BAT 16 ¢) associata a una tecnica di trattamento dei gas in uscita dal processo, s applica un
BAT-AEL aggiuntivo inferiore a 50 mg C/Nm’* agli scarichi gassosi in uscita dal concentratore.

1.10. Conclusioni sulle BAT per il Applicazione

N. | rivestimento e la stampa di imballaggi Misure adottate Bref o BAT Note
metallici conclusion *

25 | Ilivelli di emissione per il rivestimento e la In merito al singolo settore Applicata

stampa di imballaggi metallici riportati qui
di seguito sono associati alle conclusioni
generali sulle BAT di cui alla sezione 1.1
(cfr. Tabella 39, Tabella 40 e Tabella 41)

specifico, & possibile stimare
un dato per 'anno 2020 pari
a 2,89 g COVIm? con
riferimento ai limiti indicati
nella Tabella 39;

Il livello indicativo stimato &
in linea con la BAT.

in merito alla Tabella 40 si
faccia riferimento al Piano
Gestione Solventi in cui &
determinata I'emissione
diffusa per la totalita dei
processi che utilizzano
solventi.

Tabella 39 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni totali di COV derivanti dal
rivestimento e la stampa di imballaggi metallici

" BAT-AEL

3 T )

Parametro Unita (MEDIA annua)
Emissioni totali di COV calcolate sulla base del . e -
. g COV per m? di superficie rivestita/stampata <1-35

bilancio di massa dei solventi
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Tabella 40 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni fuggitive di COV derivanti dal
rivestimento e la stampa di imballaggi metallici

o BAT-AEL
;
Parametro Unita (MEDIA annua)
- emissioni fuooitive di WV cale f ’ .. .
Le emissioni tu_ggltlne di CO . mlcola?e sulla Percentuale (%) dellinput di solvente c1-12
base del bilancio di massa dei solventi

Tabella 41 - Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di COV derivanti dal rivestimento € la
stampa di imballaggi metallici

Parametro Unita BAT-AEL
‘ ‘ (MEDIA giornaliera o media del periode di campionamento)
TCOV mg C/Nm’* 1-20 (Y

(4 Per gli impianti che utilizzano la BAT 16 c) associata a una tecnica di trattamento dei gas in uscita dal processo, si applica un
BAT-AEL aggiuntivo inferiore a 50 mg C/Nm’ agli scarichi gassosi in uscita dal concentratore.
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